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Uber diese Dokumentation

1 Uber diese Dokumentation

Diese Dokumentation enthalt Informationen zum Aktualisieren von »PLC Designer« V2.x-Projekten

im »PLC Designer« V3.x.

'@ Tipp!

Informationen und Hilfsmittel rund um Lenze-Produkte finden Sie im Download-Bereich

unter:

http://www.Lenze.com

Das vorliegende Handbuch ordnet sich in die Handbuchsammlung "Controller-based Automation”
ein. Die Handbuchsammlung besteht aus folgenden Dokumentationen:

Dokumentation/Kiirzel
Systemhandbiicher (SHB)

‘ Thema

« "Controller-based Automation"
« Visualisieren

Kommunikationshandblicher
(KHB)

« "Controller-based Automation" EtherCAT®
« "Controller-based Automation" CANopen®
« "Controller-based Automation" PROFIBUS®

Softwarehandbiicher (SW)

« Controller

« »PLC Designer«

« »Engineer«

« »VisiWinNET® Smart«
« »Backup & Restore«

Informationen zum Verwenden von Controllern auBerhalb der Steuerungstechnik
finden Sie in den auf den jeweiligen Anwendungsfall ausgerichteten

Systemhandbiichern.
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Uber diese Dokumentation

Weitere Technische Dokumentationen zu Lenze-Produkten

Weitere Informationen zu Lenze-Produkten, die in Verbindung mit der "Controller-based
Automation" verwendbar sind, finden Sie in folgenden Dokumentationen:

Montieren & Verdrahten Symbole:
3 MAs Controller [0 Gedruckte Dokumentation
3 MA Servo-Inverter i700 0 Onlinehilfe/PDF-Datei
O MAs Servo Drives 9400
[ MAs Inverter Drives 8400 Kiirzel:
Cd MA 1/O-System 1000 (EPM-Sxxx) BA Betriebsanleitung
3 MAs Kommunikationskarten (MC-xxx) KHB Kommunikationshandbuch
0 MAs Kommunikationsmodule MA Montageanleitung

SW Softwarehandbuch
Parametrieren, Konfigurieren, in Betrieb nehmen SHB Systemhandbuch

0 SW Controller

O SW Servo-Inverteri700

0O SW Servo Drive 9400 HighLine/PLC/
Versorgungs- und Riickspeisemodul

O Inbetriebnahme-Leitfaden 9400 HighLine

O SW Inverter Drive 8400
StateLine/HighLine/TopLine

00 SHB1/O-System 1000 (EPM-Sxxx)
0 BAs Servosystem ECS (ECSXE, ECSxM)

O KHBs Kommunikationsmodule

Programmieren
O SW Funktionsbibliothek 9400

Wiederverwenden

O SW Application Sample i700

0O SW Application Samples

0O SW ApplicationTemplate

Zielgruppe

Diese Dokumentation richtet sich an alle Personen, die ein Lenze "Controller-based Automation"-
System mit einem »PLC Designer« V3.x-Projekt im programmieren mochten, indem Sie ein »PLC De-
signer« V2.x-Projekt migrieren.

Bildschirmfotos (Screenshots)/Anwendungsbeispiele

Alle Bildschirmfotos (Screenshots) in dieser Dokumentation sind Anwendungsbeispiele. Je nach
Firmware-Version der Lenze-Gerate und Software-Version der installierten Engineering-Tools (hier:
»PLC Designer«) kann die Darstellung von der tatsichlichen Bildschirm-Darstellung abweichen.
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Uber diese Dokumentation

Informationen zur Giiltigkeit

Die Informationen in dieser Dokumentation sind giiltig fiir folgende Lenze-Software:

Software ab Softwarestand

»PLC Designer« 3.x
Dokumenthistorie

Version Beschreibung
1.0 10/2010 TD11 Erstausgabe Steuerungstechnik 3.x

1.1 05/2011 TD11 Aktualisiert zur Steuerungstechnik 3.1
« Migration von Projekten 3.0 -> 3.x hinzugefiigt

1.2 02/2013 TD11 Aktualisiert zur Steuerungstechnik 3.5
« Hinweis zum Aktualisieren von Bibliotheken hinzugefiigt.
“&- Tipp!

Aktuelle Dokumentationen und Software-Updates zu Lenze Produkten finden Sie im Inter-
net im Download-Bereich unter: http://www.Lenze.com
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Uber diese Dokumentation

Verwendete Konventionen

Verwendete Konventionen

Diese Dokumentation verwendet folgende Konventionen zur Unterscheidung verschiedener Arten

von Information:

Informationsart

Auszeichnung

Beispiele/Hinweise

Zahlenschreibweise

Dezimaltrennzeichen

Punkt

Es wird generell der Dezimalpunkt verwendet.
Zum Beispiel: 1234.56

Textauszeichnung

Versionsinfo

Textfarbe blau

Alle Informationen, die nur fiir oder ab einem bestimmten
Softwarestand des Antriebsreglers gelten, sind in dieser Do-
kumentation entsprechend gekennzeichnet.

Beispiel: Diese Funktionserweiterung ist ab dem Software-
stand V3.0 verfiigbar!

Programmname

» «

»PLC Designer«...

Fensterbereich kursiv Das Meldungsfenster... / Das Dialogfeld Optionen...

Variablenbezeichner Durch Setzen von bEnable auf TRUE...

Steuerelement fett Die Schaltfldche OK... / Der Befehl Kopieren... / Die Register-
karte Eigenschaften... / Das Eingabefeld Name...

Folge von Meniibefehlen Sind zum Ausfiihren einer Funktion mehrere Befehle nachei-
nander erforderlich, sind die einzelnen Befehle durch einen
Pfeil voneinander getrennt: Wahlen Sie den Befehl
Datei=»Offnen, um...

Tastaturbefehl <fett> Mit <F1> rufen Sie die Onlinehilfe auf.

Ist flir einen Befehl eine Tastenkombination erforderlich, ist
zwischen den Tastenbezeichnern ein "+" gesetzt: Mit
<Shift>+<ESC>...

Hyperlink unterstrichen Optisch hervorgehobener Verweis auf ein anderes Thema.
Wird in dieser Online-Dokumentation per Mausklick akti-
viert.

Symbole

Seitenverweis

Optisch hervorgehobener Verweis auf eine andere Seite.
Wird in dieser Online-Dokumentation per Mausklick akti-
viert.

Schrittweise Anleitung

Schrittweise Anleitungen sind durch ein Piktogramm ge-
kennzeichnet.
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Uber diese Dokumentation

Verwendete Hinweise

1.2 Verwendete Hinweise

Um auf Gefahren und wichtige Informationen hinzuweisen, werden in dieser Dokumentation fol-
gende Signalwdrter und Symbole verwendet:

Sicherheitshinweise

Aufbau der Sicherheitshinweise:

A Piktogramm und Signalwort!

(kennzeichnen die Art und die Schwere der Gefahr)
Hinweistext

(beschreibt die Gefahr und gibt Hinweise, wie sie vermieden werden kann)

Piktogramm Signalwort Bedeutung
Gefahr! Gefahr von Personenschiaden durch gefahrliche elektrische Spannung
A Hinweis auf eine unmittelbar drohende Gefahr, die den Tod oder schwere

Verletzungen zur Folge haben kann, wenn nicht die entsprechenden MaR-
nahmen getroffen werden.

Gefahr! Gefahr von Personenschidden durch eine allgemeine Gefahrenquelle
A Hinweis auf eine unmittelbar drohende Gefahr, die den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben kann, wenn nicht die entsprechenden MaR-
nahmen getroffen werden.

Stop! Gefahr von Sachschdden
Hinweis auf eine mogliche Gefahr, die Sachschaden zur Folge haben kann,
wenn nicht die entsprechenden MalRnahmen getroffen werden.

Anwendungshinweise

Piktogramm Signalwort Bedeutung
° Hinweis! Wichtiger Hinweis fiir die stérungsfreie Funktion
1
‘@, Tipp! Nutzlicher Tipp fiir die einfache Handhabung
@ Verweis auf andere Dokumentation
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Sicherheitshinweise

2 Sicherheitshinweise

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise, wenn Sie mit dem L-force Controller einen An-
triebsregler bzw. eine Anlage in Betrieb nehmen méchten.

Lesen Sie die zum jeweiligen Feldgerat mitgelieferte Dokumentation sorgfaltig durch,
bevor Sie mit der Inbetriebnahme der Gerdte mit dem L-force Controller beginnen!

Die Geratedokumentation enthilt Sicherheitshinweise, die beachtet werden miissen!

A Gefahr!

Nach heutiger wissenschaftlicher Erkenntnis ist es nicht moglich, die absolute Fehler-
freiheit einer Software sicherzustellen.

Sie mussen Anlagen mit eingebauten Antriebsreglern ggf. mit zusatzlichen Uberwa-
chungs- und Schutzeinrichtungen nach den jeweils giiltigen Sicherheitsbestimmungen
ausriisten (z. B. Gesetz liber technische Arbeitsmittel, Unfallverhltungsvorschriften),
damit ein unzulassiger Betriebszustand zu keiner Gefahrdung von Personen oder Ein-
richtungen fihrt.

Wahrend der Inbetriebnahme diirfen sich keine Personen ohne ausreichenden Sicher-
heitsabstand in der Nahe des Motors oder den vom Motor angetriebenen Maschinentei-
len aufhalten, da ansonsten eine Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile
besteht.

Stop!

Wenn Sie im »Engineer« oder der »WebConfig«-Parameter andern, wahrend eine Onli-
ne-Verbindung zum Gerét besteht, werden die Anderungen direkt in das Gerét tiber-
nommen!

Eine falsche Parametrierung kann zu nicht vorhersehbaren Motorbewegungen fiihren.
Durch ungewollte Drehrichtung, zu hohe Geschwindigkeit oder ruckhaftem Lauf kénnen
angetriebene Maschinenteile beschadigt werden!
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Das System "Controller-based Automation”

3 Das System "Controller-based Automation"

Zentrale Steuerungstechnik halt immer starker Einzug in die Automatisierungstechnik. Industrie-
PCs bieten wegen ihrer Skalierungsmoglichkeiten und den Kombinationsméglichkeiten von Visua-
lisierung und Steuerung auf einem Gerat fiir viele Anwendungen deutliche Vorteile.

Lenze Controller sind in den folgenden Software-Ausstattungen erhiltlich:
« Controller als Komponente, auf Wunsch mit Betriebssystem, ohne weitere Software

« Controller als Visualisierungssystem (modellabhangig kann ein zusatzliches Panel erforderlich
sein)

« Controller als Steuerungssystem

Das System "Controller-based Automation" erméglicht die zentrale Steuerung von Logic- und Moti-
on-Systemen.

i Hinweis!

 Beim Aufbau des Systems ist es sinnvoll, die Logic- und Motion-Gerate an jeweils se-
paraten Strangen zu betreiben!

- Bei Verwendung des Bussystems EtherCAT sind keine separaten Strange fiir Logic und
Motion erforderlich.

K

Engineering PC

K

L-force
Controller

Logic Motion

-5 _-% | [
= NOS | l;'
: [l ]

¥
¥
¥
¥

@ Weiterfiihrende Informationen zur Parametrierung und Konfiguration der einzelnen
Bussysteme finden Sie in folgenden Kommunikationshandbiichern:

« Controller-based Automation EtherCAT®
« Controller-based Automation CANopen®
« Controller-based Automation PROFIBUS®

@ Lesen Sie zuerst die dem Antriebsregler beiliegende Montageanleitung, bevor Sie mit
den Arbeiten beginnen!

Die Montageanleitung enthalt Sicherheitshinweise, die beachtet werden miissen!
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Das System "Controller-based Automation”

Lenze stellt speziell aufeinander abgestimmte Systemkomponenten zur Verfiigung:

« Controller als Steuerungs- und Visualisierungssystem

« Ein Controller ist die zentrale Komponente der PC-based Automation, der mit Hilfe der Run-
time-Software die Logic- und Motion-Funktionalitaten steuert.

« Der Controller kommuniziert Giber den Feldbus mit den Feldgeraten.

 Engineering-Werkzeuge fiir den Engineering PC
« Der Engineering-PC kommuniziert liber Ethernet mit dem Controller.
 Mit den verschiedenen Engineering-Tools konfigurieren und parametrieren Sie das System.

« Feldbusse

« Feldgerate

Lenze - PLC Designer | Migration von Projekten - 1.2 DE - 02/2013 11



Allgemeines
PLC-Projekte im »PLC Designer« V2.x vorbereiten

4.1

12

Allgemeines

Dieses Kapitel beschreibt, welche Anderungen erforderlich sind, um die im »PLC Designer« V2.x er-
stellten Projekte in die Version V3.x importieren zu kénnen.

PLC-Projekte im »PLC Designer« V2.x vorbereiten

Voraussetzungen/Anforderungen

Um ein PLC-Projekt vom »PLC Designer« V2.x auf V3.x portieren zu kénnen, sind folgende Voraus-

setzungen erforderlich:

Voraussetzung

Das Projekt muss im »PLC Designer«
Version 2.3 fehlerfrei Gibersetzbar
sein.

Information/Beispiel

Beim Ubersetzen eines fehlerfreien
»PLC Designer« V2.x-Projektes wer-
den im »PLC Designer« V3 viele
Warnmeldungen angezeigt.

Es handelt sich dabei um implizite
Konvertierungen, bei denen Informa-
tionen verloren gehen kénnen. (bei-
spielsweise ein Vorzeichenwechsel)

Die Initialisierung von Variablen mit
Konstanten wird im »PLC Designer«
V3.x strenger gepriift:

- Beispiel: byte_var : BYTE :=
word_constant; istinder
»PLC Designer« V2.x kein Fehler -
beim Import in V3 wird eine Feh-
lermeldung generiert.

In der »PLC Designer« V3.x werden
Case-Fille gegen die Switch-Variable
gepriift:
« CASE USINT OF INT wirdim
»PLC Designer« V2.x nicht gepriift
- beim Import in V3 wird eine Feh-
lermeldung generiert.

Die im Projekt genutzten Bibliotheken...

« dirfen keine Referenzen auf externe Daten aufweisen

« miussen libersetzbar sein. » Bibliotheken konvertieren (2 22)

Abhilfe

Die Warnmeldungen sind einzeln zu
bewerten.

Im V2-Projekt korrigieren: Auf kor-
rekte Typangaben achten.

Im V2- Projekt korrigieren: Auf kor-
rekte Typangaben in einer Case-An-
weisung achten.
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Allgemeines

»PLC Designer« - interne Visualisierung vorbereiten

4.2 »PLC Designer« - interne Visualisierung vorbereiten

« Visualisierung: Alle Variablen, die in der Visualisierung vorkommen, miissen deklariert sein. Im
»PLC Designer« V2 wird eine Warnung angezeigt, im »PLC Designer« V3 ein Fehler.

« Abhilfe: Visualisierung priifen: Nicht deklarierte Variablen entfernen.

"Einfache" Platzhalter
« Folgende Platzhalter lassen sich fehlerfrei im »PLC Designer« V3 importieren:
$Var$.StructName.Varname
ArrName[$Index$]

"Doppelte” Platzhalter

« Folgende Platzhalter lassen sich nicht fehlerfrei in den »PLC Designer« V3 importieren:

$Instance$.$VarName$. ..
$Achse$$Spurs. . .

Problematische Platzhalter
1. Der Platzhalter kommt innerhalb eines festen Textes vor:
Text: $axle$-AchselocalVar : STRING;

Text: %s-Achse TextVariable: localVvar
e Abhilfe:

localvar : STRING;
Text: %s-Achse
TextVariable: localVvar
2. Der Platzhalter beschreibt nur einen Teil eines Variablennamens:

achse$achse$spur$spur$. fActPosition
« Abhilfe: Fiir den Platzhalter achse$achse$spur$spur$ wird nur ein Platzhalter definiert:

achse_spur : MyFunctionBlock;
« Ubergeben wird dann direkt die entsprechende Instanz des Funktionsblocks:

achse_spur := PLC_PRG.achselSpur2;
3. Der Platzhalter wird durch einen Ausdruck ersetzt:

$Expression$ ?? PLC_PRG.varl + PLC_PRG.var2

« Abhilfe: Der Ausdruck muss an eine Hilfsvariable libergeben werden. Diese Hilfsvariable wird
dann als Instanz libergeben.
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Allgemeines

Steuerungskonfiguration

4. Der Platzhalter beschreibt ein Programm:

$Program$.bToggle ??PLC_PRG.bToggle

+ Diese Form der Platzhalter-Ersetzung ist nicht in den »PLC Designer« V3.x importierbar. (Die-
se Platzhalter-Ersetzung findet nur in Ausnahmeféllen eine praktische Anwendung.)

5. Der Platzhalter wird durch verschiedene Typen ersetzt:
$vars
= Ersetzung 1: PLC_PRG.n (INT)
= Ersetzung 2 : PLC_PRG.st (STRING)
+ Abhilfe: Es sind zwei verschiedene Platzhalter in der Schnittstelle zu definieren.

6. Die Visualisierung ist in einer Bibliothek. Die Platzhalter werden erst spdter aus einem beliebi-
gen Projekt ersetzt.

« Abhilfe 1: Die Datentypen TYPE_NONE sind manuell zu ersetzen.

« Abhilfe 2: Die Bibliothek ist in ein Projekt einzubinden und der Platzhalter richtig zu ersetzen.
Wird dieses Projekt anschlieRend importiert, wird der Datentyp ebenfalls in der Bibliothek
korrekt ermittelt.

Gruppierungen

+ Gruppierungen sowie (noch) nicht verfiigbare Elemente sind in den »PLC Designer« V3 nicht im-
portierbar.

4.3 Steuerungskonfiguration
Die Steuerungskonfiguration eines »PLC Designer« V2-Projektes ist in den »PLC Designer« V3 nicht
importierbar.
Daraus ergibt sich, dass...
- die Geratekonfiguration neu zu erstellen ist.

- die Variablen in der Steuerungskonfiguration neu zu deklarieren sind.

4.4 Netzwerkvariablen
 Im »PLC Designer« V3.x werden GVL-Objekte angelegt. Die Variablendeklarationen sind impor-
tierbar.

« Die Netzwerkeigenschaften werden nicht importiert.

4.5 Zugriff auf den CANopen-Master bzw. CANopen-Slave

Der Zugriff auf interne Variablen des CANopen-Masters/CANopen-Slaves (z.B. nStatus) lber die
im »PLC Designer« V2-Projekt vorhandenen globalen Datenstrukturen ist im »PLC Designer« V3
nicht moglich.

+ Der Zugriff findet im »PLC Designer« V3 iiber Funktionsaufrufe der (in V3 neuen) CiA405-Bibli-
othek statt.
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Allgemeines

L-force Motion

4.6.1

4.6.2

4.6.3

4.7

L-force Motion

AxisGroup nicht mehr vorhanden

Die im »PLC Designer« V2 verwendeten AxisGroups sind in V3 nicht vorhanden.

» Dadurch entfallt der Funktionsblock SMC_ResetAxisGroup, der ein Riicksetzen aller in dieser
AxisGroup vorhandenen Motionachsen bewirkte.

+ Im »PLC Designer« V3 wird diese Funktionalitdt durch den (in V3 neuen) Baustein
SMC3_ReinitAxis ersetzt.

« Dieser FB ist fiir jede Achse einzeln aufzurufen.

- Ein libergeordneter Baustein zum Zuriicksetzen mehrerer Achsen ist im
»PLC Designer« V3 nicht vorhanden.

Struktur der L-force Motion-Gerite

Einzelne Geratestrukturen (L-force Motion) sind im »PLC Designer« V3 unterschiedlich. Beispiels-
weise zwischen ECS und 9400 CiA 402. Dies betrifft z.B. das Steuer- und das Statuswort.

Funktionsbausteine

Einige Funktionsbausteine sind im »PLC Designer« V3 entfallen oder durch andere Bausteine ersetzt
worden (beispielsweise SMC_ResetAxisGroup, L_SMC_WriteParameter). Bei einigen Funkti-
onsbausteinen hat sich die Anzahl der Ein- und Ausgédnge gedndert (beispielsweise MC_Home).

Die Anderungen sind nach dem Konvertieren manuell durchzufiihren.

System-Events
Die System-Events des »PLC Designer« V2-Projektes sind nach dem Import in den »PLC Designer« V3
in der Taskkonfiguration sichtbar, aber nicht verwendbar.

« Abhilfe: Entfernen Sie (vor dem Import in den »PLC Designer« V3) die System-Events im »PLC De-
signer« V2-Projekt. Verwenden Sie die Funktionen der Bibliothek CmpEventMgr. Lib.
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Allgemeines
Systembibliotheken aus dem Bereich SysLibs23

4.8 Systembibliotheken aus dem Bereich SysLibs23

Bibliotheken, die (aus Kompatibilitdtsgriinden) aus dem »PLC Designer« V2 in die
Version 3 Uberfiihrt worden sind, konnen ein anderes Verhalten aufweisen als unter V2.

+ Beispiel: SysFileOpen mit Mode = a (append) legt unter 3.x keine Datei an (sofern nicht vor-
handen). Der »PLC Designer« V2.3 erzeugt diese Datei.

+ Abhilfe: Die Verwendung der Funktionen ist (nach der Konvertierung) im Einzelfall manuell
anzupassen.

i Hinweis!

Import von Variablen eines »PLC Designer« V2.3-Projektes in den »PLC Designer« V3

« Die Deklarationen von Retain-Variablen bleiben erhalten (und unverandert wirksam).

- Die Deklarationen von persistenten Variablen sind zu liberarbeiten und neu zu erstel-
len. Erstellen Sie eine eigene globale Variable im »PLC Designer« V3!

» Eine "AT Declaration" darf nicht in Kombination mit VAR RETAIN oder VAR
PERSISTENT verwendet werden!

- Die GroRe des bereitgestellten Speicherbereiches im »PLC Designer« V3 ist zielsyste-
mabhangig. Passen Sie bei Bedarf die Anzahl und GrofRe der Retain-Variablen an! Die
zur Verfiigung stehende SpeichergroRe fiir Retain-Variablen ist systembedingt beim
V3-Projekt deutlich kleiner.
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Progra m miersprachen
Strukturierter Text - ST

5.1

5.2

5.3

5.4

54.1

5.4.2

Programmiersprachen
Dieses Kapitel stellt die Einschrankungen der einzelnen Programmiersprachen beim Import eines

»PLC Designer«-V2-Projektes in den »PLC Designer« V3 dar.

Strukturierter Text - ST

Keine Einschrankungen bekannt.

AWL/ IL

Keine Einschrankungen bekannt.

FUP / FBD

Keine Einschrankungen bekannt.

KOP /LD

Funktionsbausteine

Funktionsbausteine diirfen nur in Parallelverzweigungen verwendet werden, die direkt mit der Po-
werrail verbunden sind.

+ Im Beispiel: Netzwerk 1 asst sich nicht importieren, Netzwerk 2 (gleiche Funktion wie Netzwerk
1) ist importierbar.

Bausteine mit EN/JENO

Bausteine, die mit EN/ENO versehen sind, diirfen keinen weiteren Baustein an den Eingdngen ha-
ben. Erlaubt ist beispielweise eine Variable.

| T
3}
a TaH b lamp
11 i
9 11 { )
T ET—
[CH
n
a Tan b lamip
Sy — E—:E} a it )}
#2—FT ET—
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Programmiersprachen

AS / SFC

5.5.1

5.5.2

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

18

AS / SFC

Schrittvariablen

Explizit vom Anwender deklarierte Schrittvariablen...
« ..sind lokal im SFC zu deklarieren.

« ..dirfen nicht als VAR_INPUT, VAR_OUTPUT oder VAR_INOUT deklariert werden, da die Auf-
rufe nicht automatisch angepasst werden kénnen.

Schritte verwenden zur Verwaltung der internen Zustande im »PLC Designer« V3.x keine boolschen
Variablen, sondern auch Strukturen vom Typ SFCStepType.
Identifier

Nicht mit einem Unterstrich beginnen diirfen...
* ..IEC-Aktionen im Baum
« ..boolsche Variablen, die in einer IEC-Assoziationsliste aufgerufen werden.
« ...die Namen von ausprogrammierten Transitionen.

Im »PLC Designer« V3.x erhalten die (fir Aktionen angelegten) impliziten Variablen einen Unter-
strich als Prafix. Es wiirde ein ungiiltiger Identifier mit doppeltem Unterstrich entstehen.

CFC

GroRe Bausteine

Die grafische Darstellung groBer Bausteine ist nach dem Import in den »PLC Designer« unzurei-
chend (beispielsweise konnen sich Grafikfelder stark iiberlappen).

Kommentare

Beim Import eines mehrzeiligen Kommentars wird nur die erste Zeile angezeigt.

Makros

Makros sind in den »PLC Designer« V3 nicht importierbar.
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6.1

[6-1]

Aktualisieren eines Projektes von V2.x auf V3.x

Dieses Kapitel beschreibt, wie ein im »PLC Designer« V2.x erstelltes PLC-Projekt zu verandern ist, um

es in den »PLC Designer« V3.x importieren zu kénnen.

Bestandteile des V2.x-Beispielprojektes

Steuerungskonfiguration

Die Steuerungskonfiguration des Beispielprojektes hat den folgenden Aufbau:

- P Driva_1[MAR]
- &P Drive_2[WAR]
- &P Drive_3[WAR]
e A Difive_4[WAR]
B 4% Businterface_Dummy[¥AR]
B £ Awis_Group_Durmmmy[vaR]
--------- &P vit_Drive_taster[/aR]
: e B i Mirive_1[WAR]
Eﬂ CanMastervAR)

Beispiel: Steuerungskonfiguration im »PLC Designer« V2.x
Enthalten sind Motion- und Logic-Gerate, die der Controller tiber CAN-Bus ansteuert.

Zielsystem

Als Zielsystem ist eingestellt: L-force Motion x700 V7

X

Zielsystem Einstellungen

Konfiguration:

Zielplattform l Speicheraufteilung] Allgemein] Netzfunktionen] Visualisierung]

| I

Woreinztellung | QK | Abbrechen

Lenze - PLC Designer | Migration von Projekten - 1.2 DE - 02/2013
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6.2 Import des Beispielprojektes im »PLC Designer« V3.x

So Importieren Sie ein V2-Projekt im »PLC Designer« V3.x:
1. »PLC Designer« V3.x starten.

2. Das »PLC Designer« V2-Projekt 6ffnen (Meniipunkt Datei—Projekt 6ffnen):
+ Dateiendung *.pro auswahlen (CoDeSys-Projekte (vor V3.0).

Projekt offnen @

Suchen in: |_} Migrations-HE j - I‘j‘ E-
-1 @ Migration_WZ2_¥3.pro
Zuletzt

verwendete D

[

Desktop

Eigene D ateien

T

CDEZ70151
)
Metzwerkumgeb D ateiname: Migration_¥2_%3.pro j Offnen
ung

Abbrechen

3. Gerate konvertieren

 Im V2-Projekt eingestelltes Zielsystem durch ein entsprechendes V3-Zielsystem erset-
zen.

Geratekonvertierung P§|

Das Criginalprojekk verwendet Folgendes Gerat:
L-force Logic x700 ¥7, 7.02.05, Lenze Digitec Controls GmbH

Das Gerat muss durch ein neues Gerdt ersetzt werden,
Was méchben Sie bun?

% Das folgende bereits installierte Gerat verwenden:

Auswahlen.. § Sie missen ein Gerdt auswahlen, indem Sie auf 'Auswahlen..." Kic

" Das Gerdt ignorieren, Alle applikationsspezifischen Objekte werden nicht verfiigbar sein,

I|7 Diese Zuordnung Fir die Zukunft speichern @

Ok | Abbrechen |

Hinweis: Sie haben die Moglichkeit, die getroffene Zuordnung fiir zukiinftige Projekte zu
speichern: Aktivieren Sie das Kontrollfeld A, um das Ersetzen des Zielsystems beim néchs-
ten Projekt-Import mit diesem V2-Zielsystem automatisch durchzufiihren.
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« Das Zielsystem L-force Motion x700 V7 durch das Zielsystem
L-force Controller 3200 C Motion ersetzen:

Zielsystem auswihlen. rz|
» wWahlen Sie ein Zielsystem aus der Liste der installierten Gerate
Hersteller: |Lenze j
Mame Hersteller | Yersion
[ L-force Controller 3200 Logic Lenze 3.0.0.14
ml L-force Controller 3200 Mation [Lenze | 3.0.0.14
&3

[~ alle Yersionen anzeigen (nur Fir Experten)

Ok | Abbrechen |

Die bereits auf dem System hinterlegten Zielsystem-Ersetzungen lassen sich tiber den Meniipunkt

Tools=»Optionen—CoDeSys 2.3 Konverter priifen und bearbeiten:
Optionen [‘S_<|

as

As-Editar

i Eibliotheken Gerate |
CFC Editor

Q CoDeSys 2.3 Konverter
i Deklarationseditor

Bei jeder Konvertierung eines Projekks vom alten in das neue Dateiformat, werden Geréte
in dem Projekt entsprechend der folgenden Abbildungstabelle ersetzt,

¥ Features Quellgerst Zielgerat
@ FUP, KOP und AWL L-force Logic =700 W7, 7.02.05, Lenze Digitec Controls...  L-force Controller 3200 Motion
m Gerdteeditar Mone L-force Controller 3200 Motion
f..‘;, IEC code converter (Niawe Abbidung hier aingepen...}

FE} Inteligentes Kodieren
” Internationale Einstellungen
(= Laden und speichern
&1 Quellcadeverwaltung
= Svntaxhervorhebung

Texteditor

& visualisierung

Ok | Abbrechen

Lenze - PLC Designer | Migration von Projekten - 1.2 DE - 02/2013
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4. Bibliotheken konvertieren

Die im »PLC Designer« V2-Projekt verwendeten Bibliotheken sind manuell mit den passen-
den Bibliothen im »PLC Designer« V3 zu ersetzen.

Folgende Bibliotheken sind beispielweise zu konvertieren (V2 = V3):
« Standard (V2) = Standard (V3)
« lecSfc (V2) = lecSfc (V3)

« Alle Systembibliotheken : SysLibxxx (V2) = SysLibxxx23 (V3)
Beispiel: SyslibPlcCtrl (V2) ersetzen durch SysPlcCtrl23 (V3)

Ausnahmen:

« Das Konvertieren der 3S_CAN-Bibliotheken ist nicht erforderlich. & "Bibliothek ignorie-
ren” klicken.

Nach dem Einfligen eines CAN-Busses in das Projekt sind die passenden Bibliotheken au-
tomatisch eingefiigt.

- Das Konvertieren der Analyzation-Bibliothek istim »PLC Designer« V3 nicht méglich. Da-
her sind diese Funktionen im »PLC Designer« V3 nicht verwendbar.

+ Alle Motion-Bibliotheken (Beispiele: SM_DriveBasic, SM_PLCOpen, DummyDrive,
SM_CNC, SM_Trafo, SM_Error) sind zu ignorieren. = "Bibliothek ignorieren" klicken.
Beim Einfligen eines Motion-Zielsystems in das Projekt sind die erforderlichen Motion-
Bibliotheken durch SM3_Basic und SM3_CNC automatisch verfiigbar.

Beispiel: Die Referenz auf die Bibliothek SysLibCallback.lib in V3 konvertieren:

Konvertierung einer Bibliotheksreferenz g]

Das Criginalprojekk referenziert die folgende Bibliothek:
SysLibTasks.lib {C:Program Files'Lenze'PlcDesigner' Targets'L-force_Logic_x7

Diese Bibliotheksreferenz muss durch eine Bibliothek im neuen Format ersetzt werden.
Was méchben Sie bun?
" Die Bibliothek ebenfalls konvertieren und installieren.

% Die folgende bereits installierte Bibliothek verwenden:

I Auswahlen... | SysCallback23, 3.3.1.10 (System) I

™ Die Bibliothek ignorieren. Die Referenz wird im konwvertierten Projekt nicht erscheinen.
|v Dieses Mapping auch zukiinftig verwenden, wenn diese Bibliothek verwendet wird,

Ok | Abbrechen |

« Zur Version 2 kompatible Systembibliotheken befinden sich auf dem V3-System im Ver-
zeichnis \SysLi1bs23
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Wahlen Sie die passende Bibliothek aus diesem Ordner aus.
+ In diesem Beispiel: SysLibCallback.lib (V2) ersetzen durch SysCallback23.lib (V3).

Bibliothek auswahlen 3]
Firma: |(Alle Firmen) j
= {Sonstige) e’
Application
Intern
[& SysCalbackz3 _ 3.3.1.10 Gjsten
=18 SysCom23  3.3.1.10  Spmiem
=18 SysDir23  3.3.1.10  Spsiem
+12 SysDPY1Hilscher23  3.3.1.10  Spefen
+#2 SysEvent23 3100 Spefen
=18 SysFilez3  3.1.0.0  Spsrem
=18 SysFileAsync23  3.3.2.20  Spem
+{#8 SysFileStreamz3 3121 Spefen
@) SysGethddresszd  3.3.1.10  Spsten A
Iv Gruppieren nach Kategarie [ alle Yersionen anzeigen (nur fiir Experten)
Details... | Bibliotheks-Repositary. .. | K | Abbrechen |

Die bereits auf dem System hinterlegten Bibliotheks-Ersetzungen lassen sich liber den Meniipunkt
Tools=Optionen->Bibliotheken priifen und bearbeiten:

Optionen §|

as

AS-Editor o : . . .

m|Biinotheken | ‘Wird ein Pro]ekt_vom alten ins neue Dateiformat konvertiert, so werden die darlnl
enthaltenen Bibliotheksreferenzen entsprechend der folgenden Tabelle angepasst:

CFC Editor

@ CoDeSys 2.3 Konverter Quellbibliathek Zielhibliothek B

¢ DeMarationsedtor ciprogram filesilenzelpl.. \|_smc_driveutilib - L_SM3_Drivelltil, 3.0.0.0 {Lenze)

b Features ciprogram files\lenzeiplcdesign..dsm_cnc.lib - (Ignorieren. Diese Bibliotheksrefere...
@ FUP_’_ KOP.und AL ciprogram filesilenzelple .. \sm_drivebasic.lb  (Ignorieren, Diese Bibliotheksrefers...
@ Gerateedior ciprogram files\lenzeiplcdesig .. \sm_errorlib  (Ignorieren, Diese Bibliotheksrefers...
4 IEC code corvverter ciprogram filesilenzelplcd . \sm_plcopen.lib - (Ignorieren, Diese Bibliotheksrefers...
FE} Inteligentes Kodieren . : - : : : o -

' ) ) ciprogram files\lenze\plcdesig .. \sm_trafo.lib (Ignorieren. Diese Bibliotheksrefers...
“,, Internationale .Elnstellungen ciiprogram Filest].. \plcdatamanageraccess b L_PLCDataManagerfccess, Z.0.0.0 (..
& Laden und speichern ciprogram filesilenze! . \plcloggingaceess.ib  L_PLCLoggingAccess, 3.0.0.C {Lenze)
a_j Quellcodevervaltung ciprogram files\lenze\plcdesig .. \standard.lib - Standard, 3.4.0.0 (System)
= Syntaxhervorhebung ciprogram filesilenzeiplc . \syslibcallback.ib - SysCallback23, 3.3.1,10 {System)
Tfexte.d?tor ciprogram files\lenze\plcdesig .. \syslibfile b SysFile23, 3.1.0.0 {System)

@ Visualisierung ciprogram filesilenzelplcdes . \syslibforce.lib  (Ignorieren, Diese Bibliotheksrefere...
ciprogram files\lenzeiplcdesi .. \syslibtime b SysTime23, 3.3.1.10 {Syster)
ciprogram filesilenzeiplcde . \systasknfo.lb - SysTaskInfo23, 3.1.3.0 {System) 3
< >

Ok | Abbrechen |

Die Installation des »PLC Designer« V3 enthdlt eine Verweisliste mit vorgegebenen Standarderset-
zungen. Die in dieser Liste enthalten Bibliotheken werden automatisch ersetzt. Beim Hinzufiigen ei-
nes Gerates (Controller oder Feldbus) in die Steuerungskonfiguration werden die erforderlichen
Bibliotheken automatisch geladen.
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5. Steuerungkonfiguration neu erstellen.

Hinweis!

o

Bibliotheken

Gerate- und Feldbusinterne Bibliotheken sind nach Import des »PLC Designer« \V2-Pro-
jektes automatisch verfiigbar. Es ist keine manuelle Anhebung der Bibliotheken erfor-
derlich!

Steuerungskonfiguration

Beim Import eines V2-Projektes in V3 geht die Steuerungskonfiguration verloren. Im
»PLC Designer« V3 muss diese daher neu erstellt werden.
Logic- und Motion-Teilnehmer

- Beim Aufbau des Systems ist es sinnvoll, die Logic- und Motion-Gerdte an jeweils se-
paraten Strangen zu betreiben!

» Separate Bus-Strange fiir Logic- und Motion-Teilnehmer sind (im Vergleich zum »PLC
Designer« V2.3) im »PLC Designer« V3 nicht zwingend erforderlich.

Fiir dieses Beispiel bedeutet das:

« Dummy-Achsen als virtuelle Achsen unter dem vorhandenen Knoten L-force Motion General
Drive Pool einfligen.

» CAN-Bus einfligen, Baudrate anpassen
« CANopen Manager einfiigen
 Gerate einfligen

» Gerateeinstellungen anpassen (beispielsweise Namen, Knotennummer, Basiskonfiguration,
Mapping, PDO-Eigenschaften).

Weiterfiihrende Informationen zum busspezifischen Konfigurieren finden Sie in
folgenden Dokumentationen:

« Kommunikationshandbuch Controller-based Automation EtherCAT
» Kommunikationshandbuch Controller-based Automation CANopen
« Kommunikationshandbuch Controller-based Automation PROFIBUS
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Im Beispiel-Projekt ergibt sich die folgende CAN-Geratekonfiguration:

= ':; |A|:|p|i|:atim

=) CamM tables

&l comi

& cemz
=12 CNC programns

€% CNC settings

& _auco

) Diata bvpes

+-|2) Global variables
=) POUS

PLC_PRG [PRG)
[ cem tPrG)
4] cho_PRG (FRG)
4] MetiorPrg (PRG)
4] MctiorPrg_z (PRS)
] mctionerg_a (PR
4] MctiorPrg_4 (PR)
@ Paameter (PRG)
4] Ref (PRG)

@ wigl_0_all
@ vigl_1
&
&

visau_2

vigl_pararm
m] Eibliotkeksverwalter
= @ Taskkenfiguration
£ ablauf
@ MckionTask,
58 WISU_TASK

Lenze - PLC Designer | Migration von Projekten - 1.2 DE - 02/2013

Automatisch importiert und aktualisiert sind
in diesem Beispielprojekt folgende Komponen-
ten:

« Kurvenscheiben

* CNC-Programme

+ Programmbausteine

 »PLC Designer« - interne Visualisierung
« Taskkonfiguration

Nach dem Erstellen der Gerdtekonfiguration
ist das Beispielprojekt vollstandig von V2 in V3
konvertiert und lauffahig.
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Zielsystem aktualisieren

7.1

7.2
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Aktualisieren eines Projektes von V3.0 auf V3.x

Dieses Kapitel beschreibt, was zu beachten ist, wenn ein im »PLC Designer« V3.0 erstelltes PLC-Pro-
jekt in den »PLC Designer« (mit einem hoheren Versionsstand) V3.x zu aktualisieren ist.

Zielsystem aktualisieren

Voraussetzungen
» Auf dem Controller muss eine Firmware Version 3.1 (oder hdher) installiert sein.

» Zum Update eines Controllers von Softwareversion 3.0 auf Version 3.x wenden Sie sich bitte an
den Lenze-Support.

Projektumgebung aktualisieren

« Um ein im »PLC Designer« V3.0 erstelltes Projekt vollstandig zu aktualisieren, sind die dazuge-
horigen Geratebeschreibungen erforderlich.

i Hinweis!

« Speichern Sie das gewiinschte Projekt vor dem Aktualisieren im »PLC Designer« V3.0
als Projektarchiv ab, um sicherzustellen, dass die zum »PLC Designer« V3.0-Projekt
passenden Geratebeschreibungen verfiigbar sind.

+ Das Projektarchiv enthalt das PLC-Programm sowie die Geratebeschreibungen.

- Bei der Installation des »PLC Designer« fiigt das Setup nur die jeweils neuen Gerate-
beschreibungen hinzu. Die auf dem System vorhandenen Geratebeschreibungen der
Vorgangerversion bleiben erhalten und sind weiterhin verwendbar.

So gehen Sie vor:

1. Gewiinschtes Projekt im »PLC Designer« V3.x 6ffnen (Datei-»Projekt 6ffnen).
« Alle vorhandenen Objekte und Dateien nicht liberschreiben:

PLC Designer ¥3.1.0

9 Objekk ader Datei '35 CaNopenstack, 3.4.1.0 (35 - Smart Software Solutions GmbH)' existiert bereits, Soll es dberschrieben werden?

¥ AuF alle Objekte und Dateien anwenden
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Projektumgebung aktualisieren

E=8"] P 1 bas T | |08
(Gerate
P = oo o
= ﬂi Device {L-force Controller 3200 Motion) | L L m
= B sps-Logik
& r‘; application Comnpiler-version | Visualisierungsprofil | Ger&tewersionen ]
N m 1_0_Modules {10 Modul-Koppler) Fiir die folgenden aktuell verwendeten Bibliotheken sind neuere Versionen verfigbar: ki
@ EPM_S200_DIZx24v (EPM-S200; D2, DC 24Y) i
@ EPM_S401_AL4x126it_LJ (EPM-5401: Ald, 12BIT, DC 0...104) aibliathek Alctuell Empfohlen | Aktion
0 EPM_3301_DO4x24Y_0_5A (EPM-5301: DO, DC 24V, 0.54) SM3_CNC (35 - Smart Software Solutions GmbH) 3.4.1.10 3.4.3.0 Micht akfualisieren
@ epr_s201_Drz4v (EPMFS2OL: DI4, DC 24Y) L_SM3_DriveLtil {Lenze) 3.0.0.0 3.1.00 Mich akrualisieren
@ 7 _sz02_Drscaav (EPH-S202: D15, OC 244) SM3_Drive_CAN (35 - Smart Software Solutions GmbH) 34010 34,30 Nicht aktualisieren
0 EPM_5302_DO8x24Y_0_5A (EPM-S302: DO, DC 24V, 0.54) CAA CiA 405 (CAA Technical Warkgroup) 3.4.1.0 3.4.1.20 Micht akfualisieren
@ epr_s501_AO4x12BE_U_1 (EPM-S501: AD4, 128IT, DCO... 104 SM3_Basic (35 - Smart Software Soltions SmbH) 34110 3430 Mich akrualisieren
" Softhstion General Orve Pocl L_IODrEtherCAT (Lenzs) 5000 3100 Nicht aktualisizren
=+ [ cAnbus_Motion (CAHbus) SM3_Drive ETC (35 - Smart Software Solutions GmbH) — 3.4.1.10 3.4.3.0 Nicht aktualisieren
= m Cakopen_Manager (CANopen Manager MC-CANZ)
+ [ 1L_g400_HL_SM (900 HighLine Cia 402}
E ﬂi L_EC5xM_3M (EC5xM Motion)
£ m CANbus_Logic (CANbUS)
= m CaAMopen_Manager_1 (CANopen Manager MC-CANZ)
+ ) EFM_T110(Lenze EPM-T110V1,3 (EDS V1,18 35))
+ @ 5110 (Lenze EPM-5110 1.1 (EDS Y108 357)
@ ECSxE_v3_0 (FCSHE v3.0)
= m EtherCAT_Master (EtherCAT Master)
+ [ L_9400_HL_SM_1 {3400 HighLine Ci 402, ETC Madul v2)
@ Lenze EPM_T130_v10_15 (Lenze_EPM_T130_¥10_15)
0 L2400_Highline _TA_Actuator_Speed (L3400 Highline - T4 Actuat
o Lenze_8400_Highline (Lenze 5400 Highline) 4l < »
< S Wenn fir eine der in diesem Projekt verwendeten Bibliotheken eine neuere Yersion installiert ist, wird sie oben
aufgelistet. Sie kinnen eine Aktualisierung dieser Bibliothels{en) durch einen Doppelidick in Spalte 'Akkion®
) Polls |5 Gerdte herbeifilhren,
Meldungen
[bersetzen ¥ auf Akkualisierungen hin Gberprifen, wenn dieses Projekt geladen wird. ﬁ
Beschreibung Abbrechen

- Folgende Gerdte, die im Gerdtebaum eingefiigt sind, sind auf den aktuellen Versions-
stand anzuheben:

L-force Controller 3200

CANopen Manager (falls vorhanden)
EtherCAT Master (falls vorhanden)
PROFIBUS Master (falls vorhanden)

Alle am Riickwandbus angeschlossenen I/0-Module
« Weitere Gerate sind nicht zu aktualisieren.

Projekt speichern (Datei=»Projekt speichern).

Projekt bereinigen (Erstellen—»Alles bereinigen)

Projekt erzeugen (Erstellen—Code erzeugen)

Projekt auf das V3.x-Zielsystem libertragen (Online=Laden)

»PLC Designer« beenden (Datei-»Beenden)

©® N o v W

In das Verzeichnis navigieren, in dem die Windows-spezifischen Dokumente und
Einstellungen gespeichert sind (Laufwerk und Benennung sind rechnerabhiangig, Beispiel:
C:\Dokumente und Einstellungen\All Users\Anwendungsdaten

« In das Unterverzeichnis ...\\Lenze\PlcDesigner\Devices wechseln.
» Die Datei devicecache.xml [6schen.

9. »PLC Designer« erneut starten.
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Ilhre Meinung ist uns wichtig

Wir erstellten diese Anleitung nach bestem Wissen mit dem
Ziel, Sie bestmoglich beim Umgang mit unserem Produkt zu
unterstutzen.

Vielleicht ist uns das nicht Uberall gelungen. Wenn Sie das
feststellen sollten, senden Sie uns lhre Anregungen und lhre
Kritik in einer kurzen E-Mail an:

feedback-docu@Lenze.de

Vielen Dank fiir Ihre Unterstiitzung.

Ihr Lenze-Dokumentationsteam

Lenze
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