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O této dokumentaci 1

Obsah

« Tato dokumentace slouzi k zajisténi bezpecné prace s prevodovkami. Zahrnuje
bezpecnostni pokyny, které musi byt respektovany.

« Vsechny osoby, které na motorech a s motory pracuji, musi mit pfi své praci tuto
dokumentaci k dispozici a musi dodrzovat relevantni pokyny a upozornéni.

» Dokumentace musi byt vzdy kompletni a musi byt v bezvadné citelném stavu.

@~ Tip!

Informace a pomiicky tykajici se vyrobki Lenze najdete v oblasti
downloadu na adrese

http://www.lenze.com

Informace o platnosti

Tato dokumentace plati pro nasledujici typy prevodovek:

Typ Oznaceni

GST Celni prevodovka

GFL plocha prevodovka
GKS/GKL kuzelocelni prevodovka
GKR kuzelova prevodovka
GSS celnésnekova prevodovka

Cilova skupina

Tato dokumentace je urcéena pro kvalifikované odborné pracovniky podle normy
IEC 60364.

Kvalifikovaniodborni pracovnicijsou osoby, které maji odpovidajicikvalifikaci pro prace
provadéné pfi instalaci, montazi, uvadéni do provozu a provozu vyrobku.

Lenze « BA12.0023 « 9.0 5



1 O této dokumentaci

Historie dokumentu

1.1 Historie dokumentu

Materialové ¢islo  Verze Popis
00402 616 1.0 05/1998 TD09 | prvnivydaniv ceském jazyce
00412 189 1.0 11/1999 TD09  kompletni redakéni prepracovani

00 425 540 2.0 11/2001 TD09 | doplnéni kap.5.3.1 ,Pfipravné prace”

aktualizace obrazkd ke kap. 5.3.10 ,,Pfevodovky s odvzdusnénim”
kompletni redakéni pfepracovani

prepracovani vyrobkového klice a polohy systémovych komponenti
doplnéni velikosti prevodovky 03

kap. 5.3.12 ,,Pfevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montazni poloze ,,C”
kap. ,Seznam dilli vyrovnavaci nadrzky”

zmény mnoizstvi maziva

kap. 5.3.8 ,Montaz krytky svérného krouzku”: nova

kap. 5.3.9 ,Montaz vodotésné krytky duté hfidele”: nova
doplnéni o GKR 05

zmény mnozstvi maziva

00 461 097 1.0 | 12/2002 TD09  zmény typovych stitkd
doplnéni o GKR 06

zména nazvu firmy

00479 982 2.0 02/2003 TD09 | doplnéni - vystraha v kap. 5

21 10/2003 TD09  zmény: Vyrobkovy kli¢ a poloha systémovych komponentt

doplnéni kap. 8.2.2, ,,Mazaci tuky valivych loZisek” a kap. 8.2.3, ,, Tabulka maziv”
13127155 3.0 | 11/2005 TD09  |zapracovan novy typovy stitek pro elektropfevodovky.

prepracovani tabulky maziv

----- 40 | 08/2006 TD09 |prepracovani oznaceni typovych stitkd

novy typovy stitek: provedeni CSA/UL

doplnéni o kap. ,,Montaz svérného krouzku se soucasné se otacejici krytkou”
pfepracovani kap. ,Poloha odvzdusnéni, plniciho Sroubu a vypoustéciho Sroubu
oleje”

doplnéno o velikosti prevodovek : 3F, 4E, 6C a 7C

5.0 03/2009 TD09  kompletni pfepracovani

6.0 11/2009 TD09  prestaveniz G-motion na L-force Geared Motors

doplnéna kap. ,,Otvor pro odvod kondenzované vody”

13424464 7.0 05/2012 TD09  aktualizace tabulky maziv

zmény mnozstvi maziv u GST

doplnény pfepravni hmotnosti

doplnéna tabulka mazacich tukd valivych lozisek

----- 8.0 TD09  doplnénitypového stitku - elektropfevodovka, standardni provedeni
doplnéno upozornéni "Elektropfevodovky pro pouZiti v mrazicich zafizenich” v kap.
"Bezpecnostni pokyny”

doplnény hodnoty v tab. 3

doplnény hodnoty pro GST v tabulce v kap. 8.2.6

13502406 9.0 | 11/2015 TD09  Podminky pouZiti: "Mechanické” vymazany

Doplnéni: Kéd snimace, L 22

Tabulka "Pomocny ndstroj” aktualizovana
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O této dokumentaci 1

Pouzité konvence

1.2 Pouzité konvence

Tato dokumentace pouziva nasledujici konvence pro rozlidovani rliznych druh
informaci:

Druh informace ‘OznaEeni ‘Pfiklad/upozornéni
Zpusob zapisu cisel
desitkovy normalnizplsob napfiklad: 1234
zapisu
oddélovac desetinnych mist tecka zasadné se pouziva desetinna tecka
napfiklad: 1234.56
Symboly
odkaz na stranky [ma] odkaz na jinou stranku s dopliujicimi informacemi
napriklad: Ed 16 = viz strana 16
odkaz na dokumentaci ® odkaz na jinou dokumentaci s dopliujicimi
informacemi
napfiklad: @ EDKxxx = viz dokumentace EDKxxx
volné misto O volné misto pro doplriky, tdaje o vybéru
13 Pouzivané pojmy
Pojem v nasledujicim textu pouzit pro
prevodovka prevodovky z vyrobkové skupiny GO
pohonny systém pohonné systémy s prevodovkami GO a dalsimi pohonnymi
komponenty firmy Lenze

Lenze « BA12.0023 « 9.0 7



1 O této dokumentaci

Pouzité pokyny

14 Pouzité pokyny

Pro upozornéni na nebezpeci a dileZité informace se vtéto dokumentaci pouzivaji

nasledujici piktogramy a signalni slova:

Bezpecnostni pokyny

Struktura bezpecnostnich pokynu:

A Nebezpeci!

(oznacuje druh a zavaznost nebezpeci)

Text upozornéni

(popisuje nebezpeci a poskytuje pokyny, jak je mozné nebezpeci zamezit)

Piktogram a signalni slovo

Vyznam

A Nebezpeci!

Nebezpei hrozici osobam v disledku nebezpeéného
elektrického napéti

Upozornéni na bezprostredné hrozici nebezpedi, které mtize
mit za nasledek smrt nebo tézké poranéni, pokud nebudou
ucinéna odpovidajici opatreni.

A Nebezpeci!
Stop!

Nebezpeti hrozici osobam v diisledku vieobecného zdroje
nebezpeci

Upozornéni na bezprostiedné hrozici nebezpeci, které mize
mit za nasledek smrt nebo tézké poranéni, pokud nebudou
ucinéna odpovidajici opatreni.

Nebezpedi hmotnych skod

Upozornéni na mozné nebezpecdi, které mize zplsobit
hmotné Skody, pokud nebudou ucinéna odpovidajici
opatreni.

Pokyny pro uzivani

G- Tipt

Piktogram a signalni slovo Vyznam
i Upozornéni! dilezité upozornéni pro bezporuchovou funkci

uzitecné doporuceni pro jednoduchou manipulaci

odkaz na jinou dokumentaci

Lenze « BA12.0023 » 9.0



Bezpecnostni pokyny 2

VSeobecné bezpecnostni pokyny pro pohonné komponenty

21 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro pohonné komponenty

(podle smérnice pro nizké napéti 2006/95/EG)

V dobé expedice odpovidaji pohonné komponenty soucasnému stavu techniky a jsou
povazovany za provozné bezpecné.

Rozsah platnosti

Nasledujici bezpecnostni pokyny plati vieobecné pro pohonné a automatizacni
komponenty Lenze.

Bezpodminecné dodriujte bezpecnostni pokyny a pokyny pro pouzivani daného
vyrobku obsazené v této dokumentaci!

Vseobecna nebezpeci

A Nebezpeci!

Nebudete-li dodrZovat nasledujici zdkladni bezpecnostni opatfeni, mlze
to zpUsobit tézka zranéni osob a vécné skody.

« Pohonné a automatizacni komponenty Lenze ...
... pouzivejte vyhradné ke stanovenému ucelu.
... nikdy neuvadéjte do provozu pfi zjevném poskozeni.
... nikdy technicky neupravujte.
... nikdy neuvadéjte do provozu netplné smontované.
... nikdy nepouzivejte bez potfebnych krytd.

.. mohou mit béhem provozu i po jeho skonceni - v zavislosti na stupni kryti -
soucastl pod napétim a také pohyblivé nebo rotujici dily. Povrchy mohou byt
horké.

- Dodrzujte vSechny udaje v pfilozené a souvisejici dokumentaci.

Dodrzeni je predpokladem pro bezpecny a bezporuchovy provoz a také pro
dosazeni uvedenych vlastnosti vyrobka.

» Vsechny prace s pohonnymi a automatizacnimi komponenty Lenze smi provadét
pouze kvalifikovani odborni pracovnici.

Podle normy IEC 60364, resp. CENELEC HD 384 se jedna o osoby, ...

... které jsou seznameny s instalaci, montazi, uvadénim do provozu a provozem
vyrobku.

... které maji odpovidajici kvalifikaci pro svou ¢innost.

... které znaji a dokazou aplikovat vsechny predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci, smérnice a zakony platné v misté pouzivani.

Lenze « BA12.0023 « 9.0 9



2 Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro pohonné komponenty

Teploty
Pripustny rozsah teplot je urcen:

« specifikaci maziv ve spojeni s ocekavanymi teplotami oleje béhem provozu (viz
kap. 8.1 a typovy stitek),

« teplotni tfidou motoru ve spojeni s ocekavanymi teplotami motoru béhem
provozu (viz typovy Stitek a/nebo navod k obsluze motort).

Provozni teplota je urcena ztratovymi vykony, teplotou okoli a podminkami chlazeni!

Stop!

Horni mezni hodnota teploty pro trvaly provoz s mineralnim olejem
dosahuje 80 °C, se syntetickym olejem a hridelovymi tésnicimi krouzky

z FP (viton) 100 °C. Pri prekroceni téchto teplot jsou potfebna opatreni pro
snizeni teploty (3 71).

A Nebezpeci!

V zavislosti na provoznich podminkach jsou podle okolnosti pfitomny
horké povrchy, proto musi byt soucasti vybavy ochrana proti dotyku.

Okolni média
« Prevodovky jsou chranény proti prachu a proudici vodé.

+ Motory jsou chranény podle svého stupné kryti (viz typovy stitek a/nebo navod
k obsluze motoru).

« Okolni média, a to predevsim chemicky agresivni média, mohou poskodit
hiidelové tésnici krouzky a lak (vSeobecné plasty). Hfidelové tésnici krouzky jsou
ohrozovany rovnéz abrazivnimi latkami.

« Misto instalace pohonu musi byt bez otfesl a vibraci.

+ Usazené necistoty nebo prach brani odvodu tepla (chlazeni).

Preprava, uskladnéni

» Preprava a skladovani v suchém prostredi bez vibraci a bez agresivni atmosféry;
pokud mozno v baleni vyrobce.

— Chrante pred prachem a razy.
— Dodrzujte klimatické podminky podle technickych tdajd.
+ K prepravé pouzivejte prepravni pomucky! ((d 25)
Pfed prepravou
- zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti bezpecné namontovany;
 zkontrolujte, zda jsou vsechny uvolnéné soucasti zajistény nebo odstranény;
+ utahnéte dobre vsechny prepravni pomlcky (zavésna oka nebo nosné plechy).

K pfepravé pouzivejte prepravni pomucky! ((d 25)

10 Lenze « BA 12.0023 »
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Bezpecnostni pokyny 2

VSeobecné bezpecnostni pokyny pro pohonné komponenty

Pokud nebudete motor ihned instalovat, zajistéte vhodné podminky pro jeho
uskladnéni.

« Skladovani do jednoho roku:

— Hridele a nelakované plochy se expeduji s ochranou proti korozi. Mista, na
kterych je ochrana proti korozi poskozena, musi byt opravena.

— U motoru s otvory pro odvod kondenzované vody (specialni provedeni)
odstrante uzaviraci zatky.

 Vice nez rok, nejvyse dva roky:

— Pred uskladnénim je treba o3etrit hiidele a nelakované plochy dlouhodobé
plsobicim ochrannym prostfedkem proti korozi (napf. Anticorit BW 366 od
firmy Fuchs).

Ochrana proti korozi

Firma Lenze nabizi pro pohonné systémy natéry s rznou odolnosti. Pfi poruseni vrstvy
laku mize byt odolnost pfipadné omezena. Proto je nutné kazdé poskozeni laku
(napf. v dasledku pfepravy nebo montaze) odborné opravit, aby byla zarucena
pozadovana odolnost proti korozi.

Mechanicka instalace

 Zajistéte peclivou manipulaci a zabrante mechanickému pretizeni. Pfi manipulaci
neohybejte konstrukeni prvky, ani neménte izolacni vzdalenosti.

Elektricka instalace

+ Elektrickou instalaci provadéjte podle platnych predpist (napf. prirezy vodica,
jisténi, pfipojeni ochranného vodice). Dalsi pokyny jsou obsazeny v dokumentaci.

+ Dokumentace obsahuje pokyny pro instalaci v souladu s pfedpisy EMK (stinéni,
zemnéni, usporadani filtrl a uloZeni vodicl). Za dodrzeni meznich hodnot
pozadovanych v souvislosti s predpisy EMK odpovida vyrobce zafizeni nebo stroje.

Vystraha: Regulatory pohonu jsou automatizacni komponenty, které mohou byt
podle EN 61000-6-4 pouZzity v priimyslovém prostredi. Tyto vyrobky mohou zpUsobit
radiové ruseni v obytnych prostorech. V takovém pfipadé mulze byt nutné, aby
provozovatel proved| potfebna opatreni.

« Vsechny zasuvné pripojovaci svorky pfipojujte a odpojujte pouze ve stavu
bez napéti!
Uvedeni do provozu

« Zafizeni musite podle potreby vybavit pfidavnymi monitorovacimi a ochrannymi
prvky podle aktualné platnych bezpecnostnich predpist (napf. zakon
o technickych pracovnich prostredcich, predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi

pfi praci).
+ Pred uvedenim do provozu odstrante prepravni pojistky a ulozte je pro pozdé;si
pouziti.

Lenze « BA12.0023 « 9.0 11



2 Bezpecnostni pokyny

Pouziti ke stanovenému ucelu

Elektropfevodovky pro pouziti v mrazicich zafizenich

- Elektropfevodovky pro pouziti v mrazicich zafizenich jsou optimalizovany
specialné pro provoz pfi velmi nizkych teplotach. Pfi provozu mimo
specifikovanou oblast teplot (napf. pfi uvadéni do provozu) mize dojit
k silnéjSimu opotrebeni a i k vypadku.

« Doporucujeme zatéZovat prevodovky béhem uvadéni do provozu mimo oblast
specifickych teplot max. na 50 % jmenovitého toc¢ivého momentu.

2.2 Pouziti ke stanovenému tcelu

Veskerévyrobky, pro které platitatodokumentace, nejsouzadné domacispotrebice,ale
jsouurcené jako komponentyvyhradné pro dalsi pouzitiv komercni, resp. profesionalni
oblasti ve smyslu normy I[EC/EN 61000-3-2. Vyhovuji smérnici "Nizké napéti”
2006/95/EG a pozadavkiim harmonizovanych norem rady IEC/EN 60034.

Vyrobky se smi provozovat jen pfisplnéni podminek nasazeni avramci jejich
vykonovych mezi predepsanych v této dokumentaci.

Vestavéné brzdy nepouzivejte jako bezpecnostnibrzdy. Nelze vyloucit, Ze se plisobenim
neovlivnitelnych rusivych faktori maze snizit jejich brzdny moment.

« Pohony
— ... se smi pouzivat jen pfi spInéni podminek nasazeni a v ramci jejich vykonovych
mezi predepsanych v této dokumentaci.
— ... spliuji pozadavky na ochranu podle smérnice ES "Nizké napéti”.

Jiné pouziti nebo pouziti prekracujici tento ramec se povazuje za pouziti v rozporu
se stanovenym ucelem!

2.3 Predvidatelné chybné pouziti

« Motory nepouzivejte
— v oblastech s nebezpecim vybuchu,
— v agresivnim prostiedi (kyseliny, plyny, pary, prach, oleje),
— pod vodou,
— pfi pdsobeni zafeni.

[ ] v .
1 Upozornéni!

Zvysenou ochranu povrchll a ochranu proti korozi je mozné zajistit
pouzitim vhodnych systémU povrchové ochrany.

12
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Bezpecnostni pokyny 2

Dalsi nebezpeci

24 Dalsi nebezpeci

Ochrana osob

» Nebezpeci popaleni!

— Horké povrchy béhem provozu, teploty az 140 °C! Zajistéte ochranu
pred dotykem.

« Vysokofrekvencni napéti pfi napajeni ménicem se mohou kapacitné prenést
na skFin motoru.
— Skrin motoru peclivé uzemnéte.

» Nebezpeci zranéni rotujici hrideli!
— Pfed zahajenim prace na motoru vyckat, az se motor zastavi.

+ Nebezpeci nechténych rozbéhi nebo trazu elektrickym proudem!

— Prace na elektrickych pfivodech provadéjte jen pfi odpojeném napéti a pouze
pfi Uplné zastaveném motoru.

— Vestavéné brzdy nejsou bezpecnostni brzdy.

« Zivotu nebezpeéné napéti na vykonovych pfivodech i pfi odpojeném konektoru:
zbytkové napéti > 60 V!

Ochrana motoru

« Vestavéna teplotni cidla nepfedstavuji plnou ochranu stroje.

—V pripadé potifeby omezte maximalni proud a nastavte parametry regulatoru
pohonu tak, aby po nékolika vtefinach provozu s | > Iy doslo k jeho vypnuti, a to
zvlasté pfi nebezpeci zablokovani.

— Vestavéna ochrana proti pretizeni nezamezi pretizeni za vSech podminek!
« Vestavéné brzdy nejsou bezpecnostni brzdy.

— Snizeni to¢ivého momentu je mozné v disledku neovlivnitelnych rusivych
faktord, napt. vniknutim oleje pres vadny hridelovy tésnici krouzek na strané A.

« Pojistky nezajistuji ochranu motoru.
— Proudové zavislé motorové jistiCe pouzijte pfi primérné cetnosti spinani.
— Vestavéna teplotni cidla pouZijte pfi vysoké cetnosti spinani.
- Prilis vysoké tocivé momenty vedou ke zlomeni hridele.
— Neprekracujte maximalni toc¢ivé momenty uvedené v katalogu.
« Moznost vyskytu radialnich sil od hfidele motoru.
— Navzajem presné vycentrujte hfidel motoru a hridel stroje.
 Priodchylkach oproti normalnimu provozu, napf. pfi zvyseni teploty, hluku,

vibracich je treba zjistit pricinu, pfip. konzultovat s vyrobcem. V pfipadé
pochybnosti motor vypnéte.

» Provedeni s konektorem:
— Nikdy neodpojujte konektor pod napétim! Konektor by se jinak mohl znicit.
— Pred odpojenim konektoru odpojte napajeni, pfip. zablokujte regulator pohonu.
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2 Bezpecnostni pokyny

Likvidace

ProtipoZarni ochrana

» Nebezpeci pozaru
— Zamezte styku s hoflavymi latkami.

2.5 Likvidace

Jednotlivé dily roztfidte podle pouzitého materialu. Zlikvidujte je v souladu
s aktualnimi narodnimi predpisy.
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3

Popis vyrobku

Identifikace

+ Nejdulezitéjsi technické udaje jsou uvedeny na typovém stitku.

« Dalsitechnické udaje obsahuji katalogy jednotlivych vyrobku.

Identifikace

3.1

GST

1-stupiova

GFL

3-stupiova

2-stupiova

GKS

3-stupiova

15
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3 Popis vyrobku

Vlastnosti vyrobku

GSS

2-stupriova 3-stupriova
GKL GKR
3-stupiova 2-stupiova
3.2 Vlastnosti vyrobku

Konstrukce

Pohonné systémy jsou koncipovany na principu stavebnicového systému.
Stavebnicovy systém se sklada z:

- prevodovek
— celnich
— plochych
— celnésnekovych
— kuzelocelnich
— kuzelovych

+ variator(

« elektromotord

Princip cinnosti

« Zména otacek a toc¢ivého momentu

Druh pievodovky Pfedstupen 1. stupen 2. stupen 3. stupen
Celni prevodovka L .
P celni soukoli

plocha prevodovka .y .

ST celni soukoli
kuzelocelni celni soukoli
prevodovka celni soukoli kuzelové soukoli
kuzelova prevodovka
G celni soukoli $nekové soukoli
prevodovka

« Reakéni moment musi byt vhodnym zpilisobem zachycen.
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3

Popis vyrobku

Vlastnosti vyrobku

Montazni poloha (A-F) a poloha systémovych dili (1-6)

17
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3 Popis vyrobku

Typovy stitek

3.2.1 Typovy stitek

Asynchronni motor pro pfimou montaz na prevodovku

lenze |: 15
Hz | 16.1 ]|[26]

2 J[EE wo ] 16.2 | \i
B ] v 16.4]| |
a1 A 16.4 |
5.1 [5.2 | P [23]
[53 |[5a__]] A Tl 16.5] [13]
6 7.1 [72 | Al 16.5 ||[14.1]
8.1 8.2 8.3 r/min || 16.3 ]{{14.2
9 n% || 16.7 ||[14.3]
[202 | |ecoso | 16.6 [|[27]]
(101 || [102 ] =
[11 | [201 ~ ]
Asynchronni motor s normalizovanou vystupni pfirubou

I'enze 1 15

2 |da2 ]|[121 |23 ][[26_1|+= [ 16.1

[4 | |22 lew ] 162
21 13 ||@a3]|/min || 163
61 82 83 | |27 1|, ¥ [l 16.4]|

[o ] 2 1|V 2] _16.4_
[23 | Rl 16.5]|
(101 | |[201 |” A | 165
[102 10.3 | [@8Jjcose | 166
11 I n% || "16.7

18
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Popis vyrobku 3

Typovy stitek

Poz. ‘Obsah
1 vyrobce / vyrobni zavod
2 druh motoru / norma
3 typ prevodovky
4 typ motoru
5 technické udaje
5.1 prevodovy pomér
5.2 jmenovity tocivy moment
5.3 jmenovité otacky
5.4 jmenovita frekvence
5.10 pocet pold
6 montazni poloha / poloha systémovych komponenti
7 Udaje o mazivu
7.1 | mnozstvi tuku
7.2 |druh maziva
8 Udaje o brzdé
8.1 typ
8.2 stfidavé/stejnosmérné napéti brzdy
83 brzdny moment, elektricky pfikon
9 zpétnd vazba / Udaje o inkrementalnim snimaci nebo resolveru, [0 22
10 vyrobni tdaje
10.1 Cislo zakazky
10.2 materidlové Cislo
10.3 sériové Cislo
11 carovy kod
12 ¢islo motoru
13 Udaje o druhu provozu
14 dodatecné udaje o motoru
141 teplotni tfida
14.2 stupen kryti
14.3 ochrana motoru
15 platné konformity, aprobace a certifikace
16 jmenovité hodnoty pro rizné frekvence
16.1 Hz = frekvence
16.2 kw = vykon motoru
16.3 r/min. = otacky motoru
16.4 \% = napéti motoru
16.5 A = proud motoru
16.6 cosgp = vykonovy faktor motoru
16.7 n = Ucinnost motoru pfi 100% jmenovitém vykonu
16.8 n = Gcinnost motoru pfi 75% jmenovitém vykonu
16.9 n = Gcinnost motoru pfi 50% jmenovitém vykonu
17 provozni faktor (Gidaj pfi < 1.0) / zatizitelnost
18 rok vyroby / tyden vyroby
19 cislo UL
20 doplnkové udaje zakaznika
20.1 doplnkové udaje zakaznika
20.2 Cislo zakazky
21 kategorie UL (napf. inverter duty Motor)
22 C86 = kéd motoru pro nastaveni parametrd reguldtoru (Code 0086)
23 tfida ucinnosti
24 Ucinnosti pfi provozu s frekvenci 50 Hz pro ¢astecné zatizeni 50% a 75% jmenovitého
vykonu
26 CC-Nummer Department of Energy (optional)
27 maximalni p¥ipustna teplota okoli (napf. Ta < 40 °C)
29 klidovy proud (Ampere locked rotor ALR)
31 typ konektoru (pocet pdli)
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3 Popis vyrobku

Prevodovky
ProvedeniN a W ‘ Provedeni M a N s motorem
Gllenze ‘[ [ 1 Gllenze [ ]
®[\- I exa] | 5 \|\.m]|“ 1‘|I[t ]
@ ) ] O @_ ) H '@ B
@ C— 1 ]I — ] ¥0) = ] ] g
[ — | [ °\L_\@
[ ] 3 ] [ s ] [Ce ] I 0 ]
@
Typovy stitek GST-004.iso Typovy stitek GST-005.iso
Poz. \Provedeni Naw \Provedeni Ma N s motorem
1 vyrobni zavod / zemé; www.Lenze.com
2 typ prevodovky typ prevodovky a motoru
3 rok vyroby / tyden vyroby
4 montazni poloha / poloha systémovych komponenti
5 jmenovity tocivy moment / otacky jmenovity toc¢ivy moment
jmenovité otacky / frekvence
provozni faktor (Gidaj pfi < 1.0)

6 mnozstvi maziva / druh maziva
7 prevod
8 materialové Cislo / sériové ¢islo
9 carovy kod
10 Cislo zakazky
11 doplnujici idaje
12 doplnkové udaje zékaznika
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Popis vyrobku 3

Kéd prevodovky

3.2.2 Kéd prevodovky

Pfiklad GST 03 - 1 M VAR 071N32; 080-12 1C
Vyznam ‘Varianta Kéd prevodovky
Typ prevodovky Celni prevodovka GST
plocha prevodovka GFL
kuzelocelni prevodovka GKS/GKL
kuzelova prevodovka GKR
celnésnekova prevodovka GSS
Velikost prevodovky zavisi na typu pfevodovky XX
Pocet stupnt 1stupiiova -1
2stupnova - |2
3stupnova - |3
Provedeni pohonu | servomotor, asynchronni; s povrchovym A
chlazenim
variator DISCO
asynchronni motor s 8400 motec
asynchronni motor SDS
servomotor, asynchronni; s vnitini ventilaci
femenovy variator
asynchronni motor

prevodovka s loZiskovym Stitem pro standardni
IEC motory

stejnosmérny motor s permanentnimi magnety
13.12x/SGS

stejnosmérny motor, hladka skfin Q

MGFQU/MGFQK

stejnosmérny motor, skfif se Zzebrovanim R

MGFRK

servomotor, synchronni; s povrchovym S

chlazenim

stejnosmérny motor s permanentnimi T

magnety 13.5xx

asynchronni motor 13.71x/13.75x

prevodovka s volnou hnaci hiideli W
Provedeni vystupu  plna hfidel hladka (bez drazky pro pero)

plna hfidel (s drazkou pro pero)

duta hridel

dutd hfidel se svérnym krouzkem

patkové provedeni, s centrovanim

patkové provedeni, bez centrovani

bez patek, s centrovanim

bez patek, bez centrovani

bez pfiruby R

s pfirubou (prdchozi vrtani) K

s pfirubou (otvory se zavitem) L

z z|x[—lamo

o

C

nwIT<o

onNnw>»

Velikost vstupni
casti motor 071N32; 080-12

Priklad hnaci hfidel s loziskovym 3titem / volna hnaci 1C
hfidel
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3 Popis vyrobku

Kéd snimace

3.2.3 Kéd snimace
Pfiklad AS 1024 - 8 - K 2
Vyznam Varianta Kéd snimace
Druh prevodovky resolver RS
resolver pro bezpecnostni techniku RV
inkrementalni snimac IG
inkrementalni snimac s komutacnim signalem IK
snimac absolutni polohy "Singleturn” AS
snimac absolutni polohy "Multiturn” AM
Cislo 2pdlovy resolver pro servomotory 0
2polovy resolver pro asynchronni motory 1
pocet polpard resolveru 2,3,4,.
pocet krokl nebo dilkd na otacku 32,128,
512,
1024,
2048, ...
Napéti stfedni napajeci napéti 5V, 8V,
- 15V,
24V, ...
Rozhrani nebo standardni
troven signalu TTL T
HTL (pro inkrementalni snimac) H
Hiperface (pro snimac absolutni polohy) H
EnDat E
SinCos 1 V¢ S
pro bezpecnostni funkci i
TTL u
HTL (pro inkrementalni snimac) K
Hiperface (pro snimac absolutni polohy) K
EnDat F
SinCos 1 V¢ \Y
bezpeénostni integracni troven (SIL) 1
2
3
4

Upozornéni!

o

U systémU zpétné vazby pro bezpecnostni funkce je nutné dbat pokynd
obsazenych v dokumentaci vyrobce!
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Popis vyrobku 3

Prepravni hmotnosti
Kéd snimace

3.3 Prepravni hmotnosti

GOo3 <10 <10

GOOo4 <30 <30 <40 <50

GOOos <50 <50 <60 <60 <70

cGOOos <70 <70 <80 <90 <100 <125
GOOo7 <125 <125 <150 <150 <175
GOOo9 <200 <200 <225 <225 <250
G111 <350 <375 <375 < 400
G014 <625 <650 <650

G[OOo4 <30
cOOos <50
G[OCloe <150 <70
GCo7 <200 <250 <150
GOOo9 <275 <325 <475 <550 <250
GOO11 <425 <450 <600 <700 < 850 <400
G014 <700 <750 < 850 <950 <1100 <625
tab.1 Pfepravni hmotnosti v kg; odchylky od tabulkovych hodnot jsou mozné.
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4 Technické udaje

Vseobecné udaje a podminky pouziti

4.1 Vseobecné tidaje a podminky pouziti

Vseobecné tudaje

Shoda a aprobace
Shoda
CE 2006/42/EG Smérnice pro stroje
2014/35/EU Smérnice pro nizké napéti
2009/125/EG ErP smérnice
EAC TP TC 004/2011 0 bezpecnosti eurasijska shoda
(TR ZU 004/2011) nizkonapétového TR ZU: technicka regulace celni
prislusenstvi unie
TP TC 020/2011 elektromagneticka eurasijskd shoda
(TR ZU 020/2011)  snédenlivost technickych |TR ZU: technicka regulace celni
vyrobkii unie

Platné aprobace pro Vami objednany vyrobek jsou uvedeny na typovém stitku.

Ochrana osob a ochrana pfistrojt

stupen kryti IEC/EN 60034-5 viz typovy Stitek
Stupné kryti plati pouze pro vodorovnou montazni
polohu.

Viechny nepouzivané konektory musi byt uzavieny
ochrannymi krytkami nebo zaslepovacimi konektory.

teplotni tfida F (155 °C) Prekroceni mezni teploty zeslabi nebo zni¢i izolaci.
IEC/EN 60034-1

pfipustné napétové podle mezni kfivky A impulzového napéti

namahani z IEC / TS 60034-25:2007 (odpovida IVIC C/B/B@500V)

EMK

vyzafované ruseni IEC/EN 61800-3 Zavisi na regulatoru pohonu, viz dokumentace

odolnost proti ruseni k regulatoru pohonu.

Podminky nasazeni

Okolni podminky
Klimatické
pfeprava IEC/EN 60721-3-2  2K3(-20°C...+70 °C)
uskladnéni IEC/EN 60721-3-1  |1K3(-20 °C ... +60 °C) < 3 mésice
1K3 (-20 °C ... +40 °C) > 3 mésice
provoz IEC/EN 60721-3-3 | 3K3(-20 °C ... +40 °C)
MCA, MCS, MDOKS
3K3 (-15 °C ... +40 °C) bez brzdy
MCM, MQA
3K3 (-10 °C... +40 °C) s brzdou
3K3 (-15 °C... +40 °C) s cizim ventilatorem
>+40 °C s redukci vykonu dle katalogu
nadmofska vyska <1000 m n.m. - bez redukce vykonu
instalace >1000 m n.m. < 4000 m n.m. s redukci vykonu, viz
katalog
vlhkost vzduchu relativni vihkost vzduchu < 85 %, bez oroseni
Elektrické
pfipojeni motoru zavislé na regulatoru pohonu
délka motorového kabelu ® meénic frekvence

délka vedeni zpétné vazby
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Mechanicka instalace 5

Prepravni prostredky pro prevodovky

A Nebezpeci!

Prepravujte pohon pouze pomoci prepravnich prostredkd, resp. zvedacich
zarizeni s dostatecnou nostnosti (L2 23). Zajistéte bezpecné upevnéni.
Zabrante razim!

Motory namontované na prevodovku jsou zcasti vybaveny zavésnymi
oky. Tato oka jsou urcena pouze pro montaz motoru na prevodovku, nebo
jeho demontaz z prevodovky a nesmi se pouzivat pro kompletni
elektropfevodovku!

5.1 Prepravni prostredky pro prevodovky

Pfevodovky Lenze typl GST,GKS a GSS jsou od konstrukénivelikosti 05 sériové vybaveny
prepravnimizavity prosrouby s okem podle normy DIN 580. Polohu zavitt mizete zjistit
z nasledujicich vyobrazeni. Srouby s okem nejsou soucasti obsahu dodavky.

GSTOO-1 GSTOO-2/3 GSsOO-2/3 a GKSOO-3/4

s

o
o

7

2
ENr\NG

’o &

(]
Y

NS
¥

N\

N

° o
Upozornéni!
Zavity jsou z vyroby uzavreny zatkami. Zatku je mozné jednoduse vypacit,
napr. bfitem Sroubovaku. Velikost zavitu a také nosnost Sroubu s okem
najdete v tab. 2.
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5

Mechanicka instalace

Prepravni prostredky pro prevodovky

Velikost Zavit Max. nosnost Sroubu s okem podle normy DIN 580

prevodovky jednobodovy zavés dvoubodovy zavés (45°)
GT-GNG-005.is0/dms

05 M8 140 100

06 M8 140 100

07 M12 340 240

09 Mil6 700 500

11 M20 1200 860

14 M20 1200 860

tab. 2 Nosnost Sroubu s okem v kg

A

26

Nebezpeci!

Pomticky pro pfepravu (napf. zavésna oka nebo nosné plechy) zcela

zasroubujte, musi dosedat rovné a po celé plose!

Pomdcky pro prepravu (napt. zavésna oka nebo nosné plechy) zatézujte
pokud mozno kolmo ve sméru osy 3roubu! Sikmy, resp. stranovy tah

snizuje nosnost! Dodrzujte Udaje uvedené normy DIN 580!
Pro dosazeni pokud mozno svislého sméru zatizeni (nejvyssi nosnost)
je nutno prip. pouzit vhodné pridavné nosné prvky. Tyto nosné prvky
zajistéte proti sklouznuti!

Stop!

Zohlednéte nosnosti!

Je zakazano zdrzovat se pod zavésenym bfemenem!

Lenze « BA12.0023 » 9.0



Mechanicka instalace 5

Uskladnéni

5.2 Uskladnéni

Pokud nebudete prevodovku ihned instalovat, postarejte se ovhodné podminky
pfi uskladnéni.

« Vseobecné:
— Pfevodovky skladujte v suchém a ¢istém (bezprasném) vnitinim prostredi,
chranéném pred pfimym slunecnim zarenim.
— Skladovaci misto musi byt bez vibraci pfip. otfesl (Vefr < 0.2 mm/s), aby se
zamezilo poskozeni loZisek.
— Zamezte nezadoucim zménam teploty spojenych s kondenzaci vzdusné vihkosti.

— Neaktivujte odvzdusnovaci element, aby nedochazelo k vyméné vzduchu
s okolim.

« Skladovani do jednoho roku:

— Pfevodovky s odvzdusnénim je tfeba skladovat tak, aby byla odvzdusnovaci
zatka umisténa nahore.

— Hridele a nelakované plochy se expeduji s ochranou proti korozi. Mista,
na kterych je ochrana proti korozi poskozend, musi byt opravena.

— U motort s otvory pro odvod kondenzované vody (specidlni provedeni)
odstrante uzaviraci zatky (C3 28).
 Vice nez rok, nejvyse dva roky:

— Pfed uskladnénim je tfeba osetfit hridele a nelakované plochy dlouhodobé
plsobicim ochrannym prostredkem proti korozi (napf. Anticorit BW 366
od firmy Fuchs).

— Prevodovky skladujte v montazni poloze A.

— Prevodovky naplite az po nejvyssi odvzdusnovaci / plnici otvor druhem oleje,
ktery se v pfevodovce pouziva (viz typovy stitek). Nasledné opétovné
zasroubujte zatku, pfip. neaktivovany odvzdusnovaci element.

Lenze « BA12.0023 « 9.0 27



Mechanicka instalace

Montaz
Udaje o sméru otaceni

.1 Udaje o sméru otaceni

GST GFL

GT-GNG-GST-008.is0/dms

GKS/GKL \ GSS

GT-GNG-GKR-006.is0/dms GT-GNG-GKS/GKL-004-iso/dms GT-GNG-GSS-007.is0o/dms
obr. 2 Smér otaceni pohonu
5.3 Montaz
5.3.1 Pripravné prace

[ v .
Upozornéni!

Odstrante dGkladné antikorozni pfipravky z vystupni hridele
a prirubovych ploch.

Uprava mnoistvi oleje

Pokud bylo kvili dlouhodobému skladovani (viz kap. 5.2) zvySeno mnoistvi oleje
v prevodovce, je nutné olej uplné vypustit a nasledné opét naplnit mnozstvioleje, které
odpovida predpokladané montazni poloze. Pfitom je tfeba dodrzovat nasledujici

pokyny:

1.

i op W

28

Postavte nadobu pod vypoustéci Sroub oleje.
Odmontujte odvzdusnovaci/plnici Sroub.
Uplné vypustte mazivo.

Zasroubujte vypoustéci sroub.

Naplnte olejem v mnozstvi odpovidajicim pfedpokladané montazni poloze (dle
typového stitku).

Zasroubujte odvzdusnovaci/plnici Sroub.
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Mechanicka instalace 5

Montaz
VSeobecné podminky pro montaz pohonnych systémf

Otvor pro odvod kondenzované vody

i Upozornéni!

U motor( s otvory pro odvod kondenzované vody jsou tyto otvory firmou
Lenze pred expedici uzavieny. Otvory jsou uzaviené plastovou zatkou
nebo uzaviracim Sroubem. Tim neni porusen stupen kryti a motor je
béhem prepravy a provozu chranény pred vniknutim cizich castic. Dalsi
informace ((Q 56).

5.3.2 Vseobecné podminky pro montaz pohonnych systémii

Stop!

Mnozstvi maziva je pfizptisobeno montazni poloze prevodovky. Aby
nedoslo k poskozeni prevodovky, je nezbytné nutné dodrzet montazni
polohu, ktera je uvedena na typovém Stitku.

+ Pred zacatkem prace je nutné provést bezpecnostni opatreni:

— Odpojit stroj od sité, zastavit pohon stroje a zamezit veSkerému moznému
pohybu stroje.

— Provérit bezvadny stav pohonného systému. Nikdy neinstalovat a neuvadét
do provozu poskozené pohonné systémy.

— Zkontrolovat spravnost vzajemného pfifazeni pohonné funkce a funkce stroje.
Zkontrolovat smér otaceni (C2 28).

- Pripeviovaci plochy musi byt rovné, torzné tuhé a bez vibraci.

« Pohonny systém na pfipeviiovacich plochach presné vycentrovat podle pohanéné
hridele stroje.

— Nemontovat s predpétim a zamezit tak vyskytu pridavného zatizeni.
— Malé nepresnosti vyrovnat pouzitim vhodnych pruznych hfidelovych spojek.

 Zachytit vhodnym zplsobem reakéni moment.

« Upeviovaci elementy prislusenstvi nebo nastaveb bezpodminecné zajistit
pred moznym samovolnym uvolnénim.
Sroubové spoje doporucujeme zajistit lepidlem.

5.3.3 Montaz pfenasecich elementt na plnou hridel

« Komponenty pro prenos to¢ivého momentu nasazujte a upevnujte na vystupni
hfidel pouze pomoci existujiciho stfediciho zavitu.

Stop!

Razy a udery na hridel poskozuji valiva loziska.
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5 Mechanicka instalace

Montaz
Montaz standardnich IEC motord

L1 m
Ll BS
K12.0621

obr.3 Vstupni strana v provedeni N

@A elastickd hvézdice / ozubeny vénec 1 aretacni Sroub

naboj spojky 2 pero
Velikost Hrfidel motoru  Montazni mira Standardni naboj Svérny naboj Pero 1) Naboj s kuzelovym
vstupni aretaéni $roub upinacim pouzdrem
casti d max. | m zavit utahovaci  zavit  utahovaci  DIN zavit  utahovaci

moment moment 6885/1 moment
[mm]  [mm] [mm] [mm] [Nm] [mm] [Nm] [mm] [mm] [Nm]

1A 11 23 23
1B 14 30 30 M4 15 M3 134 . M3 134
2B 11 23 23 | |
1c 19 40 25 B6X6x 16
2c 14 40 25
3C 14 40 25 M5 20 B5x5x16 ma 29
4c 14 40 25 mé 105
6C 11 40 25 .
7c 19 40 25 B6X6x 16 M4 2.9
1D 24 50 50 M4 2.9 .
2D 19 40-50 50 M4 2.9
1E 28 30-60 30
2E 24 30-60 30 BEX7x18
3E 19 30-60 30 M5 20 B6x 618
4E 24 50 50 M6 10.5 -
1F 28 30-60 30
o % 30-60 b B8x7x18 M5 6
3F 24 50 50
1G 38 80 80 .
2G 28 60 60 M8 25
3G 38 80 80
1H 42 110 110
2H 48 110 110 M8 10 M10 69 M8 35
3H 38 80 80 .
1K 55 110 110
K 0 120 140 M12 120 M10 69
tab. 3 Montaz IEC motoril na pfevodovky se vstupni pfirubou

* pouzivat originalni pera motor(
1) pera u standardnich a svérnych naboj
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5.3.5 Naboje spojek

Vseobecné

[ v .
1 Upozornéni!

VsSechny druhy nabojl - standardni, svérné i s kuzelovym upinacim
pouzdrem nevyzaduji zadnou udrzbu.

Pfi inspekénich prohlidkach se doporucuje provést optickou kontrolu
elastické hvézdice a navazujicich dilcd.

5.3.5.1 Montaz standardniho / svérného naboje

1.

A

Nasadit pero motoru (2).
— U vstupnich velikosti OC, OOE, CIF pouzit pero dodavané s prevodovkou.

Naboj spojky nasunout na hfidel motoru, pfitom dodrzet vzdalenost/miru ,m”
(viz obr. 3 a tab. 3).

Naboj spojky zajistit proti axialnimu posuvu pomoci aretacniho Sroubu (1).
Elastickou hvézdici vlozit do ozubeného naboje v prevodovce.
Zuby naboje na hrideli motoru nastavit do polohy dle protikusu v pfevodovce.

Motor pomalu nasunout a pfisroubovat k pfirubé prevodovky.

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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5.3.5.2 Montaz naboje s kuzelovym upinacim pouzdrem

(1]

,,ﬂi,i
]

obr. 4 Spojka

1 naboj s kuZelovym upinacim pouzdrem
2 kuZelovy upinaci krouzek
3 stahovaci Srouby (DIN912)

[ ] v .
Upozornéni!

Hridel motoru musi byt provedena s licovanim ké.

1. Kontaktni plochy hiidele motoru lehce naolejujte fidkym olejem, jako je napfr.
,Castrol 4 v1” nebo ,Kliiber Quitsch Ex”.

Stop!

NepouZzivejte oleje a tuky se sulfidem molybdenicitym (MoS2) nebo
s pfisadami pro vysoké tlaky a také zadné kluzné pasty!

2. Nasunte naboj spojky na hridel motoru, dodrzte pfitom montazni miru ,m*
(viz obr. 3 a tab. 3).
3. Vyrovnejte naboj a lehce dotahnéte stahovaci Srouby tak, az dosednou.

4. Stahovaci Srouby rovnomérné utahnéte do kfize s postupné nardstajicim
utahovacim momentem az na hodnotu predepsaného utahovaciho momentu
(viz tab. 3). Tento postup opakujte tak dlouho, aZ jsou véechny stahovaci Srouby
utazeny danym utahovacim momentem. Také v mezikrocich je tfreba opakovat
postup tak dlouho, az se u vSech stahovacich Sroubi dosahne prislusného
utahovaciho momentu.

5. Vlozte elastickou hvézdici (ozubeny vénec) do ozubeni naboje spojky na strané
prevodovky.

6. Vyrovnejte zuby naboje spojky na strané motoru vici protikusu.

7. Motor pomalu nasunte a seSroubujte s pfirubou prevodovky.
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5.3.5.3 Demontaz naboje s kuzelovym upinacim pouzdrem

1. Stahovaci Srouby postupné rovnomérné povolte.

Stop!

Kazdy sroub se smiv kazdém kroku povolit jen o ptl otacky! Vsechny
stahovaci Srouby vysroubujte o 3 - 4 zavity.

2. Demontujte Srouby umisténé vedle odtlacovacich zavitli a nasroubujte je az
na doraz do odtlacovacich zavitd.

3. Postupnym rovnomérnym utahovanim sroubd do kfiZe se upinaci krouzek uvolni.

4. Pred opétovnou montazi vycistéte a lehce naolejujte véechny kontaktni plochy,
a to véetné zavitu a dosedacich ploch hlav stahovacich sroubd, a naboj opétovné
sestavte.

5.3.6 Montaz prevodovek s dutou hfideli a drazkou pro pero

Montaz

1. Prevodovku s dutou hrideli nasadte na hnanou hfidel stroje:
— Naneste montazni pastu (obr. 5) na htidel a do vrtani duté hridele.

Kiiberpaste® UH1 96-402: Paste 5,59
Paste gegen g

@
1d-Nr. 13211352 %

Lenze Drive Systems GmbH, Postfach 101352, D-31763 Hameln

GT-GNG-GKR-011.is0 GT-GNG-GKR-011_a.iso

obr.5 Pouziti montdazni pasty proti vibraéni korozi (doplnék, k objednani)

Stop!

Montazni sily musi plsobit pouze pres dutou hridel, nikdy ne pres skfin
prevodovky.

2. Prevodovku axialné zajistéte:
— K axialnimu zajisténi slouzi zapichy pro pojistné krouzky v duté hrideli. Dily
potrebné k upevnéni hfidele nejsou soucasti obsahu dodavky.

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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, s
( [z °
el /. — 2
I
AN 1
C?
K12.0611
Pomocny piipravek (doporucené rozméry)
@ dH7 dy (J/
18
20 M6 4
25 5
30 M10 6
35 M12 7
40 M1l6 8
45 9
50 M16 10
55 M20 11
60 M20 13
70 14
80 M20 16
100 M24 24
tab. 4 Rozméry v [mm]
[ ] <nil
1 Upozorneni!

U kuzelovych prevodovek jsou ve stredni casti dutych hrideli
vysoustruzena vybrani, tzn. primér otvoru je v této oblasti o 0.1 mm
vétsil Proto je treba dat pozor na dostatecnou délku hridele stroje.

Velikost GKR l; min | max.
03 85 100
04 105 120
05 127 143
06 150 170
tab. 5 Rozméry v [mm]
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Demontaz

1. Uvolnéte axialni zajisténi prevodovky v duté hfideli.

2. Vhodnym pomocnym pfipravkem stahnéte, resp. odtlacte prevodovku z hfidele
motoru (obr. 6).

C9
« L
0L
Cg
K12.0611
obr. 6 Demontaz prevodovek s dutou hrideli pomocnym pfipravkem; neplati pro GKR
Pomocny pfipravek (doporuéené rozméry)
& dH7 8 ‘ Co
25
30 10 3
35 12 3
40
45 16 4
50 16 5
55 20
60
70 20 5
80 20 6
100 24 8
tab.6 Rozméry v [mm]

5.3.7 Montaz svérného krouzku s otacejici se krytkou

Stop!

Novy svérny krouzek nerozebirejte.

Nikdy neutahujte stahovaci Srouby predtim, nez zasunete hridel stroje,
protoze by mohlo dojit k plastické deformaci duté hridele. Svérny krouzek
musi byt béhem provozu chranény vhodnymi opatrenimi proti dotyku
(napt. krytka).

Odmastéte vrtani duté hridele a hridel stroje!

5.3.7.1 Montaz svérného krouzku

V zavislosti na provedeni jsou svérné krouzky pfipadné vybaveny soucasné se otacejici
krytkou (ochranna krytka, poz. 1).

Upozornéni!

Krytka je pfi dodani nasazena na svérném krouzku.
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KL_GFL06_001-dms

obr.7

1 ochranna krytka
2 Stahovaci Srouby

1. Sejméte ochrannou krytku (1), pokud je nasazena.

2. Zkontrolujte hridel stroje
— prtimér v toleranci licovani he,
—drsnost povrchu R; <15 um.

3. Velmi opatrné vycistéte vrtani duté hridele a hfidel stroje a odmastéte je.

. v ’
1 Upozornéni!
Dukladné odmastéte vrtani po celé délce duté hridele, aby se pri

nasunovani na hridel stroje nedostaly pfipadné zbytky ochranného
prostiedku proti korozi do mista plisobeni svérného krouzku.

Postupné lehce povolte stahovaci Srouby (2), nevysroubujte je Gplné!
Nasunte pohon na htidel stroje.

Rukou lehce utahnéte stahovaci Srouby.

N o un &

Postupné rovnomérné utahujte stahovaci Srouby (2) (viz obr. 8) v nékolika krocich
s narlstajicim utahovacim momentem tak dlouho, az viechny Srouby dosdhnou
predepsaného utahovaciho momentu (viz tab. 7).

GT-GNG-003.is0/dms

obr.8 Vysvétleni: , postupné“

G- Tipt
Je tieba nékolika (zpravidla vice nez 5) krokd, nez vsechny Srouby
dosahnou plného utahovaciho momentu!
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Svérny krouzek je spravné namontovan a stazen tehdy, kdyz celni plochy vnéjsiho
a vnitfniho krouzku licuji (obr. 9). Minimalni odchylky jsou pfipustné.

—eoe—
3
— |
4 — — ,d
1 3k 3 3
|
|
f——————
GT-GNG-001.iso
obr.9 Duta hridel se svérnym krouzkem
3 vnéjsi krouzek Y bez tuku
4 vnitini krouzek
Primér duté hiidele[nm] 20 25 28 30 35 40 45
zavit upinaciho Sroubu M6 M6 M8 M8 M6 M8 M8 M8 M8
otvor klice OK 10 10 13 13 10 13 13 13 13
utahovaci moment [Nm] 12 12 30 30 12 30 30 30 30

Primérduté hiidele[nm] 50 = 60 = 65 75 8 | 8 90 95 100

zavit upinaciho Sroubu M8 M10 M10 | M10 | M10 M10 & M12 | M12 & MI12
otvor klice OK 13 16 16 16 16 16 18 18 18
utahovaci moment [Nm] 30 59 70 70 70 70 125 100 100
tab.7 Utahovaci momenty stahovacich Sroubt

[ ] <nil

1 Upozorneni!

Je-li na svérném krouzku uveden odlisny utahovaci moment, ma tato
hodnota prednost pred tabulkovou hodnotou.

8. Nasunte na svérny krouzek ochrannou krytku (1, obr. 7).

G- Tip

Pfi hledani pricin nedosazeni toCivych moment0 spoji se svérnymi
krouzky postupujte podle tabulky hledani zavad v kap. 9.
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Demontaz

A Nebezpeci!

Uvolnéné nebo padajici soucasti pohonu mohou zpUsobit zranéni osob
nebo poskozeni stroje. Pfed demontazi soucasti pohonu zajistéte.

1. Sejméte ochrannou krytku (1).

2. V nékolika krocich postupné rovnomérnym zplsobem povolte stahovaci Srouby
(2) vzdy 0 1/4 otacky. Stahovaci Srouby zcela nevysroubovavejte, nebot jinak hrozi
nebezpeci Urazu!

3. Podle potieby odtlacte vnéjsi krouzek (viz obr. 9). Za timto Ucelem uvolnéte vnéjsi
krouzek pomoci odtlacovacich zavitl a nékolika stahovacich Sroubd (pocet podle
poctu odtlacovacich zavitl ve vnitfnim krouzku). Pro povoleni Srouby rovnomérné
zaSroubujte, aby se zabranilo vzpficeni. Odtlacovani vnéjsino krouzku se musi
provadét tak dlouho, az je krouzek zcela uvolnény.

4. Pohon stahnéte z hfidele stroje.

Stop!

Svérny krouzek rozeberte pouze pfi znecisténi a vycistéte jej. Nasledné
znovu namazte kuzelové plochy a Srouby tuhym mazivem s koeficientem
treni u=0.04.

+ Vhodna maziva na bazi sulfidu molybdenicitého (M0S2) jsou napf.:
— Molykote G Rapid (firma Dow Corning)
— Molykote BR2 Plus (firma Dow Corning)
— Molykombin UMFT1 (firma Kliiber Lubrication)

Problémy pfi demontazi nastavaji obvykle pouze tehdy, kdyz:

 spojeni v dUsledku pretizeni nebo pfilis nizkého koeficientu treni mirné proklouzlo
a doslo k zadfeni nebo vibracni korozi,

byl svérny krouzek pfilis silné dotazen a soucasti se plasticky zdeformovaly,

 jsou soucasti zkorodované.
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5.3.8 Montaz pevné krytky

u velikosti 09,11 a 14

i Upozornéni!

Tuto krytku je mozné objednat volitelné a je poté volné prilozena
k dodavce!

7 s
|

al

obr. 10

1 ochranna krytka 3 redukéni zavitova vliozka
2 Sroub s vélcovou hlavou

1. Ti redukéni zavitové vlozky (3) nasroubovat pomoci sSroubovaku do pfiruby
do stejné hloubky. VloZky jsou vzajemné presazeny o 120°.

2. Ochrannou krytku (1) pfipevnit tfemi Srouby s valcovou hlavou (2) prostiednictvim
zavitovych viozek (3) k pfirubé.

5.3.9 Montaz vodotésné krytky duté hfidele

u velikosti 09,11 a 14

3x120°

1 ochrannd krytka 3 redukéni zavitova vlozka
2 3roub s valcovou hlavou 4  tésnéni

1. Tfi redukéni zavitové vlozky (3) nasroubovat pomoci sSroubovaku do pfiruby
do stejné hloubky. Vlozky jsou vzajemné presazeny o 120°.

2. VloZit tésnéni (4) mezi pfirubu a ochrannou krytku (1).

3. Ochrannou krytku (1) pfipevnit tfemi Srouby s vélcovou hlavou (2) prostfednictvim
zavitovych viozek (3) k pfirubé.
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5.3.10 Prevodovky s odvzdusnénim

Stop!

Nepokladejte prevodovku na odvzdusnovaci ventil!

U prevodovek velikosti 03, 04 a 05 (svyjimkou GSS 05) neni potifebné zadné
odvzdusnéni.

U prevodovek velikosti 06 az 14 a GSS 05 jsou odvzdusnovaci elementy namontovany.
Ve specidlnich pfipadech neni tfeba je pouzivat. U velikosti prevodovek 09 az 14
v montazni poloze,C” Vam doporucujeme pouzivat vyrovnavaci nadrzku na olej
(@ 52).

Prevodovky, které jsou dodavany s odvzdusnovacim elementem, jsou na prevodovce
oznaceny informacnim Stitkem.

Odstrante prepravni pojistku na odvzdusinovacim ventilu.

ACHTUNG!!!
CAUTION!!!

Id.-Nr. 13285760

Vor Inbetriebnahme die Transportsicherung
des Entlliftungsventils entfernen!

Before commissioning remove the shipping
brace of the ventilating valve!

GT-GNG-13285760.iso/dms

Pfi odchylce od standardnich montaznich poloh A-F je nutné zkontrolovat funkci
odvzdusnéni. Namontujte volné pfilozené odvzdushovaci elementy (odlisné
od standardni vybavy) podle kap. 5.3.11. Pfevodovky, které jsou vhodné pro nékolik
montaznich poloh ((d 66), se dodavaji bez odvzdusnéni.

Pfed prvnim uvedenim do provozu zajistéte funkci odvzdusnéni!

Stop!

 Natocte prevodovku do montazni polohy uvedené na typovém stitku
(viz typovy stitek na strané 18 az 20 a v kap. 5.3.11).

U prevodovek GSTOO-3, GFLOO-3, GSSOC-3 a GKSOO-4 ma
predstupen samostatné odvzdusnéni! (Vyjimkou je velikost 06.)

40
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5.3.11 Poloha odvzdus$néni, plnicich a vypoustécich otvoru

Celni prevodovka GST 05 ... 09-1

C
E
Liso/dm:
A..F montazni polohy ® vypoustéci Sroub oleje
oboustranné (=) kontrolni Sroub hladiny oleje
protilehlé Pol. 1 standardni
® odvzdusnéni / plnici Sroub oleje Pol. 2 jen u: GST05-1A 080C22
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Celni prevodovka GST 05 ... 14-2 patkové provedeni
A B
GST05/07...14*
@ GGST06 5
@
*
2@ @ GST05{97...14
GSTOo6
C D
1
®  ®GST09..14
E F
GSTO05...14-VBR
GST05/07...14-VCR
GS?OS/OG @GST07...14
GT-GNG-GST-2-001_A-F.iso/dms
A..F montazni polohy Pol. 1 standardni
* oboustranné Pol. 2 jen u: GSTO5-2M VOO 090CcO
ok protilehlé GSTO05-2M VOO 1000
® odvzdusnéni / plnici Sroub oleje GSTOo6-2M VOO 1120
Y vypoustéci Sroub oleje GSTO7-2M VOO 1600
=) kontrolni Sroub hladiny oleje
42
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Celni prevodovka GST 06 ... 14-3
A B
GST06..14 6%05...14 GST05/07...14* G%Of’ %
GSTO5** ®
GSTO6...14*
. O GST05/07...14*
GSTO06™ @ cs06..14
c D
1 ® GST14 GSTO06...14-VCR %T06...14*
GSTos...14-VB?\"" 1
GST07...14*
®\
GST05/06 G
o
GSTo6...14
=
o @
1
[ )
E F
GST07..14  GST06-VCR**
GST05/06 G .
57
2
GST05/07...14-VCR @
GSTO5...14-VBR
GSTO5 1
® @
GSTO06...14 GST06...14 *
29 fa>) °
(=) ®
GST06...14 G5T06...14
GT-GNG-GST-3-001_A-F.iso/dms
A.F montazni polohy =) kontrolni Sroub hladiny oleje
* oboustranné Pol. 1 standardni
*k protilehlé Pol. 2 jen u: GST05-3M VOO 090CIO
® odvzdus$néni / plnici Sroub oleje GST05-3M VOO 10000
® vypoustéci sroub oleje

GSTO6-3M VOO 112C0O
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GT-GNG-GFL-2-001.is0/dms

A.F montazni polohy Pol. 1 standardni

* oboustranné Pol. 2 jen u: GFLO5-2M OO0 0900
ok protilehlé GFLO5-2M OO0 100C0
® odvzdusnéni / plnici Sroub oleje GFLO6-2M OO0 11200
® vypoustéci Sroub oleje GFLO7-2M OO0 1600
=) kontrolni Sroub hladiny oleje
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\

L ANE_SANANAN

TNMN

GT-GNG-GFL-3-001.is0/dms

A.F montazni polohy Pol. 1

* oboustranné Pol. 2 jen u:
ok protilehlé

® odvzdusnéni / plnici Sroub oleje

® vypoustéci Sroub

=) kontrolni Sroub hladiny oleje

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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GFLO7-3M OO0 090COd
GFLO7-3M OO0 1003
GFL09-3M OO0 112
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Kuzelocelni prevodovka GKS 05 ... 14-3
A B [=

1 ®GKS09...14

®2 GKs09..14 @ * GKS05...07

@1 wee

2®\>

* GKS09...14

© GKS05...07

GT-GNG-GKS-3-001_A-F.iso/dms

A..F montazni polohy ® vypoustéci Sroub
* oboustranné =) kontrolni Sroub hladiny oleje
* protilehlé Pos. 1 standardni
o GKS05...07 s momentovou vzpérou na patce Pol. 2 jen u: GKS05-3M OO0 090cO
v poloze 4 GKS05-3M OO0 100C000
GKS06-3M OO0 1120
® odvzdus$néni / plnici Sroub oleje GKS07-3M OO0 160CCI0
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Kuzelocelni prevodovka GKS 05...14-4
A B

®GKSOS...O7

@ GKS05..07

GKS06..14 (@ * GKS09...14

@ GKS06...14
GT-GNG-GKS-4-001_A-F.iso/dms

GKS06...14

A..F montazni polohy ® vypoustéci Sroub
oboustranné =) kontrolni Sroub hladiny oleje
protilehlé Pos. 1 standardni
GKS05...07 s momentovou vzpérou na patce Pol. 2 jen u: GKS07-4M OO0 090COO
v poloze 4 GKS07-4M OO0 100C0OO

® odvzdugnéni / plnici roub oleje GKS09-4M 000 112C0I00
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GT-GNG-GS5-2-001_A-F.iso/dms

A.F montazni polohy o vypoustéci Sroub
oboustranné (=) kontrolni Sroub hladiny oleje
protilehlé Pos. 1 standardni
s momentovou vzpérou na patce v poloze 4 Pol. 2 jen u: GSS05-2M OO0 090COO

GSS05-2M OO0 10003
® odvzdugnéni / plnici roub oleje G5506-2M 000 112C00

GSS07-2M 0000 160CO0
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5

Mechanicka instalace

Montaz

Poloha odvzdusnéni, plnicich a vypoustécich otvort

Celnésnekova prevodovka GSS 05...07-3

Q * GSS06/07

GSS06/07

GSS05

®-

@ GSS06/07

GSS06/07

GT-GNG-GS5-3-001_A-F.iso/dms

vypoustéci Sroub

montazni polohy
oboustranné

F

kontrolni Sroub hladiny oleje

standardni

Pos. 1

protilehlé

GSS07-3M OO0 090COO
GSS07-3M 000 10000

Pol. 2 jen u:

s momentovou vzpérou na patce v poloze 4

odvzdusnéni / plnici Sroub oleje

49
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Mechanicka instalace
Montaz

5

Poloha odvzdusnéni, pInicich a vypoustécich otvorl

Kuzelova prevodovka GKR

GT-GNG-GKR-2-001_A-F.iso/dms

odvzdus$néni / plnici Sroub oleje

montazni polohy

F

Lenze « BA12.0023 » 9.0
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Mechanicka instalace 5

Montaz
Poloha odvzdusnéni, plnicich a vypoustécich otvorl

GT-GNG-GKL-001.is0/dms

A.F montazni polohy ® odvzduinéni / plnici $roub oleje
oboustranné ) vypoustéci Sroub oleje
protilehlé (=] kontrolni Sroub hladiny oleje

Pol.1nebo2  podle provedeni @] uzaviraci Sroub bez funkce
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5 Mechanicka instalace

Montaz

Pfevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montdazni poloze "C”

5.3.12 Prevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montazni poloze "C”

’ T\Jﬁ
7

\
S T
P -
o] =
9
K12.0956
obr.11 Umisténi vyrovnavaciho zasobniku v montazni poloze C
1 viko prevodovky 9 zatka
5.3.12.1 Seznam dili
K12.0956
obr.12 Seznam dill vyrovnavaciho zasobniku
1 viko prevodovky 4 skfin Sestihranna matice
2 pfipeviiovaci Sroub 5 viko tésnéni
3 tésnici krouzky 6 odvzdusnéni

Montaz
1. Prevodovku montujte v poloze C (motor nahore).

2. Demontujte zatku (9) na viku prevodovky (1).

3. Upevnéte skiin (4) s tésnénim (3) a pfipeviiovacim Sroubem (2) na viku

prevodovky (1) misto zatky (9).

4. Upevnéte odvzdusnéni (6) ve viku (5) pomoci Sestihranné matice (7).

5. Upevnéte viko (5) s tésnénim (8) na skfini (4).

Stop!

Pred prepravou demontujte vyrovnavaci nadrzku a prevodovku uzavrete

uzaviracim Sroubem v pozici 9.

52
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Elektrické pripojeni 6

Pripojeni motoru

A Nebezpeci!

Elektrické pfipojeni smi provadét pouze opravnéné osoby s kvalifikaci
v oboru elektro!

6.1 Pripojeni motoru

Pro zajisténi spravného zapojeni motoru je nutné dat pozor na:
 pokyny ve svorkovnici motoru,
« pokyny v navodu k obsluze motoru,

 technické udaje na typovém stitku motoru.

6.2 Nastavby motoru (dopliiky)

Pro spravné pripojeni nastaveb motoru, jako jsou napf. brzdy nebo systémy zpétné
vazby, dodrzujte nasleduijici:

» pokyny v pfislusné svorkovnici motoru,
« pokyny v pfislusném navodu k obsluze,

« technické udaje na prislusném typovém stitku.

Lenze « BA12.0023 + 9.0 53



7 Uvedeni do provozu a provoz

Pfed prvnim spusténim

Stop!

Uvadéni pohonné jednotky do provozu smi provadét pouze odborny
personal!

7.1 Pfed prvnim spusténim

Zkontrolujte:

« Je pohon napohled neposkozeny?

+ Je mechanické pfipevnéni v pofadku?

+ Je elektrické pfipojeni provedeno spravnym zplisobem?

- Jsou rotujici dily a plochy, které mohou dosahnout vysokych teplot, chranény
pred dotykem?

+ Pokud byla u pohonu kvili delSimu uskladnéni zvy$ena hladina oleje ((Q 27), musi
se nyni snizit na mnozZstvi predepsané pro montazni polohu.

« U prevodovek s odvzdusnénim:
— Byla odstranéna prepravni pojistka?

« U prevodovek s volnobézkou:

— Spousti se motor ve spravném sméru otaceni? (L 28).

7.2 Béhem provozu

[ ] v .
Upozornéni!

PIné vykonnosti se u celnésnekovych prevodovek dosahne teprve po
zabéhu po dobu 24...48 hodin pfi jmenovitém momentu!

Béhem provozu provadéjte pravidelné kontroly. Davejte pfitom pozor predevsim
na nasledujici jevy:
« Zmény oproti normalnimu provozu, jako jsou napfiklad:
— neobvyklé zvuky, silnéjsi vibrace nebo zvysené teploty,
— netésnost,
— uvolnéné upevnovaci prvky,
— stav elektrickych vodicu.
« Pfiporuchach:
— zastavte pohon,
— projdéte tabulku k vyhledani poruch.

Neni-li mozné poruchu odstranit, obratte se na servisni stredisko firmy Lenze.
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Udrzba 8

Intervaly udrzby

Pfevodovky a elektropfevodovky firmy Lenze jsou vokamziku expedice plné
provozuschopné ajsou v souladu se specifikovanou montazni polohou adruhem
provozu vybaveny vhodnou naplni maziva. Tato prvni naplf obsahuje mazivo uvedené
ve sloupci pro prislusny typ prevodovky firmy Lenze. Pfi objednani je pro urceni
mnozstvi maziva rozhodujici montazni poloha a provedeni prevodovky.

[ v .
1 Upozornéni!

Prevodovky velikosti 03 a 04 jsou vybaveny celozivotnostni naplni
maziva. Z diivodu nizkého tepelného zatiZeni neni vyména maziva nutna.

8.1 Intervaly udrzby

» Mechanicky systém pro prenos sily nevyzaduje Gdrzbu.
+ U prevodovek od konstrukéni velikosti 05 (pfedstupné od velikosti 06)
se v pravidelnych ¢asovych intervalech provadi vyména maziva.

— Druh maziva je vyznacen na typovém stitku. Pfi vyméné maziva pouzivejte
pouze stejna maziva.

— Intervaly Gdrzby maziva jsou zavislé na teploté oleje (L2 56).
» Hridelové tésnici krouzky a valiva loZiska:
— Zivotnost je zavisla na podminkach pouziti.

—V pripadé netésnosti je treba hfidelova tésnéni vyménit, aby nedoslo
k naslednému poskozeni prevodovky.

[ v .
1 Upozornéni!

Lenze doporucuje provést zaroven s vyménou oleje i vyménu tukové
naplné v loZiskach a vyménu hridelovych tésnicich krouzki!

Stop!

U pohonnych systému: Dejte pozor také na intervaly udrzby ostatnich
pohonnych komponentu!

Maziva
Druh Specifikace Teplota okoli Upozornéni
CLP 460 olej na mineralnim 0°C..+40°C
zakladé s aditivy
CLP PG 460 olej na syntetickém -20°C...+40°C Nemichejte
zékladé (polyglykol) s mineralnimi oleji!
CLP HC 220 USDA H1 potravinaisky nezavadny -20°C...+40°C povoleni dle USDA-H1
olej na syntetickém
zakladé
CLPHC 320 olej na syntetickém -25°C...+50°C misitelny se zbytkovym
CLP HC 220 zakladé (synteticky mnozstvim mineralniho
uhlovodik) oleje
CLPHC 46 USDA H1 olej na syntetickém -40°C..0°C dobra tekutost
zakladé (synteticky pfi nizkych teplotach
uhlovodik) povoleni dle USDA-H1
tab. 8 Pfehled maziv a jejich vymény
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8 Udrzba
Vlastni udrzba
Otevreni otvoru pro odvod kondenzované vody

[ ] v .
Upozornéni!

Pri teplotach okoli < -20 °C, resp. > +40 °C je treba konzultace s firmou
Lenze!

Davejte pozor na zvysené rozbéhové momenty pfi nizkych teplotach!

100 ~ AN
\ \\
90 \\ =

V4

N N

N N
b e
Al

; TN

16000 h 25000 h

1000 10000 100000
—>
GT-GNG-002.is0/dms
obr.13 Graf maziva
Al teplota oleje [°C] synteticky olej CLP HC/CLP PG

zivotnost oleje, resp. intervaly vymény D]  mineralni olej CLP
[provozni hodiny h]

8.2 Vlastni tudrzba

8.2.1 Otevreni otvoru pro odvod kondenzované vody

Podle objednané montazni polohy jsou otvory proodvod zkondenzované vody
umistény vzdy na spodni strané motoru!

 Privypousténi zkondenzované vody
— musi byt motor odpojeny od elektrického napajeni;
— musi byt odstranény zatky (Srouby).

Stop!

Pro obnoveni stupné kryti se musi zatky (Srouby) nasledné opét
namontovat. Nejsou-li otvory znovu uzavreny, snizuje se stupen kryti IP
motoru: v pfipadé vodorovné hridele motoru na IP 23 a v pfipadé svislé
hfidele motoru na IP 20.

obr. 14 Motor s otvory pro odvod kondenzatu

[A]  otvory pro odvod kondenzatu
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Udrzba
Vlastni Gdrzba
Mazani valivych lozisek

8.2.2 Mazani valivych loZisek

Valiva loziska motorti a prevodovek firmy Lenze jsou z vyroby naplnéna nasledujicimi
tuky:

Teplota okoli Vyrobce ‘ Typ
Valiva loziska
prevodovek -30°C...+50°C Fuchs Renolit H 443
-30°C...+80°C Kliiber Petamo 133 N
GST, GFL, GKS, GKR, GKL -40 °C ... +60 °C Kliiber Microlube GHY 72
Valiva loziska
pfevodovek -30°C...+80°C Kluber Petamo GHY 133 N
-15°C...+60 °C Kliiber Kliiberplex BE 11-462
GSS
Valiva loZiska motort
-30°C...+70°C Lubcon Thermoplex 2TML
-40°C...+80 °C Kliiber Asonic GHY 72

Specialni tuky pro loziska pfevodovek
oleje pro nizké teploty,
dejte pozor na kritické
chovani pfi rozjezdu
za nizkych teplot
biologicky tuk (mazivo
pro lesni, zemédélské -40°C...+50 °C Fuchs Plantogel 01205
a vodni hospodafrstvi)

-40°C...+80°C Kliber Asonic GHY 72

Je potieba nasledujici mnoZstvi tuku:

+ U rychlobéznych loZisek (motor a vstupni ¢ast prevodovky): Tukem naplnit asi
tretinu dutiny mezi valivymi télisky.

+ U pomalobéznych lozisek (v prevodovce a ve vystupni ¢asti prevodovky): Tukem
naplnit asi dvé tretiny dutiny mezi valivymi télisky.

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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8 Udrzba
Vlastni udrzba
Tabulka maziv

8.2.3 Tabulka maziv

Upozornéni!

Upozoriujeme, ze doporuceni konkrétniho druhu oleje/tuku nebo jejich
zarazeni do ,Tabulky maziv” firmy Lenze neznamena, ze firma Lenze
prebira néjaké ruceni za tato maziva nebo za skody zplsobené
nesnasenlivosti s pouzitymi materialy.

o

Pro pohony firmy Lenze se sméji pouzivat maziva uvedena v "Tabulce maziv”

na nasledujici strané. Specialni maziva se musi pouzit napf. pfi dlouhodobém

uskladnéni nebo zvlastnich provoznich podminkach. Odpovidajici maziva jsou
k dispozici za priplatek.

Pfi vybéru maziva dbejte na nasledujici legendu v ,,Tabulce maziv”!

CLp = mineralniolej

CLP PG = polyglykolovy olej

CLP PAO = syntetické uhlovodiky pfip. polyalfaolefinovy olej

CLPE = |esterovy olej (tfida ohroZeni vod WGK 1)

1) = | Provykonnost uvedenych maziv pro mazani Snekovych prevodovek neexistuji
v soucasné dobé jesté Zadné vysledky zkousek. Pfi pouZziti téchto olejli je nutné
snizit pfipustny tocivy moment na 80 % katalogovych hodnot.

2) = | Polyglykolové oleje nelze michat s jinymi druhy oleje.

3) =  Priteplotach okoli nad 40 °C konzultujte, prosim, s ndmi podrobnéjsi informace
o podminkach pouziti!

4) =  Dejte pozor na kritické chovani pfi rozbéhu pfi nizkych teplotach! Pfi teplotach
nizsich nez -25 °C jsou potfebna specialni opatfeni pro uloZzeni motoru a pouZiti
hfidelovych tésnicich krouzk( NBR!

5) = rozsah okolnich teplot

1@ = potravinarsky olej

O = biologicky olej (mazivo pro lesni, zemédélské a vodni hospodafstvi)

o) = |oleje pro nizké teploty (Dejte pozor na kritické rozjezdy pfi nizkych teplotach!)
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Udrzba 8
Vlastni tdrzba
Tabulka maziv

Teplota okoli [°C] DIN 51517-3: CLP Typ pfevodovky Typ pfevodovky
GKL, GST, GFL, GKS GSS
ISO 12925-1: CKC/CKD 7 N2 1, AL, U85,
50 0 +50 / GKR, GKKO4 ... 06 GKKO7
Omala 460
0 +40 CLP VG 460 od 2011 Omala
$2G 460
Omala HD 320
-25 +503) CLPHC VG320 | odroku2011 Omala
T S4GX 320
| Tivela § 220
T il -20 +40 CLPPG | VG220 od roku 2011 Omala S4 WE
220
Shell Tivela S 460
-20 +40 CLPPG | VG460 Naturelle Gear Fluid EP od roku 2011.6%ma|a S4 WE
320 s
20 +503) O CLPE VG 320 Naturelle Ge:i)r Fluid EP 320
Kluberoil
0 +40 CLP | VG460 GEM 1-460 N
Kliibersynth
- 3
25 +503) CLPHC VG320 GEM 2-320 N
-20 +40 CLPPG = VG 460 Kliibersynth GH 6-4602)
-20 +40 CLPPG = VG220 Kliibersynth GH 6-220 2)
-30 04 O | CLPPG @ VG32 Kliibersynth GH 6-321)2)
JfEoBER Kliiber S:(r]n;rréit HySyn
- 4) )
40 0 O | CLPHC | VGas Kliibersynth GEM 4-46
N
-20 +40 {® CLPHC VG220 @ Kliberoil 4 UH1-220N
e Kliibersynth GEM .
- 3 - 1
20 +503) (Q CLPE | VG320 2320 Kliibersynth GEM 2-3201)
0 +40 CLP VG 460 Renolin CLP 460
7~ 25 +503) CLPHC  VG3o  RenolinUnisyn CLP
CHS 320
F&’J -20 +40 CLPPG = VG460 Renolin PG 4601)2)
-20 +40 (Q CLPE | VG320 Plantogear 320 S Plantogear 320 1)
0 +40 CLP VG460 AGIP BLASIA 460
Eni -25 +503) CLPHC VG320  AGIPBLASIA SX 320
°°°°° -20 +40 CLPPG = VG460 AGIP BLASIA S 460 1) 2)
bp 0 +40 CLP VG 460 Energol GR-XP 460
-25 +503) CLPHC = VG320 Enersyn EP-XF 320
* -20 +40 CLPPG = VG220 Enersyn SG-XP 220 1) 2)
-20 +40 CLPPG = VG 460 Enersyn SG-XP 460 1) 2)
0 +40 CLP VG 460 | Mobilgear 600 XP 460
-25 +503) CLPHC | VG320 M°b"geg;ch Gear
MobilmI -0 +50 {® CLPHC VG460 = Mobil SHC Cibus 460
-10 +40 {® CLPHC VG220 = Mobil SHC Cibus 220
-20 +40 {® | CLPPG VG220 Mobil Glygoyle 220 1) 2)
-20 +40 {®@ | CLPPG VG460 Mobil Glygoyle 460 1) 2)
;1 0 +40 CLP VG 460 Carter EP 460
e -25 +503) CLPHC = VG320 Carter SH 320
-10 +503) @ | CLPHC = VG460 | Cassida Fluid GL 460
o o
-20 +40 {® CLPPG VG220 Cassida Fluid GL220
LR -40 04 O CLPHC VG46 Cassida HF 46
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“ v
8 Udrzba
Vlastni idrzba
Vyména oleje
Teplota okoli [°C] DIN 51517-3: CLP Typ prevodovky Typ prevodovky
GKL, GST, GFL, GKS, GSS
ISO 12925-1: CKC/CKD r 21, MPL, U85,
-50 0 +50 / GKR, GKKO04 ... 06 GKKO7
0 +40 CLP | VG460 Alpha SP 460
0 +40 CLp VG 460 Optigear BM 460
0 +40 CLP | VG460 Tribol 1100/460
-25 +503) CLPHC = VG320 Alphasyn EP 320
-25 +503) CLPHC = VG320 OPt'gea;%”thet'c A
-25 +503) CLPHC | VG320 Tribol 1510/320
. Tribol Bio Top
-20 40 CLPE | VG320
(&Castrol | * Q 1418/320
-40 04 O | CIPHC VG46 Optileb HY 46
-25 +503) 1@ | CLPHC VG320 Optileb GT 220
-20 +40 (O] CLP VG 220 Food Proof 1810/220
-20 +40 CLPPG | VG220 Tribol 800/2201)2)
-20 +40 CLPPG | VG 460 Tribol 800/460 1) 2)
-20 +40 CLPPG | VG220 Alphasyn PG 2201)2)
-20 +40 CLPPG | VG460 Alphasyn PG 4601)2)
8.24 Vymeéna oleje

N o v o p w N R

8.2.

60

Stop!

 Prevodovka by méla mit provozni teplotu.

» Pohonny systém i cely stroj zajistéte pred pohybem a nechténym
spusténim.

Stop!

U prevodovek GSTOO-3, GFLOO-3, GSSOO-3 a GKSOO-4 maji predstupné
vlastni napln maziva - vSechny casti prevodové skiiné zcela vyprazdnit!
Tip!

Pfi vyméné maziva vyménte také tukovou napln lozisek a radialni
htidelové tésnici krouzky.

Postavte nadobu pod vypoustéci otvor.

Vysroubujte zatku z odvzdusnovaciho/plniciho otvoru.

Vysroubujte zatku z vypoustéciho otvoru a vypustte veskeré mazivo.
Namontujte zpét vypoustéci zatku (v pfipadé potieby vymeénte tésnici krouzek).
Naplnte olej plnicim otvorem (mnozstvi viz typovy stitek).

Zasroubujte zatku odvzdusnovaciho/plniciho otvoru.

Stary olej zlikvidujte podle platnych predpist.

5 Mnozstvi oleje

Stop!

V pfipadé, ze vstupni otacky jsou nizsi nez 200 ot./min, je tieba podle
okolnosti zvysit mnozstvi maziva. Takové pripady konzultujte s firmou
Lenze.
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Udrzba 8
Vlastni tdrzba
Mnozstvi oleje

Predstupen GSTOICI-3; GKSOIO-4; GSSO-3
Montazni poloha A B C D E F
GT-GNG-GST/GFL-010.is0/dms
GSTO5 0.12 0.3 0.15 0.3 0.2 0.2
015 W=1C 035 W=1C 035 N=1B
0.4 W=1C
GST06 0.15 0.4 0.35 0.3 0.3 0.3
0.4 W=1C
GSTO7 0.3 0.7 0.5 0.55 0.4 0.4
0.65 M=90
A =80
N =1D
GST09 0.6 14 11 1.2 0.8 0.8
GST11 1.5 2.5 2.1 1.7 1.7 1.7
2.0 M=132 29 M=132 24 M=132
A=112 A=112 A =112
N=1G N=1G N =1G
W=1G W=1G W=1G
GST14 2.7 4.6 4.3 3.2 3 3
4.0 M=132 5.2 M=132 4.1 M=132
A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G
Predstupen ploché pievodovky GFLCII-300
GFLO5 0.2 0.2 0.15 0.3 0.12 0.3
035 N=1B 04 015 W=1C 035 W=1C
W=1C
GFLO6 0.3 0.3 0.35 0.3 0.15 0.4
0.4 W=1C
GFLO7 0.4 0.4 0.5 0.55 0.3 0.7
0.65 M=90
A =80
N =1D
GFLO9 0.8 0.8 1.1 1.2 0.6 1.4
GFL11 1.7 1.7 2.1 1.7 1.5 25
24 M=132 2.0 M=132 2.9 M=132
A =112 A=112 A=112
N =1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
GFL14 3.0 3.0 4.3 3.2 2.7 4.6
4.1 M=132 4.0 M=132 5.2 M=132
A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G
tab.9 Mnozstvi maziva v litrech
- pohon 90...132 velikost motoru
A, M,N,W  provedenivstupni strany 1A ..2K velikost prevodovky
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8 Udrzba
Vlastni udrzba
Mnozstvi oleje

Montazni poloha
GSTo4 :
035 w=1C
GSTO5 0.2 0.6 035 05 035 035
0.6 M=90
A =80
N=1D
GST06 0.4 12 0.65 0.85 0.7 0.7
1 W=1E
GSTO7 0.7 23 13 15 15 15
13 M=132 |27 M=132 22 M=132
Az112 Az112 Az112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
GST09 12 41 2.8 27 25 25
25 M=132 |48 M=132 37 M=132
A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
Celni pfevodovka GSTOIO-101 VCC(pFirubova skfin)
Montazni poloha A B E F
GST04 0.1 03 0.2 0.2
GSTO5 0.2 05 0.2 0.45 03 03
0.55 M=90
A =80
N=1D
GST06 0.4 1 0.45 0.85 0.6 0.6
1 W=1E
GST07 0.8 16 0.85 16 13 13
15 M=132 |20 M=132 23 M=132
Az112 Az112 Az112
N=z1G N=z1G Nz1G
W=1G W=1G W=1G
GST09 16 3.0 17 27 23 23
2.7 M=132 |35 M=132 37 M=132
Az112 Az112 Az112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G6
tab. 10 Mnozstvi maziva v litrech
- pohon 90...132 velikost motoru
A, M,N,W  provedeni vstupni strany 1A..2K velikost prevodovky

62 Lenze « BA12.0023 » 9.0



Udrzba 8
Vlastni tdrzba
Mnozstvi oleje

Montazni poloha
GSTO3
GST04
GSTOS
GST06 0.6 11 12 17 1.0 10
0.7 M=132 |12 M=132 18 M=132 11 M=132 11 M=132
GSTO7 22 25 26 3 17 17
26 M=132 |29 M=132 3.7 M=132 21 M=132 21 M=132
A=112 A=112 A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GSTO09 42 5.3 5.4 6.1 3.1 3.1
4.8 M=132 |59 M=132 7.3 M=132 37 M=132 37 M=132
AZ2112 AZ2112 A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GST11 8.5 9.5 10 115 7 7
GST14 15 18 18 20 11 11
Celni prevodovka GSTOII-201; -301VCL (pFirubova skfir)
Montazni poloha A B C E F
GSTO3 0.17 0.17 0.17 0.17 0.17 0.17
GST04 035 0.45 03 0.6 03 03
GSTO5 0.45 0.7 0.6 0.95 0.45 0.45
GSTO06 0.5 0.9 11 16 0.9 0.9
06 M=132 |10 M=132 17 M=132 |10 M=132 1.0 M=132
GSTO7 1.8 2.4 2.2 2.7 1.5 15
22 M=132 2.8 M=132 34 M=132 1.9 M=132 1.9 M=132
A=112 A=112 A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GST09 35 45 44 5.5 2.8 2.8
41 M=132  |5.0 M=132 6.7 M=132 |34 M=132 (34 M=132
A=112 A=112 A=112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GST11 7.5 8.5 8.0 10.5 6 6
GST14 13 16 14 18 9.5 9.5
tab. 11 Mnoistvi maziva v litrech
- pohon 90...132 velikost motoru
A,M,N,W  provedeni vstupni strany 1A..2K velikost pfevodovky
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8 Udrzba

Vlastni udrzba

Mnozstvi oleje
GFLO4 0.65 0.6 1.05 0.8 0.75 0.35
GFLO5 13 1.4 1.7 1.7 1.3 0.7
GFLO6 2.0 2.1 3.0 2.8 21 1.2
GFLO7 43 3.8 6.3 5.8 46 2.5
GFLO9 8.9 7.6 13 11.3 9.5 5.2
GFL11 16 15 25 21 20 9.0
GFL14 32 36 47 42 27 28

GKS04 0.8 1.4 1.5 1.1 1.3 1.3
GKSO05 1.4 2 2.1 1.7 1.9 19
GKS06 24 3.6 4 3 3.6 3.6
GKS07 45 6.7 7.7 5.6 6.5 6.5
GKS09 6 14 16 10 14 14
GKS11 11.5 27 29 21 25 25
GKS14 21 50 56 38 47 47
GSS04 0.5 1.0 1.0 1.0 0.8 0.8
GSS05 1.2 1.7 1.7 1.7 1.4 1.4
GSS06 1.8 3.0 3.0 3.0 2.6 2.6
GSS07 3.6 5.6 5.9 5.6 4.8 4.8
GKLO7 2.6 5.0 6.8 4.8 4.8 4.8
GKLO9 4.6 8.4 10.4 7.7 8.8 8.4
tab. 12 Mnozstvi maziva v litrech

- pohon
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8

Udrzba
Vlastni tdrzba
Mnozstvi oleje

-

Kuzelova prevodovka GKR
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3.0

0.35
0.4
0.8
1.5

Montazni poloha
Montazni poloha
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Mnozstvi maziva v litrech

u provedeni na vystupni strané VOK
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8 Udrzba
Vlastni udrzba
Mnozstvi oleje u sloucenych montaznich poloh

8.2.6 Mnozstvi oleje u slou¢enych montaznich poloh

U prevodovek velikosti 03 ...05 je pfipustné slouceni rozdilnych montaznich poloh
s mnozstvim olejové naplné podle nasledujicich tabulek.

Vyhoda:
Jednodussi logistika u uzivateld. Pfevodovky Ize pouzit pro rlizné montazni polohy.

Nevyhoda:

V nékterych prevodovkach je vétsi olejova napln nez je technicky nutné. Tim stoupne
vnitini tlak v pfevodovce.

Celni pfevodovka GST04 ... 05-1; V(IO

Vsechna provedeni VOO kromé VcO
Montazni poloha GST04 GSTO5
A 0.10 0.20
BD 0.35 0.60
CEF 0.25 0.35
Provedeni Vc[
AC 0.15 0.20
BD 0.35 0.50
EF 0.20 0.30

Celni pfevodovka GST03 ... 05-2; V(IO

Vsechna provedeni kromé vcld
Montazni poloha GSTO3 GST04 GSTO5
ABCDEF 0.20 ---
AEF 0.35 0.55
BC - 0.50 0.85
D 0.55 1.0
Provedeni Vc[
ABCDEF 0.17 -
AEF 0.35 0.45
BC - 0.45 0.70
D 0.60 0.95
Plocha prevodovka GFLO4 ... 05-2; VOO
Provedeni VOIR; VOL
Montazni poloha GFLO4 GFLO5
ABE 0.7 1.4
cD 1.0 1.7
F 0.3 0.7
Provedeni VOIK
ABE 0.8 1.4
cD 1.1 1.7
F 0.35 0.7
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Udrzba 8

Oprava
Mnozstvi oleje u slouc¢enych montaznich poloh

KuzZelocelni prevodovka GKS04 ... 05-3; VOO

A 0.8 13
BCEF 13 2.0
D 1.0 1.6
o brovedemvek
A 0.8 14
BCEF 15 21
D 11 17

KuZelova prevodovka GKRO3 ... 05-2; VOO

A 0.4 0.8
BCDE 0.35 0.7 15
F 0.4 1.0
A 0.35 0.4 0.8
BDE : 0.7 15
C 0.4 0.8 1.6
F 0.35 0.4 1.0
8.3 Oprava

Doporucujeme prenechat provadéni vsech oprav servisnimu stredisku Lenze.

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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8 Udrzba

Seznam nahradnich dilG - elektropfevodovky
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8

Udrzba
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8 Udrzba

Objednaci formular

8.6 Objednaci formulaf
Pfijemce: Lenze
PSC / misto:
Telefax €.:
Odesilatel Cislo zakaznika

Ulice / postovni schranka
PSC / misto

Adresa dodani

Adresa fakturace *

Cislo zakazky
Vystavil
Telefon

Telefax

Termin dodani

Datum Podpis
* Prosime uvést, pokud adresa fakturace neni totozna
s adresou odesilatele.
Pos. Nazev Pocet Pos. Nazev Pocet
1BA zakladni skiin GST OO 12BA hvézdice
zakladni skfin GFLOO 13BA naboj spojky
zakladni skfin GKS OO 14BA volna vstupni hidel
zakladni skiin GKR OO 15BA femenovy variator
zakladni skiin GSS OO 16BA volnobézka
2BA vystupni pfiruba 17BA snimac otacek / polohy
3BA svérny krouzek 18BA rucni kolecko
4BA predstupen 19BA krytka svérného krouzku
5BA viko prevodovky 20BA krytka duté hridele
6BA motor 21BA tésnéni
7BA ventilator 22BA tésnéni
8BA kryt ventilatoru 23BA tésnéni
9BA pruzinova brzda 24BA tésnéni
10BA cizi ventilator 25BA planetovy variator
11BA loZiskovy 5tit
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Hledani chyb a odstranéni zavad

Pokud se béhem provozu pohonné jednotky vyskytne zavada, provérte, prosim, mozné
priciny poruchy podle nasledujici tabulky. Neni-li mozné zavadu pomoci nékterého ze
zde uvedenych opatreni odstranit, informujte, prosim, servisni oddéleni firmy Lenze.

Zavada

Mozna pricina

Odstranéni

pohon se nerozbéhne

motor bézi, prevodovka se
netoci

neobvyklé zvuky pfi provozu

nadmérna teplota

volné upeviovaci prvky

spoj se svérnym krouzkem
prokluzuje

preruseny privod napajeciho napéti

nespravné elektrické zapojeni

prilis vysoké zatizeni prevodovky

spojovaci elementy chybi, nebo jsou
poskozené

prevodovka je poskozena

rozpojena spojka

pretizeni

poskozeni prevodovky nebo motoru
pretizeni

nedostatecny odvod tepla

nedostatek maziva

vibrace
« nebyl dosazen spravny utahovaci
moment Sroub
— nebyl proveden dostatek krokd, takze
nejsou spravné dotazeny viechny
Srouby
« hfidel stroje a vrtani duté hridele nejsou
dostatecné odmasténé
» nespravné rozméry soucasti
— licovani, nerovnosti
« material hfidele stroje s pfili$ nizkou
mezi kluzu
— pozadovano Re > 300 N/mm?2
«  prilis nizké koeficienty treni
— pozadované koeficienty tfeni u = 0.15
» byl odmastén svérny krouzek, takze
Srouby a kuzel jsou suché; v dlsledku
nespravnych koeficientl tfeni nelze
spravné utahnout svérny krouzek

prekontrolovat pfivod
elektrické energie
prekontrolovat, zda souhlasi
napajeci napéti s udaji

na typovém stitku

snizit zatéz

zkontrolovat spravnost
pfifazeni pohonné jednotky
pro dany stroj
prekontrolovat montaz

informovat firmu Lenze
spojit spojku

snizit zatéz

zkontrolovat spravnost
pfifazeni pohonné jednotky
pro dany stroj

informovat firmu Lenze
snizit zatéz

zkontrolovat spravnost
pfifazeni pohonné jednotky
pro dany stroj

zlepsit privod chladiciho
vzduchu

vydistit prevodovku/motor
doplnit mazivo podle
predpisu

odstranit vibrace

dodrzet specifikaci tykajici se
montaze, rozmérl

a materialu

Lenze « BA12.0023 « 9.0
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