Lesezeichen ein-/ausblenden

382584 D Le nze

Betriebsanleitung

N
| © :
U ] | B o
=l { ﬁ
ﬂ. | (b dl
Gleichstrom-
Nebenschlufmotoren

Typ MGXRK 090 ... 160
MGXQU 080 ... 160
MGXQK 063 ... 160



Lesezeichen ein-/ausblenden

Titelbild K33.0002 / K33.0003

Copyright Lenze GmbH & Co KG, Postfach 101352, D-31763 Hameln

Betriebsanleitung erst lesen, dann handeln !

Hersteller:

Lenze GmbH & Co KG
Postfach 101352
D-31763 Hameln

Standort:

Aerzen
Hans-Lenze-StraBe 1
D-31855 Aerzen

Tel.: (05154) 82-0
Fax : (05154) 82-2611

Herstellerland und Baujahr:

Siehe Typenschild (Kap. 4.4)

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur Gleichstrom-Ne-
benschluBmotoren (kurz GN-Motoren), der Baureihen
- MGXRK 090 ... 160
- MGXQU 080 ... 160
- MGXQK 063 ... 160

BA 13.0005
Verfasser: GFD Motoren
2.Auflage: 06/97

2 Lenze



Lesezeichen ein-/ausblenden

Lenze

Inhalt

Seite

. Warnzeichen - Erlduterung

g. Allgemeine Sicherheitshinweise
D 1 Anwenderkreis

N | N

D 2 Sicherheitshinweise

SN

E. Transport und Lagerung
.1 Auspacken

3.2 Innerbetrieblicher Transport

3.3 Lagerbedingungen

3.4 Verpackung - Entsorgung

4. Produktbeschreibung

.1 Funktionsbeschreibung

.2 Einsatzbereich

.2.1 Abweichende Einsatzbedingungen

.3 Typenschlussel

1.4 Kennzeichnung / Typenschild

.5 Technische Daten

1.6 Emissionen

E. Einbau / Montage
.1 Vorbereitungen

b.2 Einsatzort, Nennbedingungen und EinfluBgroBen

b.3 Einbauvorgang

b.4 Elektrischer Anschluf3

b.5 Anbauteile

—lololololo | |ol~d~dolaloalalon | el isls

—

. Inbetriebnahme und Betrieb

6.1 Uberprufung vor Inbetriebnahme

6.1.1 Messen des Isolationswiderstands 12
6.2 Funktionsprifung 13
6.3 Inspektion 13
6.4 Stoérung - Ursache - Behebung 14
7. Wartung / Reparatur 1%
7.1 Wartungsintervalle 1
7.2 VerschleiBkontrolle Kohlebursten 15
7.3 VerschleiBkontrolle Kollektor 17
7.4 Erkennen falscher Betriebsbedingungen 18
7.5 Produktentsorgung 19
%’ Ersatzteile 2%
.1 Ersatzteillisten 2
8.2 Bestellbeispiel fur Ersatzteile 22

Herstellererklarung

Serviceadressen



Lesezeichen ein-/ausblenden

0 @ PIPe P

B

1. Warnzeichen - Erlauterung

Gefahr !
Warnung vor einer allgemeinen Gefahr (Per-
sonen- und/oder Sachgefahrdung)

Verbot der Verwendung in explosionsgefahr-
deten Raumen oder Bereichen.

Warnung vor geféhrlicher elektrischer Span-
nung.

Warnung vor hoher Temperatur.

Verbot der Montage oder Demontage mit
Hammern oder anderen Schlagwerkzeugen.

Hinweis: Mitmachen beim Rohstoffrecycling.

2. Allgemeine
Sicherheitshinweise

Erst Lesen, dann Handeln !

2.1 Anwenderkreis

Einbau, Montage, Inbetriebnahme, Bedie-
nung und Wartung nur durch Fachkrafte oder
geschultes Personal.

2.2 Sicherheitshinweise
A Vor Montage, Inbetriebnahme, Bedienung
und Wartung Betriebsanleitung lesen.

A Sicherheitshinweise und Warnzeichen in
den Unterabschnitten beachten.

A Sicherheits- und Unfallverhitungsvor-
schriften beachten.

A Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
in Betrieb nehmen !

A Es ist nur ein bestimmungsgemaBer Ge-
brauch zulassig.

A Bei unsachgemaBem Gebrauch und eigen-
machtigen, nicht genehmigten Veranderun-
gen bzw. Umbauten erlischt die Produkt-
haftung und die Gewahrleistung.

3. Transport und Lagerung

3.1 Auspacken

e Antriebskomponenten der Verpackung ent-
nehmen und auf Transportschaden Uber-
prafen.

o Vollstandigkeit der Lieferung kontrollieren.

3.2 Innerbetrieblicher Transport

o Motoren nur mit ausreichend belastbaren
Transportmitteln bzw. Hebezeugen trans-
portieren. Far sichere Befestigung sorgen.

Die Motoren sind zum Teil mit Trage6sen
zur sicheren Befestigung an Hebezeugen
ausgestattet (Gewichte siehe Kap. 4.5).

o Motoren vibrationsfrei transportieren

e Schwere StdBe und Schlage vermeiden

3.3 Lagerbedingungen

e lagerort:

- Vibrationsfrei
Liegt ein gewisses Vibrationsrisiko vor,
empfiehlt es sich, den Rotor einmal wo-
chentlich in den Lagern zu drehen.

- trocken ohne agressive Atmosphére

- staubfrei

- keine schnellen Temperaturschwankungen

e Korrosion:

- Stahlteile sind bei Anlieferung mit Korrosi-
onsschutz versehen. Schutz nicht entfer-
nen, in Abstanden von etwa drei Monaten
kontrollieren und ggf. erneuern.

Bei Zwischenlagerung > 3 Monate

e Kollektor:

- alle Kohlebursten von der Kollektorlauffla-
che abheben

- Kollektor durch eine Papiermanschette um
die Laufflache schutzen.

3.4 Verpackung - Entsorgung

A Verpackungen der normalen Wertstoffver-
wendung zufahren.
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4. Produktbeschreibung

4.1 Funktionsbeschreibung

Bei den Motoren der Typenreihen MGXRK,
MGXQU und MGXQK handelt es sich um
fremderregte Gleichstrom-NebenschluBmoto-
ren.

Die Motoren der Reihe MGXRK sind in Schut-
zart IP54 oberflachengekuhlt mit rundem, ge-
ripptem Gehause ausgefuhrt. Die Motoren
der Reihen MGXQU und MGXQK weisen ei-
nen quadratischen Querschnitt auf und sind
in Schutzart IP23S innenbelUftet.

Die Motoren haben vollgeblechte Magnet-
kreise und sind in der Standardausfihrung
(Typ GF...) durch axial bzw. radial angebaute
Geblase fremdbeltftet. Bei verminderter Ty-
penleistung werden die Motoren auch mit be-
triebsdrehzahlgebundenen Eigenluftern

(Typ GE...) sowie in unbellfteter, selbstge-
kuhlter Ausfuhrung (Typ GS...) geliefert.

4.2 Einsatzbereich

A Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
einsetzen |

A Brandgefahr |
Kontakt mit brennbaren Substanzen verhin-
dern !

e Umgebungstemperaturen bis +40 5C, hé-
here Umgebungstemperaturen erfordern
eine Leistungsreduzierung.

e Aufstellungshohe bis 1000 m Uber NN,
Aufstellung oberhalb 1000 m dber NN er-
fordert eine Leistungsreduzierung.

o Warmeklasse F (155 5C) nach DIN-1EC 34/
VDE 0530 beachten. Uberschreiten der
Grenztemperatur schwacht und zerstort
die Isolation.

e Schutzart nach DIN-IEC 34 ist IP54 bzw.
IP23S. Vorliegende Ausfihrung dem Ty-
penschild enthehmen (siehe Kap. 4.4.)

e Tropenschutz ist nicht gewahrleistet.

e Bauformen (nach DIN-IEC 34 Teil 7)
MGXRK: IM B3, IM B5, IM B14
MGXQU, MGXQK: IM B35 und IM B34

Die Motoren koénnen in allen Einbaulagen
eingesetzt werden. Die den Bauformen

entsprechenden senkrechten Anordnun-
gen nach DIN-IEC 34 Teil 7 sind moglich.

Lenze

4.2.1 Abweichende Einsatzbedingungen

o Bei abweichenden Umgebungsbedingun-
gen ist eine Leistungsreduzierung bzw.
Drehmomentenreduzierung mit den Fakto-
ren der nachfolgenden Tabellen erforder-
lich.

Die zulassige Dauerleistung ergibt sich zu:
P = kJ . kh . Pd

Pq ist die unter normalen Bedingungen zulas-
sige Dauerleistung.

Eine entsprechende Beziehung gilt fur das
Drehmoment:

M’:kJ~kh-|\/|d.

Mgy ist das unter normalen Bedingungen zu-
lassige Dauerdrehmoment.

Kiihllufttemperatur 5C 40 45 50 55 60

Leistungsreduzierung ky | 1,00 | 0,95 | 0,90 | 0,83 | 0,77

Leistungsreduzierung bei abweichender Umgebungs- bzw.
Kuhllufttemperatur

Aufstellungshéhe tber NN'inm {1000 2000 | 3000 | 4000 | 5000

Leistungsreduzierung A 1,00 { 0,92 (0,83 | 0,77 | 0,67

Leistungsreduzierung bei abweichender Aufstellungshéhe

e Bei tatsachlich auftretenden Formfaktoren
Fe* = 1,05 ist ebenfalls eine Leistungsredu-
zierung bzw. Drehmomentenreduzierung
erforderlich.

Die zulassige Dauerbelastung ergibt sich
dann zu:

P'=(1,05/Fg) - Py
Far das Drehmoment gilt:
M = (1,05/Fg) - My

Eine Verbesserung des Formfaktors ist u.a.
durch den Einsatz von Ankerdrosseln mog-
lich. Die zu Lenze Stromrichtern passenden
Ankerdrosseln finden Sie in der Dokumenta-
tion zu den Stromrichtern oder fragen Sie bei
der zustandigen Lenze-Vertretung an.
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4.3 Typenschlissel

Motor

MGXXX XX XXX - XX

Stromart

G = Gleichstrom

Kihlart / Belliftung
F = fremdbelUftet

E = eigengekuhlt (Kahlwirkung ist drehzahlabhangig)
S = selbstgekuhlt (Kihlung Uber Konvektion und Strahlung)

Bauart /| Gehause

Q = Gehause glatt, quadratisch
R = Gehéause Rippen, rund

Maschinenart

K = kompensiert
U = unkompensiert

Anbauten

Bl = Bremse + Inkrementalgeber

BR = Bremse

BS = Bremse + Resolver

BT = Bremse + Tacho

BU = Bremse + Tacho + Inkrementalgeber
IG = Inkrementalgeber (Impulsgeber)

RS = Resolver

TA = Tacho, Analoggeber

Tl = Tacho + Inkrementalgeber

XX = ohne Anbauten

BaugréBe

Achshoéhe in Bauform IM B3 in mm

Baulédnge

0=VS sehr kurz (very short)
1=S8 kurz (short)
2=M mittel (middle)
3=L lang (long)

4 =VL sehr lang (very long)
Polpaarzahl

1= p=1 (2-polig)

2 = p=2 (4-polig)

Lenze
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4.4 Kennzeichnung / Typenschild
Das Typenschild enthalt folgende Angaben
(Toleranzen nach DIN-IEC 34):

P 2\
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4.5 Technische Daten

Die auf dem Typenschild angegebenen Be-
messungsleistungen basieren auf einem
Formfaktor des Ankerstromes von Fg = lgg /
larithm. = 1,05. Bei héheren Formfaktoren ist
eine Leistungsreduzierung entsprechend Ab-
schnitt 4.2.1 erforderlich.

Motorart (MG fur GleichstromNeben-
schluBmotor)

Motortyp der Form MGXXXXX XXX - XX
Schutzart

Kommissionsnummer, enthalt Baujahr
Motornummer
Anker-Bemessungsspannung
Anker-Bemessungsstrom
Bemessungsdrehzahl
Bemessungsleistung

Erreger-Bemessungsspannung
Erreger-Bemessungsstrom
Waéarmeklasse

Anbauten (B-seitig)

@eoDOoDOoOooooOoOg O

Nachfolgend sind die technischen Kenngro-

Ben und Hauptabmessungen (HullmaBe) der
Standardmotoren ohne B-seitige Anbauten in
fremdgelufteter Ausfuhrung mit Filterelement

aufgefuhrt.

Tab. 1: Technische Daten Standard-Motoren MGFRK (ohne B-seitige Anbauten) :

MotorgroBe My J Fr Fa Frv Gew. L B H
Nm kgm? N N N kg mm mm mm
MGFRK 090-22 58 0,0040 780 440 2100 21 492 253 200
MGFRK 100-22 8,9 0,0061 1000 500 2700 28 530 284 250
MGFRK 112-22 15,5 0,0142 1500 500 2800 40 538 298 280
MGFRK 132-22 32,5 0,0411 2200 1100 4500 84 709 354 325
MGFRK 160-32 73,7 0,1120 3000 1250 5100 172 941 406 376

Tab. 2: Technische Daten Standard-Motoren MGFQU (ohne B-seitige Anbauten) .

MotorgroBe My J Fr Fa Fry Gew. L B H

Nm kgm? N N N kg mm mm mm
MGFQU 080-22 18,3 0,0087 1200 400 1950 36 467 235 335
MGFQU 100-22 36,1 0,0237 1600 580 3100 65 520 235 375
MGFQU 112-22 73,8 0,0475 2300 1000 4900 115 660 259 451
MGFQU 132-32 140,5 0,1120 2300 1350 4900 170 760 275 525
MGFQU 160-22 279,0 0,2452 4950 3580 9700 250 864 508 606
MGFQU 160-32 343,0 0,3200 5050 3580 9900 285 944 508 606

Tab. 3: Technische Daten Standard-Motoren MGFQK (ohne B-seitige Anbauten) :

MotorgroBe My J Fr Fa Frv Gew. L B H
Nm kgm? N N N kg mm mm mm
MGFQK 063-32 7,0 0,0032 750 400 1100 19 451 235 299
MGFQK 100-32 34,3 0,0170 1600 580 3100 65 520 247 427
MGFQK 160-22 289 0,2452 4950 3580 9700 250 864 508 606
MGFQK 160-32 356 0,3200 5050 3580 9900 285 944 508 606

Die in den Tabellen angegebenen Werte fur
die Drehmomente und Gewichte sind nur als
Richtwerte fiir die Dimensionierung der Uber-
tragungselemente und Fundamente anzuse-
hen.

Lenze

Die tatsachlichen technischen Daten jeweils
dem Typenschild des konkret vorliegenden
Motors entnehmen (siehe Kap. 4.4).
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Formelzeichen:

My = Bemessungsdrehmoment

J = Massentragheitsmoment

F = zul. Radiallast

Fa = zul. Axiallast

Frv = zul. Radiallast bei verstéarkter
Lagerung

Gew. = Motorgewicht (mit FremdlUfter)

L = Motorlange

H = Motorhdhe

B = Motorbreite

Die in Tab. 1 bis Tab. 3 genannten zulas-
sigen Belastungen sind entweder als Ra-
dialkrafte oder als Axialkrafte zu verste-
hen.

4.6 Emissionen

A

Verbrennungsgefahr !

Die Oberflachentemperatur der Motoren
kann je nach Betriebszustand tber 90 5C
betragen.

Gerausche:

Der Schalldruckpegel von 70 dB(A) wird
von folgenden Motoren nicht Uberschritten:
MGFRK 090-22
MGFRK 100-22
MGFQU 080-22
MGFQK 063-32

Schalldruckpegel der anderen Motoren:

Motortyp Schalldruckpegel
dB(A)
MGFRK 112-22 75
MGFRK 132-22 76
MGFRK 160-32 78
MGFQU 100-22 76
MGFQU 112-22 81
MGFQU 132-32 83
MGFQU 160-22 86
MGFQU 160-32 86
MGFQK 100-32 76
MGFQK 160-22 86
MGFQK 160-32 86

Staube :

Kohleburstenabrieb im Motorinneren bei
geschlossenen Motoren,

in der Abluft bei durchzugsbelUfteten Mo-
toren.

Zusammensetzung:

- verschiedene Metalle

- Graphit

- evitl. Epoxidharz oder andere Bindemittel

3

7

K12.311-08

Abb.1: Angriffspunkt von Radial- und Axial-

kraften

Lenze
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5. Einbau / Montage

5.1 Vorbereitungen

o Motoren der Verpackung entnehmen und
auf Transportschaden Uberprufen.

e Ggf. Fixierung der PaBfeder und Ruck-
stande des Korrosionsschutzes entfernen.

e Die Motoren sind werkseitig funktionsge-
pruft und betriebsfertig.

5.2 Einsatzort, Nennbedingungen und
EinfluBgréBen

A Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
in Betrieb nehmen !

Die Motoren sind fur folgende Nennbedingun-
gen ausgelegt:

e Speisung mit halb- oder vollgesteuerter
Drehstrombricke

o Die Bemessungsleistung basiert auf einem
Strom-Formfaktor von
Fr = lett / larithm. = 1,05
(siehe auch Kap. 4.2.1)

e Umgebungs- bzw. Kuhllufttemperatur bis
+40 &C (siehe auch Kap. 4.2.1)

e Aufstellungshéhe bis 1000 m Uber NN
(siehe auch Kap. 4.2.1)

e Betrieb innerhalb des zuldssigen Regelbe-
reiches bei eigenbellfteten Motoren

e ungehinderte Be- und Entliftung ermogli-
chen

e erneute Ansaugung der warmen Abluft
durch den Motor vermeiden

5.3 Einbauvorgang

A Bei Montage und Inbetriebnahme sicher-
stellen, daB keine Fremdkorper ins Motorin-
nere gelangen!

o Befestigungsmoglichkeit entsprechend der
Motorausfihrung, des Gewichts und des
Drehmomentes des Motors vorbereiten.

e Vor dem Befestigen des Motors mussen
die FuB- bzw. Flanschflachen gleichmaBig
aufliegen. Eine ungenugende Ausrichtung
der Motoren vermindert die Lebensdauer
der Walzlager und Ubertragungselemente!

A Anbau von Kupplungen und anderen
Ubertragungselementen nach Vorschrift.
Um Lagerschaden zu verhindern, Schlage
auf Wellen und Uberschreiten der zuléssi-
gen Radial- und Axialkrafte vermeiden!

e Ausreichende Platzverhaltnisse fur unge-
hinderte Wartung vorsehen.

Lenze

5.4 Elektrischer AnschiuBB

A Alle AnschluBarbeiten nur im spannungslo-
sen Zustand vornehmen! Gefahr von unge-
wollten Anlaufen oder elektrischen Schla-
gen.

A Der elektrische AnschluB3 darf nur von
Fachpersonal durchgefuhrt werden.

e Gleichstrom-NebenschluBmotoren nur an
Gleichspannung betreiben. Die Speisung
erfolgt i.a. mit Gleichstromrichtern. Es muf3
sichergestellt sein, daB die Vorsorgungs-
spannung bzw. Stromrichter-Ausgangs-
spannung und die Typenschildangabe
Ubereinstimmen.

o Ein eventuell vorhandener Fremdlufter be-
nétigt dem Typenschild entsprechende
eine Wechselspannung oder ein Drehspan-
nungssystem.

o FEine ggf. angebaute Federkraftbremse be-
notigt eine geeignete Gleichspannung
bzw. der vorgeschaltete Gleichrichter eine
entsprechende Wechselspannung.

e Die AnschluBleitungen ausreichend dimen-
sionieren, um unzulassige Erwarmung zu
vermeiden.

Bemessungs-

<6 | <10| <16 | <20 | <25|<35| <50
strom [A]

Zuleitungs-
querschnitt | 0,75 | 1 15 | 25 4 6 10
[mm?]

Bemessungs-

. <63 | <80 [=100|<125|=<160|<200| <250
strom in [A]

Zuleitungs-
querschnitt | 16 | 256 | 35 | 50 | 70 | 95 | 120
in [mm?]

Bei sehr langen Zuleitungen nachstgroBe-
ren Querschnitt wahlen, um Leitungsverlu-
ste zu verringern.

e Die Motorzuleitung kann nicht durch die
Temperaturwachter der Motorwicklung ge-
schitzt werden. MaBnahmen entsprechend
DIN 57100 / VDE 0530 vornehmen.

e Den elektrischen AnschluB entsprechend
dem jeden Motor beigeflgten Schaltplan
vornehmen. Abb. 2 und Abb. 3 zeigen die
Schaltpléne fur die Standard-Werksausfih-
rung.

@
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Abb. 2: MotoranschluBplane fur die Motortypen MGFRK, MGERK, MGSRK, MGFQK, MGEQK,
MGSQK (kompensierte Ausfuhrung mit Wendepolwicklung)
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Abb. 3: MotoranschluBplan fur die Motoren der Typenreihen MGFQU, MGEQU, MGSQU

(unkompensierte Ausfuhrung mit Wendepolwicklung)
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5.5 Anbauteile

A Alle Arbeiten an den Antrieben nur im
spannungsfreien Zustand durchfahren!

A Motoren lastfrei machen oder auf den An-
trieb wirkende Lasten sichern!

A Montage oder Demontage nicht mit Ham-
mern oder anderen Schlagwerkzeugen
vornehmen!

e Motorausfihrungen mit B-seitigen Anbau-
ten (Bremsen und/oder Gebern) sind mon-
tiert, elektrisch angeschlossen und funkti-
onsgepruft. Die zugehorigen
Betriebsanleitungen beachten.

e Bei nachtraglichem Anbau von Bremse
und/oder Gebern:
Beachten Sie die nachfolgende Auflistung
der AnschluBbezeichnungen flr Zusatzge-
rate und Zusatzanbauten, die gultigen Ein-
bauvorschriften und die zugehodrigen Be-
triebsanleitungen.

AnschluBbezeichnungen der Zusatzgerate und Zusatzanbauten an Klemmenbrett bzw. Klemm-

leisten
Anbauten Klemme | Verbindung
Schutzleiter (SL)
Erdung J_—
. Ut AnschluB an L1 - Netz
Fremdiditer 1 ~ 074 AnschluB an N - Netz
Ut AnschluB an L1 - Netz  Drehrichtung beachten!
Fremdlifter 3 ~ Ul AnschluB an L2 - Netz  bei falscher Drehrichtung
W1 AnschluB an L3 - Netz L1 - L2 vertauschen.
Gleichstrom-Tacho + gﬁ; Polaritat bei Rechtslauf
Wechselstrom-Tacho mit Gleichrichter + gﬁ; Polaritat unabhéngig von der Drehrichtung
; max. 250V ~ S Warnung 151 abschalten 251
Temperaturkontakt (Offner) max. 1,6 A~ 2 Wamung 152 abschalten 252
. max. 250V ~ S3 Warnung 1S3 abschalten 253
Temperaturkontakt (Schliefer) max. 1,6 A ~ s4 Warnung 154 abschalten 254
. . P1 Warnung 1P1 abschalten 2P1
Kattlgiter (PTC-Filhler) P2 Warnung 1P2 abschalten 2P2
Bremse gleichstromerregt + g
1 AnschluB an L1 - Netz
- 4 AnschluB an N - Netz
Bremse-Gleichrichter 2+ AnschluB an Bremse Y1 (+)
3 AnschluB an Bremse Y2 (-)
Biirstenmeldeeinrichtung (Offner) m:i 248 X ; 1 :; potentialfrei
Biirstenmeldeeinrichtung (SchlieBer) m:i 248 X ; 1 :2 potentialfrei
Biirstenmeldeeinrichtung (SchlieBer) m:i 248 X ; g:i nicht potentialfrei 1. Meldekreis
Biirstenmeldeeinrichtung (SchlieBer) m:i 248 X ; g:i nicht potentialfrei 2. Meldekreis
Stllstandheizung 3 24V
Stllstandheizung e 230V
Speisung + B1 \ersorgung
Speisung - B2 GND (ground)
Ausgang Kanal A B3
Ausgang Kanal A B4 invers
Ausgang Kanal B B5 .
Impulsgeber Ausgang Kanal B B6 invers
Ausgang Kanal C B7 Nullspur
Ausgang Kanal C B8 invers
Masse B9
Schirm B10
Analog-Ausgang B11
Resolver - AnschluB iiber Systemkabel, AnschluBpldne liegen dem Antrieb bei
Lenze
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6. Inbetriebnahme und Betrieb

A Nicht in explosionsgefahrdeten Raumen in
Betrieb nehmen |

A Die Oberflachentemperatur kann je nach
Betriebszustand Uber 90 5C betragen. Ab-
kihlzeiten beachten!

Motoroberflache nicht berthren, wenn An-
triebe in Betrieb!

Zum Schutz vor Brandverletzungen ggf.
BerUhrschutz vorsehen!

A Brandgefahr! Antriebe nicht mit brennba-
ren Wasch- oder Losungsmitteln reinigen
oder bespruhen!

A Uberhitzung vermeiden!
Ablagerungen auf den Antrieben und in
den Kuhlkanalen erschweren notwendige
Warmeabfuhr. Ablagerungen regelmaBig
entfernen.

6.1 Uberpriifung vor Inbetriecbnahme

A Alle Arbeiten an den Antrieben nur im
spannungsfreien Zustand vornehmen!

Prufen Sie folgende Punkte vor

e der ersten Inbetriebnahme

e der Inbetriebnahme nach langerer Still-
standszeit

e der Inbetriebnahme nach Uberholung des
Motors

- Festigkeit aller Schraubenverbindungen
der mechanischen und elektrischen Teile

- Vollstandigkeit des Kohleburstensatzes

- Leichtgangiges Gleiten der Kohlebdr-
sten in den Burstenhaltern

- Auflage aller Burstenhalterdruckfinger
auf den Kohlen

- Wenn sich auf der Kollektor-Laufflache
eine Oxydschicht gebildet hat:
Mit einem Kollektorschleifstab oder Ko-
rundstein abschleifen. Zur Reinigung
keinesfalls Losungsmittel verwenden.

- Burstenlage in "Neutraler Stellung” (farb-
liche Markierung an Burstenbricke und
am Lagerschild in Deckung bringen)

- Ausreichender Isolationswiderstand
(siehe Kap. 6.1.1)

- Freier Ein- und Austritt der Kuhlluft

- Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen

gegen Uberhitzung (Temperaturwéach-
ter-Auswertung)

- Drehrichtung des FremdlUfters

6.1.1 Messen des Isolationswiderstands

e Zum Messen des Isolationswiderstandes
die AnschluBleitungen abtrennen.
Nicht zu prufende Wicklungsteile und Tem-
peraturwachter erden.

« Uberprifen Sie folgende Isolationswider-
stande:

- die Rotor- und Statorwicklungen gegen-
einander

- die Burstenlineale mit abgehobenen
Bursten gegeneinander und gegen Erde

e Prafspannung:
héchste Motor-Bemessungsspannung
oder 500 V

e Priftemperatur:
Motorgehause auf Raumtemperatur

Mindest-Isolationswiderstande:

e Neuer Motor:
Der Wert des Isolationswiderstands in kW
muB mindestens so groB sein wie der Wert
der héchsten Motor-Bemessungsspan-
nung. Beispiel:

Ua =460V; Us = 360 V
=|solationswiderstand R} = 460 kW

Bei kleineren Werten den Motor vor der In-
betriebnahme trocknen.

o Wiederinbetriebnahme:
Der Isolationswiderstand eines bereits be-
triebenen Motors muf3 mindestens 50 kW
betragen.

Bei kleineren Werten die Wicklungen und
den Kollektor- und Burstenraum reinigen.
Nach langeren Stillstandsteiten ist evtl. zu-
séatzlich eine Trocknung erforderlich.

Mégliches Trocknungsverfahren:

1. Trockene, warme Luft von 80 5C mit Ge-
blase von B-Seite durch den Motor blasen.
Wenn maoglich, den Rotor dabei langsam
drehen.

2. Gehause auf Raumtemperatur abkuhlen
lassen

3. Isolationswiderstand messen

4. TrocknungsprozeB so lange wiederholen
bis der Isolationswiderstand im geforderten
Bereich liegt.

Lenze
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6.2 Funktionspriifung

Achtung !

Ankerspannung nur bei eingeschalteter Erregung an
den Motor legen !

Das Anlegen der Ankerspannung bei fehlender Erregung
kann zur Zerstérung des Motors fiihren. Der Motor kann
u.U. "durchgehen’, d.h. die Drehzahl des Motors kann
bis zum Zerbersten des Rotors ansteigen.

e Antriebe in Betrieb nehmen und alle Einzel-
funktionen Uberpruafen, wie z.B.

- Drehmomentverhalten und Stromauf-
nahme

- Bremswirkung der angebauten Bremse
- Ausgangssignal des Gebersystems

e Bei Fehlfunktionen oder Stérungen:
Stérungsabhilfe nach Kap. 6.4 vornehmen.

Lenze

6.3 Inspektion

e Beiin Betrieb befindlichen Antrieben emp-
fehlen wir, alle 50 Betriebsstunden Inspek-
tionen vorzunehmen.

Achten Sie hierbei auf:

UbermaBige Gerauschentwicklung
Uberhdhte Oberflachentemperaturen
Olbenetzte Antriebsteile oder Leckagen
geanderte Drehzahl u.a.

e Bei UnregelmaBigkeiten:

Stoérungsabhilfe nach Kap. 6.4 vornehmen.
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6.4 Storung - Ursache - Behebung

14

A Alle Arbeiten an den Antrieben nur im
spannungsfreien Zustand durchfahren!

A Hohe Temperaturen der Motoroberflachen.

AbkuUhlzeiten beachten!

Betriebsstérungen

A Motoren lastfrei machen oder auf den An-
trieb wirkende Lasten sichern!

Stérung

Ursache

Abhilfe

Motor Iduft nicht an

Spannungsversorgung unterbrochen

Elektrischen AnschiuB iiberpriifen (Abschnitt 5.4)

Regler (Stromrichter) gesperrt

Regleranzeige kontrollieren, Reglerfreigabe tberprifen

Kohlebiirsten fehlen oder nicht korrekt einge-
setzt

Biirstensatz auf Vollsténdigkeit und korrekten Sitz und
AnschluB dberpriifen (Abschnitt 7.1)

Ankerspulen defekt oder untereinander kurz-
geschlossen

KurzschluB beseitigen (meist nur in Spezialwerkstatt
oder beim Hersteller maglich)

Erregerwicklung unterbrochen

Unterbrechung beseitigen

Motor lauft nicht an
(hohe Stromaufnahme)

Bremse liiftet nicht

Elektr. AnschluB (iberpriifen

Luftspalt '’ tberpriifen (siehe Betriebsanleitung
Bremse)

Magnetspule tiberpriifen

Antrieb blockiert Komponenten auf Leichtgangigkeit Gberprifen (evtl.
Fremdkorper entfernen)
Oberflachentemperatur > 90 5C Uberlastung des Antriebs Stromaufnahme kontrollieren, Belastung iberpriifen

und ggf. reduzieren

Wérmeabfuhr durch Ablagerungen behindert

Oberflache der Antriebe reinigen

Kiihlkanéle im Motorinnern durch Verschmut-
zung verengt oder verstopft

Ablagerungen aus Motorinnenraum entfernen

Moator stoppt plétzlich und lauft nicht
wieder an

Temperaturwéchter unterbricht Spannungs-
versorgung

Belastung reduzieren, Motor abkiihlen lassen
(Reinigen s.0.)

Kiihiwirkung (Drehrichtung) des Fremdliifters
kontrollieren

Filterelement des Fremdliifters reinigen oder ersetzen

Unrunder Lauf,
Motor bleibt kurzzeitig stehen

Kohlebiirsten verschlissen

Birstensatz austauschen (Abschnitt 7.1)

Kohlebiirsten hangen, Abrieb in den Kohle-
fihrungen

Reinigung des Innenraumes(Abschnitt 7.1)

WindungsschluB in der Ankerwicklung

Instandsetzung in Werkstatt oder beim Hersteller

Lamellenschlufl am Kollektor

Kollektor tiberpriifen und Schiluf beseitigen

Unruhiger Lauf (Vibrationen)

Mangelnde Auswuchtung von Kupplungsele-
menten oder Arbeitsmaschine

Nachwuchten

Mangelnde Ausrichtung des Antrigbsstranges

Maschinensatz neu ausrichten, ggf. Fundament (iber-
prifen

Befestigungsschrauben locker

Schraubverbindungen kontrollieren und sichern

Drehzahl zu hoch, Motor pendelt bei
Belastung

Biirstenbriicke aus der neutralen Zone ver-
schoben

Farbliche Markierung an Birstenbriicke und Lager-
schild in Deckung bringen

Erregerstromkreis gestort

Erregerstrom und -spannung berpriifen, Stérung be-
seitigen

Laufgeréusche

Kohlebiirsten nicht eingelaufen

Einlauf unterstiitzen (Abschnitt 7.1)

Fremdkérper im Motorinnern

Reinigung des Innenraumes, ggf. Reparatur d. Herstel-
ler

Lagerschaden

Lager ersetzen, ggf. Reparatur durch Hersteller

Lenze
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7. Wartung / Reparatur

A Alle Arbeiten an den Antrieben nur im
spannungsfreien Zustand vornehmen !
Antriebe von der elektrischen Versorgung
trennen!

A Hohe Temperaturen der Motoroberflachen.
Abkuhlzeiten beachten!

A Motoren lastfrei machen oder auf den An-
trieb wirkende Lasten sichern!

A Bei Montage und Reparatur sicherstellen,

dafB keine Fremdkérper ins Motorinnere ge-

langen!

7.1 Wartungsintervalle

Kohlebursten und bedingt auch die Kollek-
toren sind bei Kommutatormaschinen Ver-
schleiteile.

o Kontrollintervalle:
Da die Abnutzung der Kohlebursten stark
von den jeweiligen Betriebsbedingungen
abhangig ist, empfehlen wir folgende Kon-
trollintervalle:

- 1. Kontrolle nach ca. 100 Betriebsstun-
den

- 2. Kontrolle nach weiteren 300 Betriebs-
stunden

- weitere Prafungen nach dem aufgetrete-
nen Verschlei3 einteilen. Aus Sicher-
heitsgrinden sollten die Kontrollinter-
valle 1000 Betriebsstunden nicht
Uberschreiten.

Lenze

7.2 VerschleiBkontrolle Kohlebiirsten
e Zum Entnehmen der Blrsten muf bei eini-

gen Motoren die Burstenbricke geldst und
gedreht werden. Die korrekte Lage der
Burstenbricke (neutrale Zone!) ist durch
eine farbliche Markierung an Bursten-
brucke und Lagerschild gekennzeichnet.
Die Markierung muB nach der Kontrolle
bzw. dem Burstenwechsel wieder sorgfal-
tig in Deckung gebracht werden.

Wir empfehlen, die gemessenen Bursten-
langen in einer Wartungskarte einzutragen.

Prufen Sie die Beschaffenheit und das Er-
scheinungsbild von Kollektor- und Kohle-
bursten-Laufflache besonders bei der

1. Kontrolle:

- Auf der Kollektor-Laufflache muB sich
ein homogener Film (Patina) gebildet ha-
ben.

- Die Kohlebursten-Laufflachen muissen
von gleichmaBiger Beschaffenheit sein
und durfen keine "Wolkenbildungen ”,
Anbrennungen oder gebrochene Kanten
aufweisen.

- Ist das Kontrollergebnis unbefriedigend,
kénnen Sie anhand Kap. 7.4 mogliche
Ursachen ermitteln und ausrdumen.

Bei unklaren Erscheinungsbildern wen-
den Sie sich an den Lenze-Kunden-
dienst.

15
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Kohlebirsten prifen und tauschen
1. Bei Reihe MGXRK:

16

Lufterhaube und Spannband demontieren.
Bei Reihe MGXQU:

Bedienbleche (Abdeckbleche am B-La-
gerschild) demontieren.

. Kohleabrieb im Motorinneren mit Pinsel

0.4. |dsen und absaugen.

Nicht ausblasen, da sonst u.U. der Staub
ins Motorinnere und in die Wickelképfe ge-
blasen wird.

zug versehen. Die Unterkante der Be-
schriftung ist die VerschleiBmarkierung .

- Bei annaherndem Erreichen der Markie-
rung die Kohlebursten grundsatzlich
satzweise austauschen.

Nur Original-Ersatzbirsten bzw. vom
Hersteller freigegebene Qualitaten ein-
setzen, da anderenfalls Kommutierung
und Burstenstandzeit gefahrdet sind
(Bestellung siehe Abschnitt 8.2).

. Kohlebursten so einsetzen, daf sie leicht in

den Burstenhaltern gleiten.

AnschluBlitzen so verlegen, daB die Kohle-
blrsten bei der verschleiBbedingten Ver-
kUrzung ungehindert nachrutschen kon-
nen.

. Um einen guten elektrischen Kontakt zwi-

schen Kohleburste und Kollektor zu ge-
wabhrleisten, die Kohlebursten vor Inbe-
triebnahme des Motors auf den
Kollektordurchmesser einschleifen:

- Bei Motoren, deren Wellenenden frei zu-
ganglich sind und deren Rotoren sich
leicht von Hand drehen lassen (Abb. 4,
Bild 1):

Auf der gesamten Kollektorlaufflache
Schleifpapier oder Schmirgelleinen mit
Korn 180 befestigen oder von Hand hal-
ten.

Die neuen Kohlebursten einsetzen und
Druckfinger der Kohlehalter auf die Koh-
lebUrsten auflegen.

AnschlieBend Rotor des Motors solange
hin- und herbewegen , bis sich die Auf-
lageflachen der Kohlebursten vaollig dem
Laufflachendurchmesser des Kollektors
angepalt haben.

- Bei schwerbeweglichen Motoren und
Motoren, deren Wellenenden nicht zu-
ganglich sind, mussen die Kohlebursten
jedes Pols einzeln eingeschliffen werden
(Abb. 4, Bild 2) :

Einen Streifen Schleifpapier oder
Schmirgelleinen Korn 180, dessen Breite
der Lange der Kollektor-Laufflache ent-

spricht, zwischen Laufflache und den
Burstenhaltern eines Poles einlegen.
Die neuen Kohlebursten einsetzen und
die Druckfinger auflegen.

Durch Hin- und Herziehen des Schleif-
papiers unter den Kohlebursten entlang
der Kollektor-Rundung alle Kohlebur-
sten eines Pols gleichzeitig einschleifen.

Bild 1 Bild 2
. Druckfinger der Kohlehalter abklappen,
Kohlebursten herausnehmen und die Blir-
stenlangen messen:
. ; . L . Z N
- Die Kohlebursten sind mit einem Schrift- % DN

K33.0005

Abb. 4: Einschleifen der Kohlebtirsten
6. Die KohlebuUrsten aus den Burstenhaltern

herausnehmen. Schleif- und Kohlestaub
sorgféltig entfernen.

. Kohlebursten wieder einsetzen.

. Wenn die Burstenbricke geldst und ge-

dreht wurde:

- "Neutrale Stellung” wieder einstellen.
Hierzu die Markierung an BUrstenbricke
und Lagerschild sorgfaltig in Deckung
bringen und Burstenbricke wieder fest-
setzen.

. Bei Reihe MGXRK:

Spannband und Lufterhaube wieder mon-
tieren.

Bei Reihe MGXQU:

Bedienbleche wieder montieren.

Der Motor ist jetzt wieder betriebsbereit.

Lenze
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7.3 VerschleiBkontrolle Kollektor
e Beinormalen Betriebsbedingungen ist

Kollektor iiberdrehen

1. Kollektor-Laufflache mit scharfen Hartme-

keine besondere Wartung des Kollektors
erforderlich.

Der Kollektor braucht in der Regel Uber
mehrere Kohleburstensatze hinweg nicht
nachbearbeitet werden.

Bei starkerer Unrundheit oder bei deutli-
chen Anbrennungen muf3 der Kollektor ggf.
nachgeschliffen oder Uberdreht werden.
Normalerweise genugt ein leichtes Nach-
schleifen mit einem Kollektorschleifstab,
der der Rundung der Kollektor-Laufflache
angepalt ist.

Uberdrehen Sie den Kollektor, wenn:

- die Kollektor-Laufflache deutliche Riefen
aufweist

- der Kollektor in den Kohlebursten-Lauf-
bahnen mehr als 0,3 mm eingelaufen ist

- die Kollektor-Laufflache mehr als
0,015 mm unrund ist
Bei gleichmaBiger Ovalitat der Lauffla-
che kann im Betrieb ein Unrundheit bis
0,03 mm in Kauf genommen werden.

- der Hoéhenunterschied (Unterschied im
Radius) zwischen zwei benachbarten
Lamellen mehr als 2 mm betragt

- starke Anbrennungen an Lamellen oder
Lamellenkanten sichtbar sind

Die folgenden Mindest-Durchmesser der
Kollektor-Laufflachen nicht unterschreiten,
da sonst ein einwandfreier Betrieb nicht
mehr gewahrleistet ist.

tall-Drehstahl mit minimaler Spantiefe
Uberdrehen
Schnittgeschwindigkeit 250 - 350 m/min

. Ggf. Lamellenisolaion nach Abb. 5 aussa-

gen oder ausfrasen:

- die Isolation zwischen den Lamellen bis
zu einer Tiefe von 1,0+ 0,3 mm aussa-
gen oder ausfrasen

- Breite der Ausfrasung mittig Uber der
Isolation:
0,1 bis 0,2 mm breiter als die Isoliersteg-
breite, da Isolationsreste an den Lamel-
lenkanten Funkenbildung und erhéhten
Kohleburstenverschlei3 verursachen
wdrden

- Kollektor-Lamellenkanten nach dem

Ausfrasen der Isolation leicht unter 605
bis 905 brechen bzw. entgraten

. Rauhtiefe der Lamellenoberflache prufen,

da Kohlebdursten auf zu glatten, mit Dia-
manten "polierten” Oberflachen zu Schwin-
gungen neigen:

- Eine Rauhtiefe zwischen 1,6 nm und
4 nm ist zulassig

- Bei zu geringer Rauhtiefe:
Lamellenoberflache mit feinem Schleif-
papier oder feinem Schleifstein aufrau-
hen, um die Bildung der Patina zu be-
schleunigen

. Isoliernuten ausbursten und mit Druckluft

ausblasen

0.05-0.1mm

Isolation

K33.0004

Motortyp Durchmesser der Kollektor - Lauffldchen in
mm

neu minimal
MGXRK 090-22 68,0 66,0
MGXRK 100-22 75,5 74,0
MGXRK 112-22 84,0 82,0
MGXRK 132-22 111,0 108,0
MGXRK 160-32 137,0 134,0
MGXQU 080-22 81,5 79,0
MGXQU 100-22 91,3 90,0
MGXQU 112-22 104,0 102,0
MGXQU 132-32 137,0 134,0
MGXQU 160-22 150,0 147,0
MGXQU 160-32 150,0 147,0
MGXQK 063-32 64,0 62,0
MGXQK 100-22 94,6 92,2
MGXQK 100-32 94,6 92,2
MGXQK 160-22 150,0 147,0
MGXQK 160-32 150,0 147,0

Lenze

Abb. 5: Ausfrasen der Lamellenisolation am
Kollektor
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7.4 Erkennen falscher Betriebsbedingungen
Die Funktion des Kollektors und der Kohle-
blrsten wird von vielen Faktoren beeinfluft.
So spielen z.B. Luftfeuchtigkeit, Verunreini-
gungen der Luft in Form von Gasen, Ol- oder
Losungsmittelnebel, Staubpartikel usw., so-
wie sehr niedrige Kuhllufttemperatur, geringe
Belastung Uber einen langeren Zeitraum oder
auf den Motor einwirkende Vibrationen eine
entscheidene Rolle fur das Kommutier- und
VerschleiBverhalten von Kollektor und Kohle-
bursten.

Eine Voraussetzung fur gute Kohlebursten-
funktion ist die Wahl des richtigen Burstenma-
terials und des richtigen Kohlebursten-Ge-
samtquerschnittes je Pol, welche optimal auf
den Motor und die Betriebsbedingungen des

Lenze baut bei der Wahl der am besten geei-
gneten KohlebUrsten auf eine langjahrige Er-
fahrung als Motorenhersteller. FUr spezielle
Betriebs- / Umgebungsbedingungen kann
zur Optimierung des VerschleiBverhaltens das
BuUrstenmaterial bzw. die Anzahl der Kohle-
blUrsten angepaBt werden.

Jede Anderung der Kohleburstenbestiickung
soll jedoch immer in Zusammenarbeit mit
dem Lenze Service geschehen.

Im folgenden sind einige Erscheinungsbilder,
mogliche Ursachen und denkbare MaBnah-
men zur Verbesserung der Kommutierung
und des VerschleiBverhaltens aufgelistet:

Motors angepalt sein mussen.

Merkmal

Ursache

Abhilfe

Funkenbildung,

erhohter BirstenverschleiB,

schwarze, grobe Flecken auf der Kollektoro-
berflache

Eingedrungene Ole oder Oinebel

Eintritt von Ol in den Kollektorraum durch Ab-
dichtung verhindern

Verunreinigungen séubermn

Kollektor leicht abschleifen und Kohlebirsten
griindlich reinigen

Funkenbildung,
riefige Kollektor- und Kohlebiirsten-Lauffla-
chen

Feste Staubpartikel gelangen unter die Kohle-
biirsten und fiihren zur Riefenbildung

In staubgefahrdeten Bereichen mit Filterele-
menten effektiven Staubschutz schaffen

Motor (iber Rohrsystem mit sauberer Kiihlluft
versorgen

Funkenbildung,
kupferfarbige Kollektoroberflache,
erhéhter Verschlei

Patinabildung durch sehr trockene Luft nicht
maglich

Durch Klimatisierung der Betriebsrdume oder
andere MaBnahmen die Luftfeuchtigkeit anhe-
ben

Mangelhafte oder fehlende Patina,
Einlaufspuren am Kollektor

Temperatur der Kollektoroberflache und der
Kohlebiirsten zu niedrig, um den ProzeB der
Patinabildung auszulésen

Umgebungstemperatur und damit die Kiihlluft-
temperatur anheben

Sehr niedrige Kiihllufttemperatur oder Betrieb
des Motors tiber langere Zeit mit einem erheb-
lich niedrigeren Belastungsstrom als dem Be-
messungsstrom

Anzahl der Kohlebiirsten entsprechend der
Auslastung reduzieren
Wenden Sie sich an den Lenze Service

Starkes Spritzfeuer,

bldulich bis griinliche Lichterscheinungen,
Anbrennungen an Lamellenkanten und Abplat-
zungen an den Kanten der Kohlebiirsten

Motor ist stark (iberlastet

Belastung des Motors reduzieren

Feldversorgung tiberpriifen,
Ankerstrom messen und auf den Bemes-
sungsstrom einstellen

Funkenbildung,
bermédBiger KohlebiirstenverschleiB,
Kollektor mit deutlichen Einlaufspuren

Betrieb in RAumen mit chemisch verunreinigter
Atmosphére

Motor durch geeignete Filterelemente oder Zu-
fuhr von externer Frischluft mit sauberer Kiihl-
|uft versorgen

Funkenbildung,
Brennschéden am Kollektor,
erhohter Verschlei

Mangelhafter Kontakt zwischen Kohlebiirsten
und Kollektor

Kollektorraum in regelméBigen Abstanden rei-
nigen

Ansammlung von Kohlenstaub und anderen
Verunreinigungen

Kohlebiirsten auf Leichtgéngigkeit in den Koh-
lehaltern (iberpriifen

Fehlender Anprefdruck

leichtes Nachrutschen der Kohlebiirsten bei
fortschreitendem Verschlei gewéhrleisten

Verringerung des AnpreBdrucks durch hohe
Beschleunigungen

Motoren mit stérkeren Federelementen, d.h.
starkeren Druckfingern ausstatten

Lenze
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7.5 Produktentsorgung
A Hinweis: Mitmachen beim Rohstoffrecy-

cling

Bauteile der Antriebskomponenten nach
Wertstoffen getrennt entsorgen:

o Motor

A-Lagerschild: Aluminium bei MGXQK 063-32
Alu-DruckguB bei MGXRK 090-112
sonst GrauguB

Schutzbleche: Stahlblech (z.T. verzinkt)

B-Lagerschild: Aluminium bei MGXQK 063-32
Alu-DruckguB bei MGXRK 090-112
sonst GrauguB

Biirstenbriicke: Polyamid P46 glasfaser verstarkt

Kohlehalter: Messing

Kohlebiirsten: Kohlenstoff, Graphit, Kupfer,
evil. Kunstharz

Schaltlitzen: Kupfer mit EVA-Ummantelung

Schlduche: Glasseidenschlauch mit Polyurethan-
lack

Spannband: Stahlblech (verzinkt) mit Gummi
(bei MGXRK - Motoren)

Bedienbleche: Stahlblech (z.T. verzinkt)
(bei MGXQU - und MGXQK - Motoren)

Gehduse: Stahl bei MGXQK 063-32
Alu-DruckguB bei MGXRK 090-112
GrauguB bei MGXRK 132-160

Blechpaket: Dynamo-Blech

Wicklung: Kupfer-Lackdraht

Isolation: Polyamid, Epoxid-Harz, Papier

Klemmenkasten: GrauguB bei MGXRK 132-160
Polyester glasfaserverstérkt bei
MGXQU / MGXQK 160
sonst Alu-DruckguB

Klemmenbrett: Polyester glasfaserverstérkt

Dichtungen: NBR oder Papier

Rotorwelle:

Welle: Stahl

Kollektor: Kupfer, Stahl, Phenol-Harz

Lager, Schrauben, Stahl

Scheiben, Muttern:

Lenze

B-seitige Anbauten:

Siehe zugehorige Betriebsanleitungen

®
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8. Ersatzteile

20

8.1 Ersatzteillisten

o Walzlager

Motortyp A-Seite B-Seite
normale Lagerung verstarkte Lagerung normale Lagerung verstarkte Lagerung
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o Ersatzteilliste Kohlebiirsten und Biirstenbriicken

Motortyp B-Seite Zeitraum Motortyp B-Seite Zeitraum
Biirsten- . Biirsten- .
briicke Kohlebiirsten briicke Kohlebiirsten
[dent-Nr. | Abmessungen | Anz [dent-Nr. | Abmessungen | Anz
MGXRK 090-22 6.3x12.5:20 bis MGXQUK
323436 | Taogg73 | 4 | 31.01.94 16022 | 333600 | 1202032 | 4
334 607
6.3x12.5:20 ab
348 917 4
398 873 01.02.94 5s 10 | 300 | 1259982 |
MGXRK 100-22 | 326542 | 12020 1, bis 34507
398 876 28.02.89 ssi20() | 3se0e | 1252982 | 15
8x12.5:00 b 334 607
323437 | K& 4 a
398 875 01.03.89 12505327
- ab120 () | 333609 W 12
MGXRK 112-22 8x12.5x20 336 699
bs20 ) | 320388 | PZO2 | 4
MGXQUK 12.5:05:G2
160-32 | 333609 | 334607 | 4
D20E) | gygq | O | g
398 874 ss 10 | 300 | 1259982 |
334 607
MGXRK 132-22 (01605
bis27 () | 310037 4 . 12.5x05x32
398 879 bs120 () | 333600 | 'Go e | 12
ab27 () 10x12.5x20 12505327
320383 | “3pgg73 | 8 ab120 (%) | 333609 W 12
NGRK160-32 | o oo | 100682 | o 336699
bis 32 A 329 624 MGXQK 063-32 6.316:20
333703 4
333 780
ab32A | 328839 | X162 |,
329 624 MGXQK 100-22 10x12.5:05
320660 | gpcme’ | 8
8625 |
MBXQU080-12 | 337795 | garned EOK1005
bis27 () | 329076 | 101205 |,
wesi | 82520 |, bis 329176
328 876 28.02.89
ab ab27 () | 329076 1%?5'157"35 8
8x12.5:00 01.03.89
MBXQU080-22 | 323437 | Cmeed | 4 o
31.07.92
8x16:25 ab
37795 | a37800 | 4 | 01.0892
MGXQU 100-22 10x12.5:05 bis
329076 | “an9176 | 8 | 31.07.92
bis 32 (A) 10x16x25 ab
378 | 537801 | 4| 01.08.92
ab32 () 10x16x25 ab
33779 | 337801 | 8 | 01.0892
MGXQU 112-12 10x16x25
bis32A | 347181 | aa7q35 | 4
10x16x25
abdeA | 713 | 0% | g
MGXQU 112-22 10x12.5x20 bis
bis25A | 320383 | “ao0ge7e | 4 | 311292
10x12.5x0 bis
abosA | 320383 | TgoN |8 | . 0
. 10x16x25 ab
bis32A | 347131 | ap7q35 | 4| 01.01.93
10x16x25 ab
ab32A | 3713 | aqas | 8| 010193
MGXQU 132-32
10x20x32
bis90 (&) | 322328 | 309303 | 8
90-120 () 12,5012
332197 | Gonano’ | 8
12,5012
332107 | oo’ | 8
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8.2 Bestellbeispiel fiir Ersatzteile
Bei Ersatzbestellungen missen Sie minde-
stens angeben:
e Bezeichnung der Ersatzteile
e Bendtigte Stuckzahl
e Angaben vom Motor-Typenschild
(Kap. 4.4):
- Motortyp
- Kommissionsnummer (K.- Nr.)
- Motornummer (Mot.- Nr.)
- Bemessungsstrom (Iy)

Achten Sie bei der Angabe der Ersatzteil-Be-
zeichnung auf eventuelle Kohlebursten-Son-
derbesttickungen Ihres Motors.

Empfehlung: Anhand einer dem Motor ent-
nommenen KohlebUrste Uberprufen, ob es
sich um eine Standardbestlickung entspre-
chend der oben angefuhrten Ersatzteilliste
oder um Sonder-Kohlebursten handelt.

Bestellbeispiel fur einen Kohleburstensatz fur einen Motor Typ MGFRKBT132-22 mit In=28,0 A

e

® Lenze e omacoka o rersen - Kohlebiirsten Ident.-Nr. 328 878
- 8 Stluck
[ GMot.  Typ[MGFRKBT132-22 |1P | | - K- Nr. 4/39610
k| 4/39610 [N 0257181 |VDE 0530 - Mot.- Nr.: 0257181
V] Al [min -t |kw - N 28,0 A
] Vv 28,0  [A Err |
PsolkL, | | &
\_ /)
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