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Technische Beschreibung ELEKTRONISCHE
Unrichter Reihe 730 ' ANTRIEBSTECHNIK

Prinzip

Die Simplatron-Reihe 730 umfaRlt 4 statische
Frequenzumrichter im Leistungsbereich von

1 ¢+ 6,9 kVA. Sie sind zur stufenlosen Drehzahl-
verstellung von Drehstrommotoren konzipiert.

Es konnen Normmotoren (380/220 VAA) in Drei- sevensincn
eckschaltung angeschlossen werden. Ei::

v TS0-260 V
N ~

L1411}

Die Gerite arbeiten als 3—phasige Transistor_ DREMBEN . OREHZARL

. - » - O
Wechselrichter mit konstanter Zwischenkreis-

spannung. Die Motorspannung wird proportional
zur Drehfeldfrequenz verstellt. Dadurch wird

eine verlustarme Drehzahlverstellung im Bereich omMOToR
von 5 = 110 Hz erreicht.

Wahlweise kOnnen die Gerdte als Drehzahlsteller
oder Drehzahlregler mit Tachoriickfihrung be-
trieben werden.

2. Arbeitsveise
Fig. 1 zeigt die Charakteristik eines Asynchronmotors bei Umrichterbetrieb im
Frequenzbereich von 5 Hz ¢ 110 Hz. Bis zur Nennfrequenz von 50 Hz kann der Motor
ein kenstantes Drehmement My abgeben. In diesem Bereich bleibt bei den verschie-
denen Motorfrequenzen die Schlupfdrehzahl Ng = 1ng - n konstant.
Bei 50 Hz erreicht die Klemm- Fig. 1
spannung den Wert der Netz- "
spannung. Dariiberhinaus kan: ' ¥ T
die Spannung nicht mehr gestei- 1 “1“ - [ — — '
gert werden. So kemmt es, dal der Q8 |——im= === ——*\Qi
Motor bei htheren Freguenzen im .
Feldschwdchbereich arbeitet. Beim Qs'——'*"——'——'——'——':=w<:;'-— —i—
Betrieb jenseits der Nenndrehzahl 04 I~ ]
gibt der Motor konstante Leistung ' T
ab. (173 (AN SUS, SN JUN SN N YU A U SN
In diesem Bereich bleibt bei den . 00—-01—’-—-0——0—-—0;—1———1——:— T 2 23
verschiedenen Motorfrequenzen der 2 04 05 2 141 ‘ < AN
Schlupf s = 1 - n/ny konstant. e e
Bei der Motorauswahl muB bedacht werden, daB der nicht sinusformige Verlauf
der Umrichter-Ausgangsspannung zusdtzliche Verluste im Motor verursacht. Dies
sollte durch eine Leistungsreduktion von ca. 15 % berilicksichtigt werden. In Tab.2
ist dies bereits eingearbeitet. :
Tab. 1
Cerate Auzgangs- Au:gang:" Netz- AN, Moter Cerdte- Strom- Auspgangs-lenn-~ Nenn- min, max. Umge -
Typ leiscung | sparnung | sparnung | Netz- | Nean- nenn- begren- | frequenz |Tach- |Leit- Dreh- [Dreh- |bungs-
50-60 Hz | strom leistung|atroo zung spanng, |spanng.|zshl zahl tempera-
tur
Por/eva U7V usv 22 PR E SN S R SEEE U UV PRV CRRN Ry
. u
1328 | 1,5 220 N90-260 10 0,75 4 $ $-110  |10-180 10-120 {0,1-0,3] 0,4-1 | 0-45
733 E 2,6 220 190-260 14 1,5 7 8,5 5-110 10-180 }l0-120 }{0,1-0,3 0,4-1 0-45
73 | 3.8 220 150-250 17 2,2 9,5 12 5-110 [10-180 [10-120 l0,1-0,3} 0,4-1 | 0-45
735 E 6,9 220 190-260 4 4,0 19 24 5-110 10-i180 10-120 |0,1-0,3] 0,4-1 | 0-45
Beard. ’ 1. - Zeichnungs-Nr, Drawing-HNo.
S |EX2/S0 |80-01:23 | byaqCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER i 29 aOL/BL t
Georott /\M LENZE GMBH & CO, 3250 HAMELN ' :
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4. Motorzuordnung und Abtriebsdaten (Tab. 2)

Motor-Daten f> ~5H2-50Hz f == 50Hz-110Hz
M dat -
D:rl\:rees :BS moteurs M const Pm - cons.t
Gerate Motor N_enn- Nenn- Rolor- Nernin- Wellen- ;eh- roin. Leenaul max. Dreh-
Typ Typ leistung drehzaht traghests- stsom leislung moment Drehzahl Drehzahl Drehzahl moment
moment
{=50Hz =~ 50Hz U=220V f=50Hz f=5-50Hz |t~ 5Hz {= 10Kz f=110 Mz {== 110 Hz
Pr/kW nn/min” Jutigem? /A Pr/XW MINm  amin/min™ ' L ngimin™ | np,dminT? M/Nm
732 D 80N2 0,75 2810 6.8 3.3 0,64 22 110 6600 6182 1,0
732 D B80ON4 0,75 1390 15 3.5 0,64 4.4 40 3300 3058 2,0
732 D 90S6 0,75 310 38 4.1 0.64 6,7 10 2200 2002 3.0
732 D100L8 0,75 690 78 47 . 0,64 8,8 15 1650 1518 40
733 D 9082 1,5 2850 14 6,0 1,28 43 150 6600 6270 19
733 D 90L4 1.5 1410 37 6,2 1.28 8.6 60 3300 3102 39
733 D100L 6 1,5 930 78 6,7 1,28 13,1 30 2200 2046 6,0
733 D112M8 1,5 700 147 8,1 1,28 17,4 25 1650 1540 7.9
734 D 90L2 2,2 2870 19 8.6 1.87 6,2 170 6600 6314 28
734 | D100OL4 22 | 1420 46 9.6 1,87 12,6 70 3300 3124 5,7
734 D112M6 22 940 147 9,8 1.87 19,0 40 2200 2068 8,6
734 D132S8 2,2 710 297 9,5 1,87 25,2 35 1650 1562 114
735 D112M2 4 2880 111 149 34 11.3 180 6600 6336 5.1
735 D112M4 4 1430 243 15,6 3.4 22,7 80 3300 3146 10,3
735 D132M6 4 850 768 16,0 3.4 34,2 50 2200 2090 15,5
_ 735 D160Vv8 4 720 1610 179 34 451 45 1650 1584 20,5
|
5. Sicherungen (Tab. 3)
Gerdtetyp 732 733 734 735 Art.-Nr.
. 2xM10A (6,3x32) | 308 798
Netzsicherung 2xM20A :
1 F 2 2 xM20A (6,3x32) | 308 799
Fol, 4xM20A | ( 10x38) | 308 495
Zwischenkreissicherun FF8A (6,3x32) | 307 213
wischen g FF16A (6,3x32) | 305 725
F 4 M20A | 2>xM20a | (6,3x32) | 308 799
./ [Trafosicherung F3 MO, 63A 2xMO, 63A| (_ 5x20) | 305 707
6. Abmessungen (Tab. 4)
Type D) No. a b c d e
mm mm mm mm mm
732 E " 308536 240 330 215 315 115
732 G 308 571 400 500 200
733 E 308 537 240 330 215 315 115
733 G 308572 400 500 200
734 E 308538 240 330 215 315 115
734 G 308 573 400 520 200
735 E 309 323 550 730 270
735 G 303 394 600 795 380
7032 E 309170 150 220 135 210 70
732 MD 308 964 150 60 140 50 186
733 MD 308 965 180 71 163 55 21
g 734 MD 308 966 225 85 208 68 259
734 ND 308 121 986 78 84 63 90
s E = Einbaugeridt G = Gehausegerit
l ND = Netzdrossel MD = Motordrossel
! be r - - . Zolchnungs-Nr, Drawing-No.
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Technische Beschreibung ELEKTRONISCHE
Umrichter Reihe 730 ANTRIEBSTECHNIK

Fir diese Technische Unterlage behalien wir uns alle Rechte
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Lieferumfang Einbaugerdt E
732, 733, 734 : Potentiometer 10 kOhm und Sicherungen
Netzdrossel fiir Gerdt 734 muB gesondert bestellt werden. _
735 :  Potentiometer 10 kOhm, Sicherungen, komplett verdrahtet mit Netz-
und Motordrosseln auf Montageplatte
Lieferumfang Gehdusegerdt G ( zuldssige Umgebungstemp. Tu = %076 )
732 . Gehduse mit Schutzart IP54 , komplett verdrahtet mit Potentiometer
10 kOhm, Knopf und Skala, Netzschalter, Sicherungen
733,734 : Gehduse mit Schutzart IP23 |, komplett verdrahtet mit Potentiometer
: 10 kOhm, Enopf und 8kala, Sicherungen, Netzschalter und Netzdrosseln
beim 734. :
735 : Gehiuse mit Schutzart IP23 , komplett verdrahtet mit Potentiometer

10 kOhm, Knopf und Skazg,'gicherungen, Hauptschalter, Netz- und
Motordrosseln

Andernngen:
modi
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Leitspannungsbetrieb

Statt des Sollwertpotentiometers kann eine externe Leitspannung zur Drehzahl-
vorgabe angeschlossen werden. Der Maximalwert der Leitspannung kann 10 > 120V
betragen. Die Leitspannung muB frei vom Netzpotential sein. Der Abgleich der

Leitspannung wird am Trimmer n so durchgefiihrt, daB sich bei grdBter Leit-
spannung die gewiinschte max. F?gguenz einstellt.

Achtung: Alle Gerdteklemmen fithren Netzpotential. Sollen mehrere Antriebe
parallel laufen und von einer leitspannung gesteuert werden, dann
sind die unter 8. genannten Punkte zu beriicksichtigen.

Mehrmotorenantrieb

o Werden mehrere Gerdte von einer Leitspannungsquelle versorgt, missen die
Leitspannungen iUber galvanische Trennungen zugefiihrt werden. Die Netzein-
gdnge der Gerdte konnen wahlweise an einen AuRenleiter (z.B. L1) und Mittel-
leiter N engeschlossen werden oder auf die drei AuBenleiter und Mittelleiter
verteilt werden (z.B. L1-N, L2-N, L3-N).

e Wird die Netzspannung jedem GerZt Uber Einzeltrenntrafos zugefiihrt, so kann
auf eine galvanische Leitspannungstrennung verzichtet werden.

e Einfache Fernverstellung mehrerer Antriebe kann durch Mehrfachpotentiometer
erfolgen. Diese sind aus Einzelpotis mit hoher Gleichlaufgenauigkeit zu einer
mechanischen Einheit mit einer gemeinsamen Verstellwelle zusammengebaut. Alle
Potentiometer sind galvanisch untereinander getrennt. Daher werden jedem
Frequenzumrichter jeweils 3 Anschliisse (Anfang, Schleifer, Ende) eines
Potentiometers als Drehzahlsollwert an den Gerdteklemmen 7,8,9 zugefiihrt.

zum Beispiel: Vierfachpoti  Firma Bourns GmbH, Eberhardstrafie 63,
7000 Stuttgart 1
Typ B2 A &4 AB 28 A 15/4

Bei der Verdrahtung ist darauf zu achten, daB die Potianschliisse unter-
einander nicht vertauscht werden.

e Ein Frequenzumrichter kann mehrere Motoren speisen, sofern die Summe der
Anschlufleistung der Einzelmotoren die Gerdteausgangsleistung nicht iiber-
steigt. Es sollten nur Motoren mit gleicher U/f-Kennlinie angeschlossen
werden, was bei Motoren gleichen Fabrikats, Nennleistung und Polzahl ge-
wdhrleistet ist.

Motoren mit stark unterschiedlichen Xennlinien wirden entweder untererregt
oder ibererregt betrieben werden.
(siehe U iy -~ Abgleich auf Bl. 11)

Seard.
DRAWN
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Technische Beschreibung ELEKTRONISCHE

ANTRIEBSTECHNIK -
Unrichter Reihe 730

9. Bremsbetried, Drehrichtungsumkehr

Sinkt die vom Gerdt erzeugte Drehfeldfrequenz unter die Lauferfrequen
so geht die Asynchronmaschine vom motorischen in den generatorischen
Betrieb Uber. Hierbei wird mecheanische Energie in elektrische Energie
umgesetzt. Der Motor bremst und speist in den Gleichspannungszwischen-
kreis zurick. Dabei erhdht sich die Gleichspannung im Zwischenkreis.
Beim Uberschreiten eines Grenzwertes schaltet der Umrichter ab (Anzeige
IMP leuchtet) und schaltet wieder zu, wenn die Spannung auf den Nenn-
wert abgesunken ist. Alle Frequenzdnderungen werden iber den einge-
bauten Sollwertintegrator gefiihrt.

>

-

Die Hochlauf- Ablaufzeit Ti ist werksseitig auf folgende Zeiten abge-
glichen: 732, 733, 734 Ti =3 s
735 T. = 6 s
i
Falls der Motor in der Beschleunigungs- oder Bremsphase keine gleich-
mdfligen Drehzahldnderungen durchfithrt - dies wird durch das Aufleuchten
der Anzeige IMP signalisiert -, so muf die Zeit Ti durch Rechtsdrehung

3

z am Trimmer Ti vergrofert werden. In Verbindung mit einem Bremschopper

= 7032 muB Ti so eingestellt werden, daR die Anzeige IMP im Bremsbetrieb

[=4

- aicht leuchtet.

=

= 9.1 Bremsen bei Zuricknahme des Sollwerts

E

s

§ Neoli Fig. 3 negativer Drehzahlsprung

n

2 2 i Bei Zuricknahme des Sollwerts bremst

H nqt der Motor auf den neuen Sollwert.
P2 - t Die Drehzahldnderung wird durch den
o2 N st Sollwertintegrator gefiihrt. Bei
ER N7 1 kleinem Fremdtrdgheitsmoment folgt
=" —_"—‘\\\\\\\“‘\\\\\\______- die Drehzahl dem Sollwertintegrator

My al (Fig. 3a). Bei groRem Trigheits-
(;) nist t moment oder zu klein gewdhlter Hoch-

* IS }

lauf- fAblaufzeit T. verfshrt der

n2‘“*—-—\\\_‘\_‘\\N~\‘~\\—_—__— Antrieb nach Fig. 3B.
Nyt ’

b). a) bei kleinem Fremdtrigheitsmoment

©) bei groRem Fremdtridgheitsmoment

nons

maoc

Shiwn | EK2/sch |22.01.80) pongoianenmaBRIK STARLKONTOR WESER | 22nense Orewing:no.
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9.2 Bremsen durch Betdtigen von S4 ’ Fig. 4 Bremsen auf f ;.
i S¢
: 1 gedffnet — Se
. L
: geschiossen Wird der im AnschluBplan angegebene Sc?alter
: 0 ! | n S84 betdtigt, so bremst der Motor auf die min)|
! ¢ : Frequenz fq;, zuriick und dreht mit 5 Hz.
; 2 ! Beim Offnen von S4 wird der Motor wieder auf
% o do O 1 die am Sollwertpoti eingestellt Drehzahl ge-
; min fihrt.
i t
% 9.2.1 Bremsen durch Betdtigen von S4
§ und gleichzeitigem Schalten der
i Verbindung zwischen Klemmen
: 17 und 18.
: Der Mctor bremst - wie in Figur &4 dargestellt - auf f;,.. Ist fnj, erreicht,
? wird automatisch Impulssperre gesetzt. Der Motor wird stromlos. Beim Offnen
: von S4 wird der Motor wieder auf die Sollwertdrehzahl gefiihrt.

9.3 Reversieren durch Betdtigen von S3 Fig. 5 Drehrichtungsumkehr
53, . 1. [15]16

1 geoffnet
53’
eschiossen . )
! 0 3 : i Wird der Schalter S3 betdtigt, so bremst
i f . der Motor auf f_: reversiert seine Dreh-
ich . . Lmine .
i f2 Lz mwhrF tung richtung und lzauft automatisch auf den
t eingestellten Drehzahlsollwert. Die Dreh-
: fmind richtungsumkehr erfolgt elektronisch.
i . Ein Phasentausch der Motoranschliisse ist
f min t nicht erforderlich.
f2 §7 )\ Drehrichtung
{14 {15]16117)18]
".3.1 Reversieren Mit Nullétellung

Wird S3 in Nullstellung gebracht, so bremst der Motor auf f j,. Ist fgiq
erreicht (s. Fig. 4), so wird automatisch Impulssperre gesetzt. Der Motor
wird stromlos. Wenn S3 anschliefend in L- oder R-Stellung gebracht wird,
startet der Motor mit f;, und wird wieder auf die Sollwertdrehzahl gefuhrt.

: Zeichnungs-Nr, Drawing-No.
imﬁ £K2/So  |79-05-10| MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER | 27%"™™*™ - 6"°b
} Geggint: LENZE GMBH & CO, 3250 HAMELN MB 33.0401/}31.
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ANTRIEBSTECHNIK
Umrichter Reihe 730

U‘D I Technische Beschreibung ELEXTRONISCHE

10.

Anzeige IMP im Bremshetrieb nicht lsuchtst.
4
—%—'2- _____ Anschluf Umrichter
N l 7032 TFig. 6
; ~\L‘\ 5 chne 7022 Die Figur zeigt ein typisches
: S S Foch/Ablaufdiagramm mit und ohne
14 | N 2remschopper. Mit Chopper wird
‘ o 0\ eire Adblaufzeit t) = ¢y = Ty
' a mit 7032 erreicht, wdhrend in Kurve b
i \ die Ablazufzeit t3 =4 =
: \ betrigt.
T ! T
‘-('-2—-1 "‘-f’Z*—l { Tm
3

Bremsen mit Bremschcpper 7032

Die Zwischenkreisspannung ist auf die Geriteklemmen Ug und _I_ herausgefiihrt.
Wéhrend der Bremsphase kann zur Erzielung kleiner Bremszeiten ein Widerstand
zugeschaltet werden. Dieser it

ernimmt den Bremsstrom und verhindert ein Ansteiger
der Zwischenkreisspannung.

Der Bremswiderstand wird zugeschaltet, wenn UG auf 375 V angestiegen ist und wie-
der abgeschaltet, wenn der Zwischenkreis auf 370 V abgesunken ist.
sichergestellt, dal der Widerstand nur bei Rlckspeisung einfdillt,
unzuldassige Belastung des Zwischenkreises auftritt.

Hierdurch wirc
so dafl keine

Ansprechspannung Ugin = 375 V
Abfallspannung 370 v

Uaus

:
f
Der Grenzwert der Zwischenkreisspannung, bei der der Umrichter automatisch §
Impulssperre betdtigt, liegt bei U = 380 V. ;
}
!

Bei Verwendung des Eremschoppers 7032 wird der Motcr immer so gebremst, daf die
Drehzahl vom Sollwertintegrator gefiihrt wird. Ein Abgleich am Bremschopper ist
nicht erforderlich, da alle internen Schwellen werksseitig eingestellt sind.

Lediglich die Ablaufzeit T; ist auf der Baugruppe 7031 so einzustellen, daB die

Der Chopper 7032 kann an alle GerZtetypen angeschlossen werden. Zusitzlich muf
nur ein leistungsabgestufter Widerstand angeschlossen werden.

Technische Daten Bremschopper 7032 Tab, 6

Netzspannung U 120 = 260 V, 50/60 Hz

Bremswiderstand 732 1CO Chm

Ry min 733 50 Chm

beim Anschlufl an 734 33 Chm

Frequenzumrichter 735 33 Chm

Umgebungstemparatur Ty| O = 45° ¢

Abmessungen

© 1 . 220 % 70 inm
Einbaugerst 150 x 22C x 70 =m
3 . )

Searb. r - - Zeichnungs-Nr., rewing-No.
orawn | EK2/So | 79-05-10 MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER | =<5 Oreming-o
Geprish: LENZE GMBH & COQ, 3250 HAMFEILN MB 33.0401/Bl1. 7 ¢
checked:




e TR ST N T R T T

E e e Lt s 4 T N

e LT

Bremswiderstand

Die Verlustleistung ces Bremswiderstandes kann aus dem Schaltverhaltnis ermittelt

werden. Da die Frequenzianderung auch in der Bremsphase iiber den Sollwertintegrator
des Umrichters gefiihrt wird, kann fiir die Bremszeit ts der am Umrichter eingestellte
Wert T; eingesetzt werden. :

Der nachstehenden Tabelle sind die Widerstandswerte und Verlustleistungen zu ent-
nehmen. Es wird empfohlen, den erforderlichen Wert durch Zusammenschaltung eines
oder mehrerer 100 Ohm-Widerstznde einzustellen.

Fig. 7
- Schalt- 1 - Umrichtertype
Treiben verhalt- yp 734
nis
b to 732 733 735
1x 10050 250W | 2x 10052 /250W} 3% 100 /250w
Bre msen | _ S - 1:1
r"h —“"‘tz"‘— —‘t- bis !j
ty - Zeitdauer, in der der £ 1007
Motor treibt 1x100 /100 W | 2% 1001 /100W | 3210002/ 100W
to Zeitdavuer, in cer der 111
Motor bremst o O
) und
groRer
Bremswiderstand Artikel Nr
ZWS 100w 100 £ 10 % 309 163
ZWS 250w 100 » 10°/o 308 164

i AnschluBplan ~ Fig. 8
L
N
PE —_—

OA BJYOSY ©||B suUN J{M U9jRYyDq ebupBlun oWsIuPal oSO

I |

=l |N = |1 |N
141213
_ ' R
Umrichter Ug| Uglé 6 —-—{%
2 B L L5 7 -
732 7032

Achtung: 1. Alle Gerdteklemmen fiilhren Netzpotential. Der Schutzleiter darf nur an
die Klemme PE gefiihrt werden. Vor Inbetriebnahme ist darauf zu achten,

daB die Zuleitungen keinen MasseschluR aufweisen (gegen Schutzleiter
oder Erde).

2. Bremschopper und Umrichter nur gemeinsam gleichzeitig ans Netz schalten
oder vom Netz trennen.

Bei Einbau in ein Gehiuse ist fiir ausreichende Liftung zu sorgen. Die
Umgebungstemperatur darf +453° C nicht iuberschreiten.

(W8]

SR |FX2/So 179705710} w1\ o cHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER s Drewing-No.
Sepsony LENZE GMBH & CO, 3250 HAMELN .0401/B1. 8b
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12.

Sollwertintegrator

Der eingebaute Sollwertintaegrater lief
lineare Hoch- und Ablauffunktion.
Am Trimmer T, sicd Zeiten von 1 -

(
"
i
P

im ganzen Drehzahltereich eine

20 s einstellbar.
Ein zusdtzlich eingebnuter Beschleunigungsregier verhindert bei zu klein ge-
wihlter Hochlauf-/Ablaufzeic Ti eine iberlas tung des Gerdtes. Kommt der Antrieb
wihrend der Beschleunigungsphase in die Strombzgrenzung , so wird die Hoch-
laufzeit z2utomatisch verlinsert.

Fallsder Yotor in der Beschleunigung oder Bremsphase keine gleichmdfige Dreh-
zahldnderung durchfihrt - dies wird durch Aufleuchten der Anzeige IMP
signalisiert - so muf die Integrationszeit durch Rechtsdrehurg am Trimmer T,
vergrofert werden. In Verbindung mit einem Bremschopper mufl T. so eingestellt
werden, dafl die Anzeige IM¥P im Bremsbetrieb nicht leuchtet,

Impulssperre

Mit dem im AnschluBRplan verhandenen Schalter $5 1E8t sich das Gerit iber die
Steuerelektronik schalten. Rei geschlossenem Schalter werden die Endstufen ge-
sperrt. Der Sollwertintegr ator wird durch die Impulssperre nichrt verzndert.

Falls dies gewinscht wird, muB zusa:szli lter "Bremsen' S4 betdtigt
wverden.

Transistorauvsgang Qnin

An der Gerdteklemme 18
schaitet den Ausgzan

o
=

a
Belastbarkeit: U = 15V iq

Applikation 1

Der Motor soll stromlos geschaltet werden, wenn I erreicht ist.
lediglich die CGerdteklemmen 17 und 18 zu bri

Dazu sind

Collwertpoti-Nullstellung
sracho) oder beil hetdtigtem

cezy die minimeale Frequenz fiin

(ng;p, wurde beim Abgleich in Linksstellung
Schalter S£4 wird der Motor strcmlos, wenn
erreicht.

|.u
J

)

Applikation 2

Eine Stillstandsbremse soll bei fp;, einfallen. Gleichzeitig wird der Motor
iber die Impulssperre stromlos geschaltet.

Fig. 9

Uity

24V ov

dy: zB. SDS RHD16V Art.Nr. 307188
H N ds: z8. Siemens Y 23027-8 006~-A 101

L | Diocen zB. 1N L00¢
“”—S dn i [3 Lunze Federkraftbremse Typ 438

Wird S4 geschlossen, lauft d
auf f;,- Per Transistorausg:

stremlos und entrear iiber di
schliieflend S4 getffnast, so wivd

Y @
sperre wird aufgehocken. Der Motor lé

uertintegrator gefihrt -
haltet die Endstufen
Fribvemse. Wird an-
1t gb; die Impuls-

.Jr-—‘

1 <
2mse erreg: vnd
£ o0
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14. Anschlull des digitalen Tachos 321

An die Gerdteklemmen 12 und 13 kann ein digitaler Tacho zur Anzeige der
Drehfeldfrequenz angeschlossen werden. Hierbel ist zu beachten, daBR der
Ausgang MCP die 6-fache Drehfeldfrequenz abgibt. Der digitale Tacho Typ 321

ermdglicht durch seine universelle Prograrmierung die Anzeige der Frequenz
oder Drehzahl.

[A=f . m. k. 0,02 s] A Anzeigewert im Zihler

f rehfeldfrequenz des Frequenzumrichter
(5 Hz = 110 Hz)
MeRzeit - Teilerfaktor
Impulsvervielfachung

= 8

Frequenzmessung Tab. 7

Anzeige bei| Programmierung des 321

. =H50 Hz MeRzeit Impulsvervielf.| Betriebsart |Komma Fehler

L Rz m | S1S25354855657538 k $9810 §11512813814 {
30.0 83 {IIT00IO0TIO 1 I1I 0O ©0 I o XXX.X -0,4 Z! bl

-
Drehzahlmessung Tab. 8§ %
- &
Polzahl Programmierung des 321 g
Sai MeBRzeit Impulsvervielf.| Betriebsart 1 Komma Fehler| %
plotoxs m |81525354558657S8] k | 59510 | 811512513814 s
2-polig 125{I0I I I I IO 4 [ 00 0 0 I O |kein 0 e
| Komma 8
/;-polig 125]I0I 11170 2 01 0 0 1 0 i 0 S
6-polig 167|I T 1T 00IO0T1I 1 | 171 0O 0O I O " +0,2 % §
8-polig 125]I0I I 1110 1] 11 0 0 I 0 | " 5
o
Fig. 10 g
———— ———— ————— s
Frequenz- L1—1 digitaler '
‘ umrichter 28732 | Tacho 321 l
l N — 2 l
LK7 L [
I 12 4 H
| Blo—o {5 o] |
12
l 1K |
- i
- ] L _.l

Achtung: Die Abschirmung darf keine Verbindung zum Schutzleiter oder Erd-
potential haben. Die Verbindung zwischen Umrichter und 321 getrennt
von Starkstromleitungen verlegen. Frequenzmesser miissen netz- und
erdpotentialfreie EingZnge mit einem min. Eingangswiderstand von
20 kChm aufweisen.
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15, Trimmer und Zustandsan 1zeigen auvf Bauaruppe 7031 Fie. 11
, nw_;u‘oahw..*wl_l"‘
Pmax Pmin Ti  NA IMP na Sy S2 \
=7
l N e B O A R T T
o | )
b et S2  Vmschaltung ven 50 Hz auf
] e .
i | = 100 Hz-Betrieb
| i — e Z1 Betyish mit und ohre Tacho
! ————— 0, eriine Anzeige leuchtet, wenn
- Tach nou timal dem Regl
achospannung optima m Regler
angepaft ist
gs- IMP rote Anzeige leuchtet beil
Inpulssperre , zu kleiner
Ablaufzeit T,
: maae 11, Anpassung des Tachos an den
©  Regler
e T3 dochleauf-/Ablaufzeit
T ibglieich der min. Drehzahl
Be- Do abgleich der max. Drehzahl

Des weitreren sind euf der ¥arte 7031 drer T

rimmer, die werksseitlg eingestellt
sind.

Trimmer f,in ist auf 5 Hz ein

unrunden Motorlavf. Uber 5 ¥z ist kein

=3
o
<
[4V]
g
»n
"
m
-
. o
g
(N
© oM
s
i
0
=

Trimmer U_:r._‘l wird werksseitig 50 ein

b=}
ida

in Tagb. 2 aufgefihrten

Motoren mit konstantem ¥ on N Ty betrieben werden kdanen. Mit U

. . . 1L min
wird die Motorspannung im Frequenzbereich uhterhalb 50 ¥z der erforderlichen
v

r i Kennlinie angepalt. Bel fin = 5 Bz wird U min werlsseitig an 4-poligen
Motoren so eingestellt, daR Geritenennstrom (I =4 A, 7A, 9,5 A, 124)
flieft. Bei Zuriicknahme der Spannung Y .. durch™ " Linksdrehumg des Trimmers
sinken im unteren Drehzahlbereich Drehmoment und Motorerwdrmung. Der Rundlauf
wird verbessert. Guter Rundlzuf stellt sich ein, wenn in die Motorzuleitungen
Glattungsdrosseln geschaltet werden. Von 50 Hz { 110 Hz ist das Moment aber

auf den 0,8 + 0,5 -fachen Betrag der in Tab. 2 angegebenen Werte reduziert
Motordrosselzuordnung TAB.10

Gerat Motordrossel

732 4 A 3 x 20 md Art.-Nr. 308 %64

733 7 A 3 x 20 =H Art.-Kr. 308 965

734 l 10 A 3 x 20 md Lret.-Nr. 308 §66

735 2 Motordrosseln . Ark,-Nr, 309 802 - eingebaut ]

Mit der Standardelnfte]_vn Sei 5 Yz auf Ce:*:ex

<

annstrom werden die im unteren
Frequenzberelch stdrenden inneven Motor-Spannu:

Sgsabialle Kompensiert. Durch eine
parallel arbeitenden Strombegrenzungsregler ...< der Gerdtestrom durch Begrenzun
der Ausgangsspannung auf GarZtenennstrom gehalten, falls U
wird. Werden Motoven mit Fhasenstydmen Iph &1
U . durch Linksdrehung soweit zurilickzunehmen

zu hoch eingestell
min ;
nenn Ceridt S0aes chlossen, o0 1st

bis Motornennstrom tlieft
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Am Trimmer Imax ist werksseitig die Ger3dtestromgrenze eingestellt, und sollte
nicht verdndert werden. Die Strombegrenzung hat mehrare Aufgaben. Im unteren
Frequenzbereich von 5 Hz <

ca. 25 Hz wird der Motorleerlaufstrom auf Geritenenn-
strom begrenzt.

Bei Belastung dec Motors kann der Strom bis zum Gerdtespitzenstrom
ansteigen. Der Motornennstrom sollte alsc immer kleiner als der Geratenennstrom
gewadhlt werden. Im Frequenzbereich iber 50 Hz ibernimmt die Strombegrenzung eine
weitere Aufgabe. Wird bei Belastung des Antriebs der Gerdtepennstrom erreicht,

so werden Motorspannung und Frequenz derart abgesenkt, daB sich von 110 Hz £ 50 Hz
stabile Arbeitspunkte einstelien. Unterhalb von 50 Hz wird die Frequenz bis

min. 25 Hz abgesenkt. In diesem Petriedszustand kann der Strom bis zum Gerdre-
spitzenstrom ansteigen. -

Alle Spannungs- und Strommessungen sind mit einem Effektivwertmesser (z.B. Mavo
eff) vorzunehmen. Bei Verwendung eines Drehspulinstrumentes (z.B. Metravo) ist ein
frequenzabhingiger Korrekturfaktor zu beriicksichtigen. Bei f = 5 Hz zeigt das
Drehspulinstrument einen um 33 % zu geringen Anzeigewert an, d.h. der Effektivwert
ist ca. 1,5 x Anzeigewert vom Drehspulinstrument.

16. Betriebsarten

16.1 Drehzahlstellerbetrieb

Chne Tachriickfiihrung lassen sich Drehzahlgenzuigkeiten von ca. 5310 % im Stell-
bereich von 1 : 20 erzielen.

@7!3‘9= Fig. 12
| 1]

gg:} kﬁ;—f~ T Anschlufpion
! i \Qr—’l r Drehzohislellerbetrieb
PE LT N Netzdrossel Lr‘ S |
nur bei 734 & }
tzonschluf Beym732u.73 .
':JQQG'Zsov E‘ei‘.'»r:keav:n‘)!? Hotor Drehzahlscilwert
L4 ~ D p Y
S0 +60 Hz ncch NY legen ) 3~XG'J ;3.3"; !?:P

Abgleichanweisung
1. Drehzahlstellerbetrieb einschalten: Pregrammschalter Sl in O = Off-Stellung

>

2. Nennfrequenz, Bereich vorwdhlen: Programmschalter S2 in O = Off-Stellung = 50 Hz
Programmschalter SZ in I = On -Stellung =110 Hz
3. Gerdt laut Anschlufplan anschlieBlen, Sollwertpotentiometer Rj in O-Stellung

bringen, (5Hz) Effektivwertstrommesser in eine Motorzuleitung schalten, Netz
! einschalten

4. Motorstrom im Leerlauf bei 5 Hz messen. Falls der gemessene Phasenstrom grofRer
oder kleiner als der zuldssige Nennstrom des Motors ist, so sollte die Strom-
aufnahme am Trimmer Upjin auf Motornennstrom korregiert werden, falls nicht aus
thermischen Griinden andere Einstellungen erforderlich sind,

5. n .., der Abgleich der min Drehzahl ist von 0,1 nN 5 0,3 ny mdglich. Rechts-
drehung des Trimmers ngpin erhdhc die Drehzahl.

6. ng.x, der Abgleich der max. Drehzahl ist von ny { 0,4 ny mdglich. Sollwertpoti
Ry auf 100% stellen. Rechtsdrehung des Trimmers npax erhoht die Drehzahl.

7. L.y, die Strombegrenzung wird werksseitig auf den Geritespitzenstrom (5A,8,54,
12A, 24A) eingestellt und sollte nicht verindert werden.

8. Ty, die Integrationszeit ist werksseitig auf 3 s (6s beim Gerdt 735) eingestellt
Durch Rechtsdrehung oder Linksdrehung kann die Zeit vergroBert bzw. verklelnert

werden. In Verbindung mit einem Bremschopper muB Ti so eingestellt werden,
daB die Anzeige IMP im Bremsbetrieb nicht leuchtet.

Seard. oy . ichnungs-Nr ng-No.
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16.2 Drehzahlreglerbetrieb

Mit Tachorickfiihrung lassen sich Drehzahlgenauigkeiten von ca. 1 % erzielen.

N [Nt ulv [w] 3] ]7]8 9] Fig. 13

Tt

po

[}
—
+

PE L1 N Netzdrossel S
nur bei 734
Netzanschiuf Beim 732u.733

Anschlufiplan
Drehzohireglerbetrieb

190+260V Brucke von N Motor Tocho Drehzohisoliwert
SO*GOHZ noch Ni legen 3~ 220V UTN= R1 10K
AN 104180V 1 W lin

Abgleichanweisung

‘1. Drehzahlreglerbetrieb einschalten:

Programmschalter S1 in I = On-Stellung

2. Nennfrequenz, Bereich vorwZhlen. .
Programmschalter S2 in O = Off-Stellung > 50 Hz
Programmschalter S2 in I = On -Stellung =110 Hz

Gerdt laut AnschluBplan anschlieRen,

Sollwertpotentiometer Ry in O-Stellung bringen, (5Hz)
Effektivwertstrommesser in eine Motorzuleitung schalten
Netz einschalten ’

Unterlago behalien wir uns allo Rechte 1.
w

4. Motorstrom im Leerlzuf bzi 5 Hz messen. Falls der gemessene
Phasenstrom groRer oder kleiner als der zuldssige Nennstrom

des Motors ist, so sollte die Stromaufnahme am Trimmer U_;

auf Motornennstrom korregiert werden, falls nicht aus thermischen
Griinden andere Einstellungen erforderlich sind.

5. n_._, der Abgleich der min. Drehzahl ist
N mln . - L4
von 0,1 ny s 0,3 nN moglich.

Rechtsdrehung des Trimmers npin erhdht die Drehzahl.

1ghts rosernued,
diase Techrusche

i}

3

&3

6. Dpay, der Abgleich der max. Drehzahl ist von nN + 0,4 ny moglich.
Sollwertpoti Rl auf 100 % stellen.
Rechtsdrehung des Trimmers npay erhtht die Drehzshl.

7. np, Anpassung der Tachospannung an den Regler.
Sollwertpotentiometer Ry auf 100 % stellen, Trimmer np soverstellen, daf
die Leuchtdiode np aufleuchtet. Damit ist der Regler optimal abgeglichen.

8. Ipax, die Strombegrenzung wird werksseitig auf den Gerdtespitzenstrom
(5A, 8,5A, 12A, 24A) eingestellt und sollte nicht verdndert werden.

9. Tj, die Integrationszeit ist werksseitig auf 3 s (6s beim Gerdt 735)
eingestellt. Durch Rechtsdrehung oder Linksdrehung kann die Zeit ver-
grofiert bzw. verkleinert werden. In Verbindung mit einem Bremschopper

muB T, so eingestellt werden, daR die Anzeige IMP im Bremsbetrieb
nicht leuchtet.
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Umrichter Reihe 730

ELEKTRONISCHE
ANTRIEBSTECHNIK

Aufhau und Anschlisse beim Gerzt 735

Baugruppe U3 7031
mit Abgleichtrimmer
und Zustandsanzeigen

Sicherungen

Anschluflklemmleiste auf Gerzt Ul

zum Anschluf3 von:
Sollwertpoti Ry
Tachoeingang
Leitspannung

Schalter S$3, S4, S5
Frequenzmesseranschlufl
Ausgang Qmin

Bremschopperanschluf an Ug, L.

checked:

L- GerdteanschluBleiste ;
Netzeingang
Hauptschalterverdrahtung beim GehZuse-
gerit
MotoranschluB
. = < ~-Q4- [ -Nr. Drewing-No.
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