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L Fechnische Beschreibung

Lenze«Gleichstromwickler—-Reihe 110

Die Lenze-Gleichstromwickler-Reihe 110 setszt sich aus 5 Geriten -
112 bils 116 - im Leistungsbereich von 1,6 kW bis 14 kW zusammen.

Die Wickler sind so konzipiert, dapd sie flir den Anwender problem-
los in der Auslegung, Inbetriebnshme und Wartung sind.

Diese Eigenschaften werden erreicht durch:
. Programmierbarkeit der Regelfunktionen
. GrofBen Einéteilbereich der Wickelcharakteristik

- Anzeige der Betriebszustinde mit Leuchtdioden

-« Absicherung gegen Kurszschlufl, ErdschluB, Verpolung und

I

Ubertemperatur

- Aufbau im 19"-System, geelgnet fir Elinschubtechnlk oder
- Wandmontage

Aufbau

Die Gerdte 112 bis 116 sind im 19%.System aufgebaut mit elner
Breite von 9 1/2% bzw, 197", Jedes Gerdt besteht aus zwel Bau-
gruppan:

. Lelstungstell mit mechanischem Rahmen und AnschluBteil
. Reglerbalgruppe 1001

Die Reglerbaugruppe 1001 wird universell beil allen 5 Gerdtegrdfien
der Reihe 110 eingesetzt, Auf ihr befinden sich die Trimmer zum
Einstelilen der Regelparameter, die Programmschalter und die Leucht-
dicden flir die Zustandsanzeligen. Die gewlingchten Eigenschaften

oder Betriebsarten des Antriebes werden iUber die Programmschalter
eingestellt. Hierdurch ergeben sich entscheidende Vorteile fir
Lagerhaltung, Inbetriebnahme und Service, denn es existiert flr alle
Varianten nur die Baugruppe 10071, :

Der Lelstungstell und die Reglerbaugruppe 1001 sind elektrisch
durch ein steckbares Flachbandkabel verburiden.

modifications.
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Technische Beschrelbung

Lenze~Gleichstromwickler—-Reihe 110 Eigkironische Antriebstechnib

1.

Funktionsbeschreibung

Die Gerdte 112 - 116 sind flr den Betrieb als Zentralwickler
vergesehen. Hierbel wird das Drehmoment des Antriebsmotors
direkt auf die Wickelwelle ilbertragen. Der Antrieb muB sich
standlig der jewelligen Phase des Wickelvorgangs anpassen. -
Proportional zum wachsenden Wickeldurchmesser muB die Drehzahl
des Motors ab- und das Drehmoment zunehmen, wenn konstante
Werte flr Zugkraft und Materlalbahngeschwindigkeit erzielt
werden sollen. Dadurch ergibt sich wdhrend des Wickelvorgangs
ein hyperbelfdrmiger Drehmomentenverlauf. Als Antriebsmotoren
kommen Gleichstrom-NebenschluB~ und Relhenschlufi-Motoren zum
Einsatz.

Der Betrieb an ReihenschluBmaschinen erlaubt eine bessere Ause
nutzung der Gerdteleistung, da der ReihenschluB-Motor bei kleinen
Wickeldurchmessern oberhalb seiner Nenndrehzahl betrieben werden
kann {siehe "Einflihrung Wickelantriebe"), Bel einer NebenschluB-
maschine und angebautem Drehzahl-Istwert-Tacho wird eine hdhere
Zugkraftgenauigkelt (= Abweichung des Zugkrafiscllwertes vom Zug-
kraftistwert) erreicht.

Das nachstehende Diagramm zeligt den Verlauf der Zugkraft {iber dem
Wickeldurchmesser an einer Wickelmaschine mit den angegebenen

Parametern.

Fist!kp § Fig. 3
10

8 Faoll=9kp 20,8 Fsoll max
Vg git = B5ULgit max
Gerat: Typ 113

i

Motor: L5 KW OGN, npenn: 2000 UWmin, Tachogenerator
Wickelmaschine Material Papier

7. Hennlinienvorgabe: Hort

dinin = 80mm, dimgx =840 mm

B0 200 300 400 500 600 640
dfmm

In dem Beispliel ergibt sich esine Zugkrafttoleransz ﬁﬁ'von 3 %,
die bel einem Nebenschlufi-Motor mit optimaler Leistungsanpassung
im normalen Arbeitsbereich zu erzielen ist. Der Gesamtverstell-
bereich dey Wickelparameter Zugkraft, Geschwindigkeit, Wickel-
durchmesser sollte klelner als 400 sein,

¥ v a d ax
ma Max m < 400

@ @

5 v , wobel sich dann Einzelverstelle
min min min

bereiche kleiner 10 ergeben miszen

F Vmax Ynax
max .t £ 10

S Vo, a .
len mirn Tmin

Baarh.
ZDRAWN

Zaichnungs - My drawing = Mo,
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Line genaue Angabe der tatsichlich aufiretenden Zugkrafte
toleranzen kann nur nach Prifung des jeweliligen Einsatzfalls
erfolgen, da das gieichzeitife Auftx@L@M grofer Zugkraft-,
Durchmesser—~ und Geschwindigkeitsbereiche sowie erhdhte Ver-
luste in der nachgeschalteten Mechanik das Ergebnis wesente
lich beeinflussen. BDeshalb sollten folgende Punkte bei der
Projektierung baachtel werdens

* Leistungsanpassung vom Motor zur Arbeltsmaschine
PMoter - pM@chanik
* Konstantes {(mdglichst geringes) Reibungsmoment durch Ver-

wendung ven drehzahlangepaliten Motoren oder Verwendung rei-
bungsarmer Ub&fufd@ﬂﬂ@b@i@ﬁ@ﬁﬁe {Kette, Zahnriemen, Stirn-

radgetriebe mit Olschmierung).

° Einsatz von Glelchstrommoboren mit mdglichst konstantem
Wirkungsgrad.

* Dile Bumme aller Verlustlelstungen sollte klein sein
gegeniber der Wickellelstung

Wickelvorgang

Dle fiiyr den Wickelvorgang malgebenden Faktoren sind Zugkraft und

Geschwindigkeilt.

M= F o ﬁ. d = Wickeldurchmeszer allgemein
- M = Drehmoment
U Po= Zugkraft
no= %?ﬁ?” n = Drehzahl
¥V o= Geschwindligkelit

Hieraus ergibt sich, dafl Zugkrafit und Geschwindigkelt in erster
Linie die Leistung des Wickelantriebes bestimmen,

P =F -V P o= Wickelleistung

Um konstante Zugkraft zu erzielen, mull die Antriebsleistung
konstant gehalten werden.

Die Gerdtereihe 110 ermdglicht Wickelfunktionen zwischen kon-
stanter Leistung und konstantem Moment. Elne Anpassung des
Wicklers an die vom Verfahren geforderte Wickelcharakteristik
erfolgt iUber den H-W-Trimmer.

o

Basrd,
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Technische Beschreibung

Lenze-Gleichstromwickler-Reihe 110 Elokironische Antrisbsiechnil

DRAW N

Die Diagramme zeigen den Drehmoment- und Zugkrafitverlauf beim
Wickeln mit konstanter Lelstung P = const.

P
o

Strecke PP, Hyperbolischer Verlauf des Drehmomentes ilber sin-

1.1 Wickeln mit konstanter Leistung (P = const.)
Fig. 4% 4
. s
Y
%K | P=const.
! M= 1 in E HW - Trimmer
h | ouf Hehart
Ma = Stillstandsmomaent
5g _ MRhgs Reibungs moment
s il s e s e i
i T S
#iby
P Bman g
Fig. 5% &
g %7
Faconst, FeZughratt

aw

‘das Stillstandsmoment Mz ein. Der Wickler 13uft in der

Bei leerlaufendem leeren Wickel ohne angelegtes Material

‘geben ist, Die Strombegrenzung wird am Trimmer Toax elnge-

atellt.

Als letzter Betriebspunkt zollte Pa? gewdhlit werdsn, wobel
2 = ¥

F =t MY - Trimmer d = Durchmesser
guf H=hart

dmin  Ydmax m*?g;&‘-"

Bel angelegter Warenbahn stellt sich nach dem Einschalten

Hochlaufphase mit dem Stillstandsmoment an bis 0,03 Vy
und dann mlt dem vom lIstwertrechner vorgegebenen Moment
bis zur Betriebsgeschwindigkeit (P1).

verzbgert der Wickel vom Betriebspunkt P,' beim Anlegen
des Materiasls auf Pg. Die Drehzahl npax wird am Trimmer
"npay ™ eingestellt und sollte 1,1 nq nicht Uberschreiten.

Betriebspunkt, der sich bel vorgegebener Warenbahngeschwin-
digkelt und Zugkraft bel vorhandenem Wickeldurchmesser
{leere Hilse + Materiaslaufirag wihrend des Beschleunigungse
vorgangs) einstellt,

e kendey Drehzahl bel steligendem Durchmesser durch

Leistungsregelung auf P = const.

o

Betriebspunkt . der durch die Stromgrenze des Reglers vorge-

M < Mmax iet,

MASCHINENFPARRK %"ﬁ“ﬁ%ﬁ&?&@%ﬁ‘@% WESER

ZBhounRgs - BT BB IRy - Né.

Gemlém

LEMZIE KO 225 HAKELM
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1.2 Wickeln mit konstantem Moment (M = const)

Fig. 6

Fig. 7

ZwWls

tel-

M

Mz const,
M= flnd | HW-Trimmer
o Ple auf W=weich
1
i}
__________ #,__.
R o M
]
1711 ‘qug .
7
FizZugkraflt zu Begina
M=const. des Wickels 1m Betrrebspunkt
F=ild) 1 HW-Trimmer Ptbeint und dmin
aufWzweich
F2:Zugkruft ber Wickelende im
Betriebspunkt P2' ber dmax
¥ i
dmin dmax f{fb

Bei stillistehendem leeren Wickel mit angelegter Warenbahn
stellt sich das vorgegebene Moment Mp ein. Bel Leitspan=-
nungserhdhung beschleunigt der Wickler. Ist am Zugkrafte
poti ein Wert g

E-:‘soll 3(532 Msoll> MA

eingestellt, so erfolgt die Umschaltung bei 3 % der max.
Leltspannung auf Mgs11. Nach der Beschleunigungsphase stellt
sich der Betriebspunkt Py ein.

Bel leerlaufender Wickelhlilse stellt sich der Punkt P.* ein.
Beim Anlegen des Materlals l3uft der Antrieb auf Mgsy1. Da-
bel wird der Wickel verzogert von P,' auf Pq.

Betriebspunkt beim Wickeln mit konstantem Moment. Das Dreh-
moment bleibt bel stelgendem Wickeldurchmesser und fallender
Drehzahl konstant.

Betriébspunkt, der durch den max. Wickeldurchmesser bestimmt
wird.,

hen den Wickelfunktionen P = const und M = const kann mit—
Harft-Weich (H-W)-Trimmer stufenlos berblendet werden.

M$ 1

M= fin)

Wigkelfunkiionen zwischen
P-coconst und Mz const
durch Yarigtion des Yrimmers H-W

..
1

Zatchnungs-Mr, Prawing-No.,
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2

2.12

Schalﬁunogbaﬁchreihumq

Wie das Blockschaltbild Fic. © srigt, besteht dos Gerit aus
den Funktionseinheiten Istwertrechner, Drehuahlregler,
Leistungsregler, Siromregler, Zindgenerator mit Stromrichter. .
Die elektronische Regelung ist dreikanalig sufgebaut. Jeder l
Kanal ibernimmt die Funktion eines Kurvenabschnittes : i
(I, I, ITI). Der n-Regler ist im Bingriff, wenn die Drehzahl-
grenze im Kurvenbereich ILI erreicht ist. Der i-Regler hat
die Aufgabe, den Motorstrom auf den eingestellten Grenzwert
zma im Kurvepabschnitt I zu begrenzen. Der Kurvenverlauf

i Bersich 17 wird durch den analogen Istwertrechner bestimmtd
Die BEingangsgrédsen sind Ankerspannung U, oder die Drehe
zZahl-istwert-Spannung, Ankerstrom lA und die Leiltspannung

YLeit®
Drehzahlregelung (Bereich III}

Anschiiull eines Glelchspannungstachos an die Klemmen 15 ()
und 16 (+). Um die Nenndrehzahl des Antriebes zu erhalten,
kann der Nennwert der Tachospannung im Bereich von 40 V

bis 180 V liegen. Bei einem Nennwerh der Tachospannung unter
40 V kann der Widerstand Ri14 von 75 kOhm/0,5 W auf 15 kOhm/
5 W verringert werden., Die erforderliche Nenndrehzahl wird
bei leerer Wickelhillse am Trimmer Foni o eingestellt,

Vorgabe des Drehzahlsollwertes

Der Drehzahlscllwert wird von der externen Leltspannung
gefiihrt. Die Leltspannung wird von der materialfihrenden
Maschine bestimmt und ist ein Mal flr die Maschinengew
schwindlgkelt. Dann dndert sich die Maximaldrehzanhl DEOROr-
tional =zur Maschinengeschwindigkeit,

. Programmschal ter $1 OFF-Stellung (0]
. Programmschalter 53 ON =Stellung (1)
o Ui 80 Klemmen 10 (=) und 11 (+) zufiihren
o WIEE O - 10 v, U . = 0 - 180 Y
Led tmin P A0V U bma ’ 8O ¥ :
k! & 5 n ol ’ 4 e B
o Abglelch an den Trimmern UL@itf@iﬁ urd Grob bei wh_it max
Diese Betriebsart erméiglicht den Drehzahlabgleich an n_
o St aas T max
auf leere Wickelhilse.

Dey Drehzahlsollwert wird von der externen Leitspannung
geflihrt (wie unter 1.}s Zusdtzlich sollen unterschiedliche
Wickelhillsendurchmesser synchronisiert werden.

. Programmschalter $1 OFF-Stellung (0}
- Programmschalter 83 OFF-Stellung (0}

o uLeit an Klemmen 10 (=) und 11 (+)} zufihren
. Abgleich UL@itg wie 2.11

» VYon U, ., Uber Spannungsteiler hillsendurchmesserpropor-
ti@na%%*%paﬁmuﬂgen abgreifen und beim Hillsenwechsel die
Jjewells zugehdrige Spannung extern auf den Bingang w&swil
schalten.

o - 10 W
uNsmll v 10

A BIDEY 81T SUD MM ueumusg oBTlISLU MIDRURGL 982D 4T

Baarb. m . 4 ,,,% . s @ﬁ%&: @?&ﬁ&é@ﬁ%?@%@ WESER Enlchnungs-Me, Drawing-Mo.
DRAWN /WL P7-3-11] MASCHINENFABR KON JESH 5 %%.0488/Bl. 12
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2.13 Der Drehzahlsollwert soll nicht synchron zu U

Leit verstellt
werden. (vergleiche Fig. 117J. e

o Programmschalter $1 flir diese Funktion beliebig
= Programmschalter S3 OFF=Stellung (0)
. UNsoll liber eine externe Spannung oder Poti (0 - 10 V)

zuzufiihren.

2.2 gtromregelung {(Bereich I}

DPer Motorstrom wird im Gerit potentialfrei durch einen Cleiche
stromwandler erfafit und in eine stromportionale Spannung vorn

0 - 5 V gewandelt. Da beim Wickeln der maximale Gerdteausw
gangsstrom oftmals nicht erreicht wird, ist dem Stromwandler
ein Strommefverstirker nachgeschaltet. Seine Verstdrkung Vi
kann im Bereich wvon Vi = 1 = 5 eingestellt werden.,

Dieser Wert ist im Werk auf Geritenennstrom abgeglichen. Falls
eine Platine ausgetauscht wird oder wenn im praktischen PFall

der maximale Gerdtestrom nicht erreicht wird, ist folgender=-
malbien vorzugehen:

2,21'ReiheﬁsmhluBmMotcr Fald ﬁbarbrﬁaken‘
Nebenschlufi <Motor: Feld abklemmen

2022 An Imax gewilnschten Maximalstrom einstelli n (Zugkraftpoti=maxJ.

2.23 An IAmax 50 abgleichen, daBl an Klemme 40 . 11 V éegen GND
(Klemmae 30} liegen.

2.24 Feldanschlufi berichtigen.
2.3 Leistungsregelung (Bereich TI)

Zur Lelstungsregelung werden dem analogen lsiwertrechner die
Klemmenspannung des Motors oder Drehzahl-~Istwert=Spannung
Motorstrom I

Lel tspannung Uheit
Zugkraftsollwert Fsoll
zugefihrt.

Nachstehendes Diagramm Fig, 10 zelgt die Abhiniigkeit des
relativen Zugkraftstellers 4F von der Leistunusausnutzung
des Antriebsmotors. F

F

Zughraflistwee?

Fig. 10

af R = bDenobigte maw, sairebzielstun
af e K a NG

F{R‘BG . Pieotor nepn * Molornennteislung &
\ | £F - mox auttretends wugkrafttcleranz
. F be: ernem Durchaassserverhaltnigs

i e | QE_’DQ.E.; 19 it Ylhevtz theitmay

dmyn ¢ Feolt 2 Fsoli mayx

Fmox
02 o0& 06 Q8 —e= Piotornenn

Die Kurve zeigt die Fehlergrenzen des Gerites auf, die
unabhangig vom Antriebsmotor und der Wickelmaschine sind.
Hieraus ist ersichtlich, daB die Leistungsanpassung vom
Antriebsmotor zur Arbeitsmaschine bei der Projektiex.ng zu
bericksichtigen ist. ' .
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Motorklemmenspannung bei Verwendung wvon ReihenschluﬁuMotoren

Die Klemmenspannung des Motors wird der Reglerplatine Uber

2 Bricken wvon Klemme 1 nach 12 und Klemme 2 nach 13 zugeflihrt.
Eine hochohmige abgleichbare Quasi-Potentialtrennung bringt
die max. Ankerspannung auf den geriteintern bendtigten Wert
von + 5 V.

220 V=~ beil 380 Ve« bel

Netzspannung 112 u. 113 114, 115, 116
Ankerspannung max 160 V 260 V¥
beim Wickeln

min 1,6 V 2.6 V
dem Spaﬁhungsm
mefverstirker oX 3,0V 2,0 V
zugefiihrte R
MefBspannung min 30 mv 30 mV
Abgleich bhei _
max. Ankerspannung + 5V + 5V
auf normalen Wert
an Zusatzklemme 38

* Programmschalter S2 ON-3tellung {1}
- Abgleich miﬁ,?rimmefuﬂmax auf + > V an Klemme 38

Ein Neuabgleich ist nur beim Austausch der Reglerplatine 1001
erforderlich, da nur eine Standardbaugruppe bei den Geriten 112
bis 116 mit unterschiedlichen Ankerspannungen eingesetzt wird.
Hierzu ist der Anker abzuklemmen und durch eine Priiflampe

220 V/100 W (Gerdte 112 ~ 113) oder zwei in Reihe geschaltete
Priiflampen (Gerdte 114 - 116) zu ersetzen. Der Zugkraftsoll-
wert ist auf Maximalstellung zu bringen. Am Trimmer U max wird
sc abgeglichen, daB an Klemme 38 + 5 V gegen Klemme 3 anstehen,

SRRy SRS -y NN 7 (Y T o7 S o
; | |

g g
Anschiufl an: Glijhiampe J
Gerdte 112 -113 220V~ 00w 0%,
Gergte 114 -116 A 2w 220V~ 100W Zugkroft -~ Ankerspannungsabglech

sollwert mit Trimmer Ua max

DS BRMID S

A supey BB SUR 4 usyeusg sfeumup MpE
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Sind mehrere Wickler in einem Verbund an eine gemeinsame Leit-—
spannung geschaltet, so muBl sichergestellt sein, daB alle
Gerdte an der gleichen Netzphase, MP und Schutzleiter ange-
schlossen sind. Ist dies nicht der Fall - wie 2z.B. beim Zu=
sammengchalten der Gerdte 112 und 115 - so muB entweder die
Leltspannung potentialfrei jedem Ger#t zugeflihrt werden oder
die Ankerspannungen werden Uber Trennverstirker der Regler-
baugruppe 1001 zugefihct,

Bricken an den Klemmen 1 nach 12 und 2 nach 123 entfernen

entweder

* Ankerspannung iber Trennverstirker 1 :1 an CGeriteklemmen
13 (+) und 12 (=) einspeisen
oder

> Programmschalter S2 in OFF-Stellung (0)und Ankerspannung
liber Trennverstédrker von 25 : 1 bis 100 : 1 an Zusatzklemme 3
einspeisen.

“ Abgleich U vornehmen

Amax

2.32 Tachobetrieb bei Verwendung von Nebenschlufli-Motoren

Im Gegensatz zum Gleichstrom=ReihenschluB-Motor kann bei
Verwendung eines Nebenschluf-Motors die drehzahlproportionale
Tachospannung zur Leistungsberechnung herangezogen werden.
Diese wird ohnehin zur Drehzahlregelung (siehe 2.1) bendtigt.

Bel einer Gleichastrom-NebenschluB-Maschine gilt:
U,- L_ + R

N o= A a A

Ci o 0
n~ B {d = const
Mmczwiﬁﬁ@
M~oT, |$ = const

Die Tachospannung ist proportional zur Motor EMK-E.

Der Wirkungsgradabgleich {siehe 3.71) kann dabeil -~ wie die
obigen Formeln zeigen - entfallen. Dadurch wird die Leistungs-
berechnung mit groBerer Genauigkeit vorgenommen,und die Regel-
elektreonik ist vom Netzpotential getrennt.

Anderungen:
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1By A n - Eingang
o - Eingqgg Dr ahlreg!er
E i T T bE Istwertrechner! %
SIMpATAIATB IBU HIKIT 23141510617 B831¢ 01011 12113014115016 17
; ¥ 7
E Brucken an den
' Klemmen tnach!12
; i und Znach 13 b
380/220V { entfernen
50 /60 Hz | Istwert
Netz Drehzahd /
UTN?O-*-%{JV I
3 7, ON ~Motor
° Programmschalter S2 in ON-Stellung (1)

« Briicken an den Klemmen 1 nach 12 und 2 nach 13 entfernen
+ Trimmer %, auf Rechtsanschlag stellen

= Drehzahl=Istwert-Tacho mit U

TN =

70 -

180 V anschlieBen

» Maschine auf max. Wickelhiilsendrehzahl bringen (vorher

Drehzahlabgleich vornehmen)
= Abgleich mit Trimmer Upgmax auf + 5 V an Klemme 38 beil
wWickeihilsendrehzahl vornehmen

maxe.

eingesetzt,

an der Klemme 34 zugefilhrt werden.

Wird ein Tacho mit kleinerer Nennspannung alsg Upy = 70V
so mufl der Drehzahl~Istwert dem Istwertrechner

380/220V
50/60 Hz
Netz

Bet den
Gerdten 112 ~113
tekhlt Anschiuf

GN- Mator

15V§

SO ——— e R

L 1.7 T

SiMplalalaig B LIV |2131¢6]5]6]7 .8
Bricken an den

Klemmen thachi?
und Znach 13

entfernen

lstwert
Drehzahi

LOV = by gy o2 OV
2H-Tache

10K

n-Ringang
Istwertrechner

- Programmschalter 52 in OFF-Stellung (0Q)

* Abgleich wie vorstehend
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2.4 Leltspannundg

Die Lejitspannung ist ein Maf fir die Maschinengeschwindige-
keit (siehe Drehzahlregelung). Die vom Wickler abzugebende
Leistung kann illber die Leltspannung proportional gesteuert
werdean,

|

W =t P =const, Zuglrattsollwert const
FPorameler  Leitspannung

s ﬂ

Dadurch wird erreicht, dafl die am Sollwertpotl eingestellte
Zugkraft bel unterschiedlichen Maschinengeschwindigkeiten
konstant bileibt.

2.417 UYieit extern

s Programmschalter 81 in OFF-Stellung (0}

ULeitmax = @ = 180 V

ULeitmin = O -~ 10V

an Klemmen 11 (+) und 10 (=} zufilhren

= Abgleich Upeit ist auf + 10 V an den Trimmern Upeitfein
und Upeitgrop Pel max. Leitspannung vorzunehmen.
Mefpunkt %usatzkiemme 33 gegen 32 auf 0O V,

2o42 Upaie intern

Steht keine externe Leitspannung zur Verfligung {(Vermaschine
ohne Tachol, so mull elne interne Referenzspannung von + 10 V
dem Istwertrechner zsugeschaltet werden; andernfalls wilrde
der Istwertrechner dauernd den Minimalzug vorgeben.

s Programmschalter S1 in ON-Stellung (1)

Dann mufB bei Anderung der Maschinengeschwindigkeit das Zug-
kraftpotenticmeter proportional verstellt werden, um die
geforderte Zugkraft belbehalten zu k&nnen. Bei internem Leit-
spannungsbetrieb entfdllt die maschinengeschwindigkeitsab-
hdngige Leistungsfihrung. Ebenso entfdllt die automatische
Umschaltung zwischen dem Stillstandsmoment Map und dem Wickel-
moment. Falls eine Umschaltung notwendig ist, muBl nach 2.62
verfahren werden,
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Fig.12

Zugkraftsollwert

Das Sollwertpotentiometer an den Klemmen 9 (+ 45 V),

8 (Schleifer), 7 (-~) gibt den Betrag der Zugkraft, von

O - 100 % vor. Diese wird iber die Leistungsregelung
konstant gehalten,

Das nachstehende Diagramm zeigt den EinflufB des Zugkraft-
sollwertes im Drehmoment-Drehzahlverlauf beim Wiskeln mit
P = const,

"]

Mmax

M=fln} P =const
Parameter Zuglaafisollwert

Stillstandsmoment Mp By et

Das Stillstandsmoment M, kann im Geridt am Trimmer My einge-
stellt werden. Es ist das Moment, das der Antrieb bei ange-
legter Warenbahn im Stillstand bei n = 0O aufbringt. Der sich
daraus ergebende Stillstandszug MA

o= g
2

kann zwischen O und 100 % des eingestellten Zugkraftsollwertes
(am Zugkraftsollwertpoti) variiert werden.
Das Stillstandsmoment ist nur beil Leitspannungsbetrieb wirksam,

M, , = M, bei U £ 0,03 U

igt A Leitist Leitmax

Dadurch ergeben sich folgende Betriebsfille:

Die maschinengeschwindigkeitsproportionale Leitspannung wird
extern zugefithrt. Im Stillstand der Hauptmaschine wird Upeit=0
Der Wickler steht. Nach Anlegen der Warenbahn erbringt der
Wickler den Stillstandszug Fp. Beim Beschleunigen der Haupte
maschine beschleunigt der Wickler proportional zur Leit-
spannung. Bel UlLeit ? 0,03 ULeitmax schaltet der Wickler von

101191

ULe#

0-10V min
0 ~180Vmax
S1=90
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2.62 An den Leltspannungseingang wird die interne Referenzspannung
von + 10 V angelegt. Im Stillstand der Vormaschine brickt ein
Maschinenkontakt die Klemmen 10 und 11. Dadurch wird die Leit-
sSpannung zu C V. Das Stillstandsmoment ist wirksam, da
ULeit <« 0,3 V ist. Beim Anfahren der Vormaschine mufl der
Kontakt 11 mit 32 gebriickt werden. Dann wird der Zugkraf t-
sollwert wirksam.

Programmschalter S1 offen (0)

&
é i ° Trimmer Upeit+ fein und grob an
; Rechtsanschlag
: E = Zufiihrung abschirmen

2.63 Betrieb mit interner Leitspannung. Im Stillstand des Haupt—
antriebs muB der Wickler abgeschaltet werden. Bei manuellem
Anlegen der Ware mufl dazu der Wickler vom Netz getrennt wer-
den. Beim Zuschalten des Wicklers ist zu beachten, dafl in der
Hochlaufphase eine erhdhte Zugkraft auftritt. Die Anpassung
der Zugkraft ist durch manuelles Nachfihren des Zugkraftpoten-
tiometers wihrend des Hochlaufes méglich,

2.64 Das Stillstandsmoment My kann wahlwelise durch ein externes
Potentlometer vorgegeben werden.

Trimmer Mp {(iptern) auf
Linksanschlag

= Zufihrung abschirmen

3. Kompensaticonen

3.1 blektrische Wirkungsgradkompensation (Reihenschlufi~Motor)

Der Trimmer ¢ erlaubt die Kompensation desg Motorwirkungsgrades
in gewissen Bereichen.

Es kdnnen Wirkungsgrade von n = 0,6 ~ 1 kompensiert werden.
Bazu wird im Gerdt der Ankerwiderstand nachgebildet und die
Verlustspannung Ia - RA+F von der Klemmenspannung subtrahiert.

B o= Up-Ta-Pap
Lo Fasr E
72 I R s e wgw
A A

Bel elner Gleichstrom=Nebenschlufmaschine wird der Drehzahl-
Istwert Uber einen Tachogenerator dem Istwertrechner zZUuge—
flihrt. Hierbei ist die Tachespannung proportional der Motor-
EMK £, so daB die Wirkungsgradkompensation entf3llt.

NebenschluB-Motor: * Trimmer 7 oan rechten Anschlag

Andarungen:
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Relbungskomrensation

Am Trimmer MRbg kann ein konstantes Grundreibungsmoment

kompensiert werden {siehe Abglelchanwelisung). Am Widerstand
R30, bzw. falls vorhanden, am Trimmer M, YR kann ein mit

der Motorspannung anstelgendes Reibuﬂgsh&meﬁ% kompensiert
werden. Am Widerstand R144 kann ein mit der Drebzahl anstei=-
gendes Relbungsmoment kompensiert werden. (Grdfere Kompensatio=
nen = kleinere Widerstinde bzw. Rechtsdrehung des Trimmers).

Un optimale Wickelergebnisse zu erzielen, soilte das Grund-—
reibungsmoment der Mechanik klein sein gegenlber dem Wickel=
moment,

Zusatzfunktionen

Positive Beschleunlgungsaufschaltung

Wird die Maschinengeschwindigkeit erhBht, z. B. beim Anfahren
der Anlage, so mufl der Wickler neben der erforderlichen
Wickelleistung eine Leistung zum Beschleunigen der Maschinen-
massen aufbringen. Diese Beschleunigungsieistung kann als
Konstante der vorgewdhlten Wickelleistung {Zugkraftsollwert)

am Trimmer + dn/dt hinzuaddiert werden. Die Einstellgrenzen
liegen zwischen 0 und 100 % der zum Wickeln benttigten Leistung.
Als lbergecordnete Begrenzung arbeitet die Strombegrenzung

e’ die sicherstellt, daB die maximale Gerdteausgangsleistung
a8 wihrend der Beschleunigungsaufschaltung nicht iberschritten
wird. Die Zeitdauer der Aufschaltung muf durch einen externen
Kontakt (SchlieBer) zwischen den Klemmen 14 und 16 vorgegeben
werden. Dieser kann z. B. vom Hochlaufintegrator {(Motorpoti}
abgenommen werden, der dle Geschwindigkeit der Hauptmaschine
stetig hochflihrt.

[12 ] ggﬁ « Kontakt d1 in der Beschleu-
E l nlgungsphase schlieBen

& » Beschleunigungsmoment am
sfin 1 T g . 5 om
ar d 1zlmm@x%dnwelnstellen

a
» Leltung abschirmen

Negative Beschleunigungsaufschaltung

Beim Verzdgern der Maschine muf in einigen Fillen die Wickele-
leistung zurickgenommen werden, um konstante Zugkraft zu
behalten. Dazu kann am Trimmer ~ dn/dt eine negative
Beschleunigungsleistung durch Subtraktion im Bereich von

0O = 100 % vom Sollwert eingestellt werden {Sollwertreduzierung).

!

o Kontakt di in der Verzbgerungse
07 -8
_%% v 63 _dn einstellen

phase schlielen

. Verzogerungsmoment am Trimmer

| Tt

« heltungen abschirmen
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Die Zeitdauer muB wiederum durch einen externen Kontakt an der
Zusatzklemmleiste zwischen Klemmen 47 und 48 vorgegeben werden.

Die Betrdge und Zeiten der Beschleunigungsaufschaltungen sind
von den Maschinenparametern abhiingig und miissen bei der Inbetrieb-
nahme optimiert werden.

4.3 Reglersperre

Mit einem Schwachstromkontakt zwischen den Klemmen 16 und 17
18Bt sich das Geridt iber die Regelelektronik schalten. Bei
geschlossenem Schalter werden keine Ziindimpulse abgegeben
und die Leuchtdioden RSP und Im leuchten auf.

7 ax

. Kontakt d2 bel Reglersperre
schlielBen

RSP Y, d2 . Leitungen abschirmen

Der Eingang RSP kann gleichzeitig zur Meldung der Funktion
Reglersperre benutzt werden. Beim Uberschreiten der Grenz-
temperatur von Tgrenz = 90 © C (siehe 4.4) sowie bei Netz-
unterspannung schaltet der Ausgang (Kiemme 16) {iber einen
internen Transistor sein Potential gegen GND. Wird zwischen
16 und 9 ein Reedrelais angeschlossen, so kann die Meldung
"RSPY potentialfrei weiterverarbeitet werden.

e REP intern
TN i 1 GPEIVE
A UNetz
VRN <1 T
BYFIKS RSP
to! Relgis: z.B. Reedrelaois RHD 1BV -
gj Dioge : 2.B. IN4LODL

Meidung RSP
4.4 Temperaturiiberwachung

Bie Temperatur der Leistungshalbleiter wird durch einen
Temperaturflihler Uberwacht. Erwirmt sich der Kiihlblock Uber die
Grenztemperatur T 5 = 9C © C hinaus, so wird die Reglersperre
RSP betitigt. Die9EE0%ntdiode RSP meldet die Temperaturilber-
schreltung. Eine elektronische Verriegelung verhindert auch nach
Abklhlen des Gerdtes ein Wiedereinschalten. Vor einer erneuten
inbetriebnahme ist das Netz abzuschalten und die Ursache der
Temperaturerhdhung zu beseitigen. Nach Zuschaltung des Netzes
ist der Regler wieder betriebsbereit,

Die Reihe 110 ist flir Umgebungstemperaturen T von 0° -~ 45° ¢
ausgelegt., ‘ : Y
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4.5

407

Externer Stromsollivert

Der-Sellwert filir den Stromregler kann bel Bedarf extern vorw
gegeben werden. Hierzu ist an Klemme 35 ein Signal von

0 &+ 10 V gegen GND (Ki. 31) einzuspeisen. Der interne Trimmer
I ist an den linken Anschlag zu stellen. Dadurch ist die
i rne Strombegrenzung unwirksam.

T

e

! 3m:igmz - externer Stromsollwert

{1 Uigyp =0+ 10V

: ' Tri I ink A h

15 - lTrimmer L - an linken Anschlaq

- Betrag der externen Stromsollwert-
* spannung abgleichen, so daf der
G%%ﬁ”ﬁv maximale Gerdteausgangsstrom nicht

) dberschritten wird,

BandfiﬁﬁﬁéEQéchUﬂq

Mit einem Transistorrelals an Klemme 36 und GND (39) kann eine
Meldung erfolgen, wenn der Drehzahlregler im Eingriff ist. An
Klemme 36 liegen bel nicht arbeitendem Drehzahlregler - 10 V
lber einen Innenwiderstand von 4,4 k, bel arbeitendem Drehzahl-
regler zwischen ca. - 1 und - 8 V. Es ist zu berlicksichtigen,
dafl der Antrieb bei BandrilB jeweils auf die Hillsendrehzahl

hochl3uf t . Nn Regier/

= o A A::’\; o ’ s
g . U36?39 10V Wickelbetrieb
[y Usg 99 = = 8 % = 1V @ Drehzahlregler
m:§§4¢w e im Eingriff beim Anwickeln
E?ﬂ ? oder Bandrin
mmﬁmwgf] 39i--. Ausginge abschirmen

- .q,é

autarner
- Grenzwertmelder
zhTronsistorrelais
[

Externe Vorgabe dePl Wickelcharakteristik

Soll die Wickelcharakteristik extern vorgegeben werden, so lst
an die Klemmen 40 (A}, 41 (E} und 42 (S} ein Potentiometer
i0 k  linear anzuschiiefien.

Programmschalter 54 ist zu Offnen.
Das interne Potl H-W hat keinen Einflull,

wl 42

- Programmschalter S4 off (0)

e » Leltungen abschirmen
oW e . _10K

extern I TSEw T
Hart E
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5. Zentralwicklung

Das Wickelgut wird von einer geschwindigkeitsbestimmenden
Maschine angeliefert und soll vom dahinter liegenden Zen-
tralwickler mit der gewlinschten Wickelcharakteristik auf-—
gewickelt werden.

Bei Geschwindigkeitsdnderungen, z.B. Anfahren auf Betriebs—
geschwindigkeit, &dndert sich die Zugkraft nicht, weil die
Wickelleistung durch die Leitspannung immer wieder ange-
paBt wird und das erforderliche Beschleunigungsmoment
widhrend der Hochlaufzelt (Motorpoti und Beschleunigungs-
aufschaltung sind bet8tigt) zusdtzlich aufgebracht wird.

Prinzipschaltbild s. Blatt 24

6, Wickelwendemaschine

In vielen Fdllen darf die Produktion, wie Z.B. beim Ex-
truder, wéhrend des Ballenwechsels nicht unterbrochen
werden, Diese Forderung wird in der Regel mittels Wickelw
wendemaschine erflillt.

Wenn der Wickel auf den maximalen AuBendurchmesser ange-
wachsen ist, schwenkt die zwelte Wickelstelle mit der
leeren Wickelhllse unter die Anlegebiirste mit Schneid-
vorrichtung. Die Synchronistion der leeren Wickelhiilse
an dle Warengeschwindigkeit erfolgt iiber den Drehzahl-
regler,; der den Sollwert vom Leittacho und den Istwert
vom Tacho der Wickelwelle erniit.

Die Umfangsgeschwindigkeit der leeren Wickelhillse ist
in der Regel ca. 5 % gréBer als die Warengeschwindig-
keit. Mach dem Anliegen bestimmbt sofort die Warenge-
schwindigkeit die Drehzahl der Wickelwelle; der Lei-
stungsregler 1&st den Drehzahlregler ab, die erste
Wickelstelle mit dem vollen Ballen ist unverziiglich
abzuschalten.

Prinzipschaltbild s. Blatt 2%
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Gegenlberstellung GR- GN-Maschine

Vorteile der GR-Maschine

10

Installiierte Leilstung des Reglers kann kleiner als die
Eckleistung sein (siehe BlL. 41 ),

2. Glattungsdrossel im Ankerkrels lst nicht erforderlich.

Vorteile der GN-Maschine
bei Betrieb mit Tachogenerator an Jder Wickelwelle

Hhere Genaulgkelt der Zugkraft.

Wirkungsgradkompensation entfdil,

Gréferer Wickelberelch gegeniiber Betrieb mlt GR=Maschine.
Regelelektronik ist galvanisch vom Netz getrennt.

Parallelbetriep an elner Leltspannung ist problemlics
méglich.

5. Einfacher Abgleich der dyn. Relibungskompensation.
9, Zustandsanzelgen
Die wi;htigsten Betriebszustinde werden iber 3 Leuchtdioden
anggzg&gta burch diese MalBnahme werden Inbetriebnahme sowie
Abgleich und Service wesentlich vereinfacht,
1. Positive Versorgungsspannung ”+UB“
Die Biode "+Ug leuchtet auf, wenn die Versorgungsspannung
+Up = 1L V betridgt. Von dieser Spannung wird u.a. die Re=-
ferenzspannung fir den Drehzahl~5cllwert abgeleitet.
2. Reglersperre “RSP"
Die Diode "RSP" leuchtet bei Betdtigung der Reglersperre
aufﬁnwanﬂ die negative Verscrgungsspannung wmljp = =15 ¥
betragt. Zur Kontrolle diesser beiden Funktionen sind die
Klemmen der Reglersperre 16 und 17 kurzzuschlieBen.
AuBerdem wird die Reglersperre von internen Uberwachungs-
funktionen geschaltet:
Temperaturiiberwachung des Kihlblocks
Netzspannungs- und Feldiiberwachung
3. Strombegrenzung "I H
u . u max
Dle Diode "Ip,y" leuchteb auf, wenn sich der Regler in der
Strombegrenzung befindet.
Achtung, bei betitigter Reglersperre leuchtet auch gleich-
zeltig die Diode ¥vI .
max
o .
St | FRR/WAY7 =311 | 4npcHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER VB 3% 0188/BL. 28
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10. Funktion der Programmschalter
Schalter~Nr. Stellung Funktion
S1 on (1) U gi¢ intern + 10 v
off {(0) Leit ©xtern 0-10 vmin 0--180 Vinax
52 on (13 Ankerspannungsriickfliihrung tiber
Quasi-Potential-Trenner
off  (0) Potentialgetrennte Ankerspannungs-
rickflihrung liber Zusatzklemme 34
S3 on (1) N, 1-SPannung = Yy w1+ — Spannung
off (0} N opy-SPannung extern 0 - 10 V
54 on (1) HeW=-Trimmer intern
cff {(0) H=W-Trimmer extern (10 k)
55 on (1) Regelung mit Leistungsrechner
off (0} Regelung mit externem Istwert 0-2,5V

Bei Anlieferung des Gerites sind die Schalter S2, 53, S4, S5 in
on {1)-Stellung.

11. Absicherung
Gerdt Feldgleichrichter Regelelektrenik Leistungs-
elektronik
F 1 P F 3. F 4
112 Feinsicherung 5x20 Feingicherung 5x20 Ferraz 600 Cp
FF 2,5 A M 0,1 A URE 14 20
113 Feinsicherung 5x20 Feinsicherung 5x20 Ferraz 600 Cp
FIF 2,5 A MO,1 A URE 14 40
114 Feinsicherung 5x20 Feinsicherung 5x20 Ferraz 600 CP
FE 2,5 A MO,1 A URE 14 40
115 Feinsicherung 5x20 Felnsicherung 5x20 Ferraz 600 CP
FE 4 A MOo,1 A URE 22 63
116 Feinsicherung 5x20 Feinsicherung 5x20 Ferraz 600 Cp
FF' 4 A M O,1 A URE 22 100
12. Montage~ und Servicehinweise
a) Gerdte so montleren, dafl ausreichende Kiihlmittelzufuhr garan-
tiert ist (mbglichst Klemmenleiste nach unten legen).
b) Bel Fremdbeliliftung muB das Eindringen von Metallstaub und
-spdnen durch Filter verhindert werden.
c) Steuerleitungen abschirmen. Abschirmung einseitig anklemmen.
d) Nach dem Lisen der hinteren Befestigungsschrauben 133t sich
die Regelelektronik vorschwenken, so daB der Leistungsteil
von oben her zugidnglich wird.
e) Defekte Sicherungen nur gegen vorgeschriebenen Typ
auswechseln,
£) Zustandsanzeigen, s. 9.

Baarb, . Zeichnunga-Nr. Drawing-Mo.
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14, 2bgleichanwelsung fiir ReihenschluBmotor

« Anschluf gemil AnschiuRplan
- Programmschalter programmisren

- Die Trimner I wredd thax sind im Werk vorabgeglichen und

s 0
WA Bana s
sollisn nuy unteyr folgenden Bedingungen neu abgeglichen werden:

I 8) I
“max hmax Amax
Motor wmit verminderter Leistung X X

Austauschplatines b4 pd pid

% = Bbgleich erforderlich, dann vor Neuwabgleich angekreuzite Trimmer in
Mititelztellung bringen.

Einstelluny der {brigen Trimmer wvor dem Ab leich:
: g g

¢

v

« Trimmer ¥ und 3 in Mittelstellung

Fbg” H? Lo fei
> witfein

. Trimmer %-¥ an rechten Anschlag

2 i ..-n o S # e 3 : :
Ty immes nmmx” ﬁz@itqrmh* gg»; A §%°p Mind an linken Anschlag

. bl déﬁ Abgleich der Teimmar U M e I
. E BE AT Leit’ TRbg’ Tamax’ TAmax

zu kfmnen, ist entweder ein entsprechendes Gleichspannungsmelgerdt

RL 2 1 &k / V) oder der Wicklertester 1011 zu verwenden. Der Wickler-
tester wird zum Abgleich einmalig Gber die vorgesehene Steckvorrichtung
mit der Platine verbunden.

und ? vornehman

T diese Technlathe Unierlage behslen wir uns. alls Rachis

i. Abgleich deyr Lﬁitggamnumg. efpunkt | Eingtell- Melh-
ke wert wert
% Wird eine Leitspannunyg verwendet, um dis Zugkrafi des
x aufzuwickelnden Materials beil unterschiedlichen Ge-

« schwindigkelten konstantzuhalten, so ist diese an den
Trimmern RE und REA abzugleichen.
- Programmschalter 81 in OFF-Stellung (O
- Bxternes Zugkrafipotentiometer [(Bnschliufklemmen
7,8,9) auf 0 (linker Anschlag)
- Versorgungsspannung fiiy Regler einschalten
{Leuchtdiode + Uh mul leuchten)
. Hauptmaﬁéhinﬁg die den Leitwert liefert, auf
maximale Warengeschwindigkeit fahren,
- Polaritédt dex Lelispannung kontrollisren (Xlemme
10, Kiemme 114) o=, 11+ 1} Polaritat
- Spannungsmesser (mdglichst kleinen Gleichspannungs-
a% mefbereich verwenden) an die Zusatzklemmen 32 und 33 32,33
%g anschiiefen,
o T
5T - ¢ i ] Zelchnunge-hr. Grawing-da.
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Trimmer U | und .
Leitgrob fein

nungsmessery O VYolt anzeigt,

g0 verstellen, bis Span-

Wicklertester:
len bis grine

Stellung 1, U | und
i
Anzeige leuchtEf I FITOD fein

Hauptmaschine ausschalten {Leitwert = Q).

2. Abgleich der statischen Reibungskompensation

Um die mechanischen Reibungen miglichst genau zu
kompensieren, ist es notwendig, den Trimmer M

abzugleichen.

@

Rl

Spannungsmesser (miglichst kleinen Gleichspanmingg-
bereich verwenden) an die Zusatzklemmen 39 und 40 an-
schlieRen.

Externes Zugkraftpoti auf ca.
len.

30 & Zugkraft einstel-

Versorgungsspannung £lir Regler einschalten.

Trimmer Ma so verstellen, bis Wickelmotor soehen Zu
drehen beginnt.

Trimmey M, 80 verstellen, bhis Spannungsmesser
G Volt anze%gt,

Wicklertester: Stellung 2, M
Anzeige leuchtet.

Rbg verstellen, bis grine

0

Versorgungsspannung £ir Regler ausschalten.

Abgleich der maximalen Ankeyspannuneg

Typ 112 - 113: eine Glthlampe 220 V/min 100 Watt an-
stelle des Ankers an Klemmen A und B anschliefen.

Typ 114 - 116: 2 Glihlampen in Reihe je 220 V min.
100 W anstelle des Ankers an ¥lemmen A und B (81
anschlieBen.

Externes Zugkraftpoti auf ville Pugkraft einstellen.

Programmschalter 51 in ON-Stellung (1.

Spannungsmesser mit 10 V Bereich an die Zusatzklem-
men 38+ und 39~ anschliefen.

Versorgungsspaniung flir Regler sinschalten.
Glihlampe (n) missen hell lsuchten.

Trimmer U

A g0 verstellen, his Spannungsmesser
+ 5y anzelg¥w

Wicklertester: Steliung 3, o

bis
- p Amax
grine Anzelge leuchtet,

s0 verstellen,

Versorgungsspannung f£ir Regler ausschalten.
Glihlampe (n) abklemmen und Anker wieder schlieBen.

Programmschalter S1 in OFF-Stellung (O).

verstel~

§

MeBpunkt

) AnzeigeE

39, 40

Anzeige

38+,39-1
|
t
|
|
|

|

|

i+ By

Anzeige .grin

Einstell~
wert

Qv

grin

Mel~
wert
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MeBpunkt | Einstell- [MeR-
wert wexrt

4, abagleich des Wi%kum@&gradea 2

Um den Wirkungsgrad abgleichen zu kénnen, mull der Motor
stillstebhen und Wennstrom FlieBen.

4.1 Der Reihenschlufimotor ist mechaniseh =y blockieren,
Fallz dies nicht méglich sein sollite, mull der ohmsche
Widerstand der Motofeldwicklung (Motorklemmbrettan~
schlisse ¥ und ¥) gewessen werden. AnschlieBend sind
die beiden Klemmen B und ¥ durch sine Drahtbrlcke
kurzzuschlieBen. Ein ohmscher Widerstand mit gleichem
Widerstandswert wie die gemessene Peldwicklung und
susreichender Strombelastharkeir ist zusdtzlich
in Reihe zum Anker zu schalten, damit dis Feldverluste
beim Kompensisren mit erfaft werden.

ifrsutzwiderstand

T Briicke her Feidwickiung

E F
AuBerdem muB, falls die Strombegrenzung abgeglichen wird
ein GleichstrommeRgerit mit antsprechenden Melbereich

in- Reihe zum Bnker geschaltet werdsn.

ta

.- Programmschaltey 21 in ON-Stellung (1.
« Bxtemess Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen,

. Versorgungsspannung Fir Regler einschalten.
Dioden U wnd 1 missan leuchten,
I %

. Falls Bustauschpiatine abgeqlichen wird oder der Motor
mit verringervter Leistung verwendet wird, ist detzt

zuerst die Strombegrenzung (siche 5,) und der maximale
Ankerstrom {siehe 6.} einzustsllen.

4,2
< Shannungsmesser (néglichst kieinen Glelchspannungsbe-
reich verwenden) an die Zusatzklemman 38 und 19
anachliclen, ' 38,39

. Trimmer f verstellen, bis Spannungsmesser ¢ Volt
anzeigr, oV

. Wicklertester: Stellung 5, % g0 verstellen biz
grine Lampe leuchtet, Anzeige grin

» Versorgungsspannung flir Regler avsachalten.

Ankerlelitung entfernen,

- Motor nach Anschiufplan anschliefen,

- Programmschalver 81 auf OFF (O),

Andaru
maodif
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5.

praleich r}_@;__ Srrombenrenzung

Ebgleichbedingung siehe 4.1 {(Ersatzwiderstand kann

entfallen bzw., gsbrickt werden).

. Trimmey Imay verstellen, bis Strommesseranzeige
und Motornennstrom Ubereinstimmen.

. Versorgungsspannung fir Regler susschalien.
« Programmschalter 81 auf OFF {0}.

Ebglelich des maximalen Ankerstromes

Abgleichbedingung sishe 4.1, Abglelch sollte erst nach
¥ontrolle der Sirombegrenzung erfolgen (siehe 5.},
Nennstirom pull flieben,

. Spannungsmessey an die Busatzklemmen 39- und 40+
anschliefen,

.. Trimmer I verstellen, bis Spannungsmesser +i11 ¥

. Thmaw
anzeligi.

Wicklertester: Stellung 4
gring Anzelge leuchtet.

80 versteilen, bls

I
Amax

. Versorgungsspannung fir Regler ausschalten.
. Programmschalter 51 auf OFF {0},

. Bricke iber Feldwicklung und BErsatzwiderstand in
Ankerleitung entfernen,

. Bvtl. Strommesser aus Ankerleitung entfernen,
. Motor nach Anschiufiplan anschlieBen.

Abgleich der maximalen Drehzahl

Wird sine Drehzehlsynchronizsation dey learen Wickel-
ilse gewlinscht, o mul der mechanizsch mit dem
Wickelmotor verbundene Istwert-Drehzahltacho an die
¥lemmen 15~ und 16+ angeschloszen werden., Haupi-
maschine, die den Leitwert liefert, auf max.
Warengeschwindigkelt fabren.

. BExternes Zugkraftpotl auf wvolle Zugkraft einstellen.

. Versorgungsspannung £r Begler sinschalten
{Wickelmotor muf sich drehen}.

. Polaritdt dey Istwert-Spanmung kontrollieren
15— und 16+,

. Mit Handtacho Unfangsgeschwindigkeit dey leeren
Wickelhiilse kontrollieren und durch Verstellen des
Trimmers i auf ca, [,05~fachen Wert der

TR .
Warenbabngeschwindigkeit sinstellen.

Mofpunkt

Strom—
messeyr

39, 40+

Anzeige

15—, 16+

Einstell- pol-|
wert vert!

max
nenn

Motornenn-
strom

+11 ¥

grin

Polaritit
kontrollier

Baarb,
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Technisehe Beschreibung
Lenze-Gleichetromwickler-Heihe 41410 Eloktronische. Antriobstechmik
Melpunkt |Einstell- Meg-
8. Bbgleich der dynamischen Relbunoskompensation ‘ wert rer
Ist eine Drehzahlsynechronisation vorhanden, so kann
ein mit der Drehzahl ansteigendes Reibungsmoment
kompensiert werden. Dies ist durch VerSndern desg
Widerstandes R144 mdglich. Grofere Kompensation 2
kleinerer Widerstand. Ein mit der Motorapannung
ansteigendss Relbungsmement kann am Widerstand »90,
bzw. falls vorbanden, am Trimmey Ming, kowmpensiers
werden., Grdfere Komp&naatimné%kiaimerafgwiéersﬁand
bzw. Rechtedrehune des Trismers.
Die Einstellungen der Tripmer W-H £ir die Wickel-
charakteristik, 4+ d4n/d% Fir die positive Beschleuni-
gung, M, fir das Stillstandsmoment und - dn/at for
die negative Besehleunigung sind vom Jeweiligen
Binsatzfall abhingig. Die Einstellmdglichieiten sind
in der Funkticnsbeschreibung eindsutig aufgefihre,
g
&
g
[
&
=
g
=
£
I
@
&
F
[
ant
&
s 8
o
£8
2%
= &
.
£
8% 4 o Laichnungs-MNr, Prrawing-be.
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15.

Ahalofchanwelsuno iy Nebenschiulmotor

1. BAbgleich der Leitspannung

» Bnschliufi gemad Anschlufiplan.
» Programmechalier programmieren,

. Die Trimmer I und ¥ sind im Werk vorahoe-
M Bmax b9

giichen und sollten nur hei Verwendung eines Motors
mit verminderter Leistung oder bei einer Austansche
platine abgeglichen werden.

Einstellung der fbwigen Trimmer vor dem Abgleich:

. Trimmer ﬁngg ELeitf@iﬁ'in Hittelstel lung

o Trimmer W-#, B an rechten Anschlag

. Tri Ty A + Moe =
TEMBEL 0L H@e;tgreb” §%=5 A° §§n§ M(n}Rbg

an linken Asnschlag

. Um den Abgleich der Trimmey 1
Xﬁmax und M {0} Ry
weder ein entsprechendes Gleichspammungsviel fach-
mefgerdt Ri £1 k / v oder der Wicklertester 1011
zu verwenden. Der Wicklertester wird zum Abgleich
einmalig ther die vorgesehene Steckvoryichtung
mit der Platine verbunden.

\ M,
Leit’ TERbg' Unmax’
vorpehmen zu kénnen, ist ente

=

Wird eine Leitspannung verwendet, um die Zugkraftt des
aufzuwickelnden Materials bei unterschiedlichen
Geschwindigkeiten konstantzuhalten, $o lsr diese an
den Trimmern R& wnd RER abzugleichen,

Programmschalter S1 in OFF-Stellung (0.

Externes Zugkraftpotentiometer {(Anschlufklemmen
78,9y auf O {linker Anschiag) .

Versorgqungsspannung £ir Regley einschalten {Leucht~
diode + Ub wief leuchten),

Hauptmaschine, die den Leitwert liefert, auf maximale
Warengeschwindigkeit fahren,

Polaritat der Leitspannung kontrollieren (¥lemme 1I0,~ | 10-,11+ |Polaritst

Klemme 114},

MePpunktiFinstoll~  Mel-

weyrt Jor{

chacked:

berprifen
. Spannungsmesser (mdgiichst kleinen Gleichspannung smas-
bereich verwenden) an die Zusatzklemmen 32 und 31 32,33
anschlieflen.
» Trimmer O , v .. 50 wershellen, his Span-
L X gt g
nungsmess&%i&gﬁg%t anmgﬁé%m oV
. Zolchnunge-Hr, Prawlng-No.
SrawN | BER/W1|77=3~11 MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER MB 33,0188/Bl. 36
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Technische Bemchrelbung
Lenge~Glelchstronvickler-Reihe 410

Eisktronische Antrigbstechnlk

i dlgze Tedhnlethe Unteriege beohalen wir yne slle RBechis vo.

*H rights ¢

- Wickiertester: Stelluns 1. . und foi
’ ot gﬂangrab oheLn

verstellen, bis griine Anzeige leuchtet,

« Hauptmaschine ausschalten (Leitwert = )

i et T d oo

Abgleich der statischen Reibungskompensation

« Um die wechanischen Reibungen méglichst gensuy zu
kompensisren, lst es notwendig, den Trimmer MRA
ba X h m
abruglelichen.

« Spannungsmesser (mbglichst kleinen Gleichspannungs-
bereich verwenden) an die Zusatzklemmen 39 und 40
anschliefen.

- Externes Zuglraftpoti auf eca. 30 % Zugkratt einsteller

- Versorgungsspannung £ilr Regler einschalten.

. Trimmer M_ so verstellen, bis Wickelmotor Soebe
a ,
zu drahen beginnt.

. Trimmer M 50 verstellen, bis Spannungsmesser
O Volt ﬁﬁze%gkw

- Wicklertester: Stellung 2, Mmm verstellen, his
grine Anzelge leuchheb, “

- Versorguogespannung Fir pegler susschalten.
2 - ke L]

Abgledch der maximslen Drehzahl

» Hauptmaschine, die den Leibwere ligfert, auf max,
Havengeschwindigkeit fahpren,

« Bxternes Zugkvafipoti auf volle Zughralt einstellen.

- Versorgungsspannung Fliy Regler einschalten
{(Wickelmotor muf sich drehen),

- Polaritdt der Istwert-Spannung kontrollieren 15 1
164,

- Mit Handtacho Unfangsgeschwindigkeit der leeren
Wickelhiilse kontrollisran und dureh Yerstellsn des
Trimmers n auf ca, 1,0%-Ffachen Wert der Warane
bahnqeschw%%éigk&it einstellen.

- Hauptmaschine ausschalten (Leltwert = 0O,

- Versorgungsspannung Fir Regler ausschalten.

39,40

MeBpunkt Einstell

wert

Anzeige griin

Anzeige grin

15,16+ IPolaritat

Me -
wert

Andsrungsn:
modiflcstiona:

‘DRAWN

7B MASCHINENFARRIK STAMLEKONTOR WESER
Gepriit: LENFE K 3250 MAMELN

chacked:
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rhaleich der maximalen Ankerspannung

Un die Ankerspanmung abgleichen zu kénnen, wul vorher
die Drehzahl abgeglichen worden sein.

o

Hauptmaschine, die den Leitwert Lliefert, auf max.
Warengeschwindigkeit fahren,

Externes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

Verscrgungespannung £y Regler einschalten
(Wickelmotor mud sich drshen).

Spannungemesser wit 10 ¥V Bereich an die Zusatz-
klemmen 384 und 219~ anschliePen,

Trimmer U 50 verstellen, bis¢ Spannungsmesser
Ama s
+5 Yolt anzeigt.

Wicklertester: Stellung 3, Upmax s0 verstellen bis

_grine Anzeige leuchtet,

a

Hauptmaschine ausschalten {(Leitwert = Q).

Versorgungsspannung £ir Regler ausschalten.

Abgleich der dynamischen Reibungskompensation

Um die drehzahlabhingigen Reibungen zu kompensieren,
ist es notwendig den Trimmer M abzugleichen,

. L o fn%Rbg ‘
Vorher scllte tdedoch die max. Bnker panmung und

die stat. Reibungskompensation abgeglichen worden sein.

o

Haupimaschine, die den Leltwert liefert, auf max.
Warengeschwindicgkeit Fahiven.

Externes Zugkraltpotl auf volle Zugkraft einstellen.
Versorgungsspannung fir Regler einschalten.

Spannungsnesser (mSglichst kleinen Gleichspannungg-
bereich verwenden} an die Zusatzklammen 39 und 40
angchlieBen,

Trimmer M{H%R%g 50 verstellen, bis Spannungsmesser
0 Volt anzeligti

Wicklertester: Stellung 2, M

verstellen, bis
grine Anzeige leuchtet. (n)Rbg

Versorgungsspannung iy Regler ausschalten,

Hauptmaschine ausschalten {Leitwert = 0.

tefipunk €

38+,39-

Anzeige

39,40

Angzeige

i
Einstell- (Mer-!
wert woert

+5 v

grin

griin

Boarb.
DRAWN
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Technische Beschreibung
Lenze-Gleichstromwickler-Reihe 110

Elekironische Antriebstachnik

MeBpunkt (Einstell- MeR-
wert wert

&, Abqléich dex Strcmbegrenzunq

6.1 GleichstrommeBgerat mit entsprechendem MeBbereich in
Reihe zum Anker schalten.

- Feldversorqung unterbrechen (Kiemme I oder K lésen).
Achtung! Dles darf nur im spannungslosen
Zustand des Wicklersteuergerdtes vorgenommen werden.

- Programmschalter S1 in ON~Stellung (1).
« Externes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

» Versergungsspannung fir Regler einschaliten.

Dioden + U0 und I missen leuchten.
b max

6.2 Trimmer T verstellen, bis Strommesseranzeige und Strom- I =

max - X max
Matornenns%ram dbereinstimmen, messer nenn

-

- Versorgungsspannung ffr Regler ausschalten.

- Feldversorgung nach AnschluBplan anschlieBen.
« Strommesser aus Ankerleitung entfernen.

- Programmschalter S! in OFF-Stellung (0).

7. Abgleich des maximalen Ankerstromes

Um den maximalen Ankerstrom abgleichen zu kénnen, muf
vorher die Strombegrenzung elngesteilt worden sein.

. Bbgleichbedingung siehe 6.1,

« Motornennstrom mull flieBen. Motornennw

strom
. Bpannungsmesser an die Zusatzklemmen 39~ und 40+

anschlieBRen, 39,40+

- Trimmer I a verstellien, bis Spannungsmesser +11 v
anzeigt. 1y

- Wicklertester: Stellung 4, T s0 verstellen, bis

grine Anzeige leuchtet. * Anzeige

grin
- Versorgungsspannung flir Regler ausschalten.

. Feldversorgung nach Anschiufiplan anschlieBen.
- Strommesser aus Ankerleitung entfernen.

. Programmschaiter €1 in OFF-Stellung (0).

Enderungen:
moditications:

Zeichnungs-Nr. . Brawing-Mo,

S | EE2/WiP7-3-11] MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER MB 33.0188/Bl. 39

Goprlit - LENZE KG 2250 HAMELN
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Die BEinstellungen der Trimmer W-H flir die Wickel-
charakteristik, + dn/dt fir die positive Be-
schleunigung, My, flr das Stillstandsmoment und

~ dn/dt filir die negative Beschleunigung sind

vom jeweiligen Einsatzfall abhingig. Die Ein- w
gtellmbglichkeiten sind in der Funktionsbe-—
schreibung eindeutig aufgefihrt.

!

Mefpunkt|Einstell~ |Mef- '

iwert wert

[

Bearb.
DRAWRN

EK2/Wil

77311

Gepriitt:
chackad:

MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER
LENZE KG 3250 HAMELN

Zelchnungs-Nr. Drawing-Mo.
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Wicklertester 1011

Elekironische Antriebstechnik

Anzeige

Abgleich
1
2
3
4
5

Artikel-Nr.

Erzeugniskennziffer 33.10110.000

. Wicklertester zum einfachén schnellen
Abgleich der Gleichstromwicklerreihe 110
ohne zusdtzliche MeRBgerite.

» Stol~ und kratzfestes handliches Kunst-
stoffgehduse 100 x 50 x 25 mm.

» Anschlufl an den Wickler Uber ein 500 mm
langes Flachkabel mit einem 16 pol. DIL-
Stecker. Bel MNichtgebrauch wird der
Stecker durch eine Leerfassung auf dem
Tester geschiitzt.

« E8 lst keln Batterie- oder Netzanschlufp
notwendig. Die Spannungsversorgung ge-
schieht iber das Flachkabel vom Steuer-
gerdt.

« Anwahl von 5% Priifschritten mittels
Stufenschalter.

« Anzelige des Abgleichs durch 3 Leucht-
dioden.

LED rot links : Abgleichtrimmer nach rechts drehen,
blg grines LED leuchtet.

LED rot rechts: Abgleichtrimmer nach links drehen,
bis grines LED leuchtet.

LED grin ¢ Abgleich in Ordnung.
Die genaue Vorgehensweise ist ausfiihrlich in der

technlschen Beschreibung der Geritereihe 110 er-
ldutert.

Leitspannung ist eine Gréfe, die sich proportional

zur Warengeschwindigkelt verh8lt. Sie wird von der
vormaschine z.B. durch einen Tachometer abgenommen
und auf elnen normierten Betrag abgeglichen.

Reibungskompensation Die Grundreibung der Wickel-
maschine wird kompensiert, so daB die Wickellei-
stung konstant gehalten werden kann.

max. Ankerspannung ist eine Funktion der Motordreh-

zahl und wird bel maximaler Wickeldrehzahl auf
einen normierten Betrag abgeglichen.

max. Ankerstrom ist eine Funktion der Antriebslei-

stung und wird beim h&chsten Ankerstrom auf einen
normierten Betrag abgeglichen.

Wirkungsgrad Bei Gleichstromreihenschlufmotoren

wird durch Abgleich am Trimmer 7, der elektrische
Wirkungsgrad kompensiert. Bei NebenschluBmotoren
entfdllt die Kompensation, da dem Regler durch den
BPrehzahl-Istwerttacho eine Spannung zugefihrt wird,h!
die proportional zur Motor-EMK E ist. :

306814

Besarbh.
DRAWN

EKZ2/Sop76-4<1

Geprift
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2

Telex: 138 752
1,232

ELEKTROMISENE AITRIZRSTECHRY

Maschinentabrik Stahlkonior-Weser Lenve KG
Posttach 425, D-3250 Hamelin 1, Sikz: Aerzen 2/
Grofl Berkel, Telefon (057154) 821, Telex 092853

Telegr: Lapiata Haifa-Bay

1,3 2 1,43 2 L33 1,23
dapan Hanada Lunamburg Mlederiande Morwegen Gsterreich
wiki Puliey Co. Ltd Hypernetics Limited Simplana Bensluxt BV, Sirplana Benelux B.Y. Hans CLaussen A/S Simplara Antriebe
481, Imai-Minami-Cho 10 Decosta sirest Ploagweg 15 Ploagweg 15 Posthox 8343 Ges, m. D H,
J-Kawasalki-City CAN-Arnprior, ‘s-Hertogenibosch 's-Hertogenbosch Hammersborg, Mihienstrabe 3
W (044) 73 81 51 Cntario NL-6232 BR NL- 5232 BR N-Oslo 1 A-4470 Enns
Telex: 03 842 110 ® B13-623-4228 & 073810096 B 073-810096 E(02) 200875 @OT7223/847
Totegr.: Mikipulley Talex: 50160 sab-NL Telex: 50 160 sab-Mi. Telex: 11121 oder 362

Telegr.: Odelaus Telex: 2176625
2 1,88 14,3 1,23 2 1,28
Sehweden Shelz Spanien Repubiik Sidafrika Ush 1= Simplatron
tacsa AB Simplana Walter Staheli Hastico Py, Lid. Arrow Converting 2 = LenzeWickler
Fack Bachoten AG Plaza de Cataluna, 21 44 Richard 5t Selby Equipment, inc. 3 = Simpladigit
5-16108 Bromma Ackersir. 42, Postiach E-Barcelona 2 P. 0. 80x 10 951 Arrow Industrial Park
& OB/BY 4218 . GH 8610 Uster-2itich B 72882 28, ZA-Johannesburg USA-Fairfiald,
Telex: Eacsa-8 19143 wETeR ! 2227730 G 836-08 21 MJ 07008

Telex: 53 184 Telegr.: Tealex: {00 85) 437136 B 201 227-2080




