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G... GST, GFL, GKS/GKL, GKR, GSS减速机 L 减速电机




 开始工作前，请首先阅读本说明！注意其中所包含的安全指导。
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1 文档内容目录
• 本文档用于减速机或减速机相关设备的安全相关操作指导，其中包含务必遵守的安全指导说明。
• 在进行减速机操作时，须确保始终携有本文档，且须遵守本文档所规定的相关信息和注释。
• 本文档必须始终保持完整，且清晰可读。
 技巧>与iÉåòÉ产品相关的文档和工具，请通过下载区

ïïïKäÉåòÉKÅçã有效性信息本文档适用于减速机类型W类型 名称
dpq
dci
dhpLdhi
dho
dpp

斜齿轮减速机小侧隙斜齿轮减速机螺旋伞齿轮减速机伞齿轮减速机圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速电机目标组本文档针对依据 fb` SMPSQ 具有资质的专业人员。具有资质的专业人员是指有资格执行产品安放、安装、调试和操作工作的人员。
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1.1 文档历史材料号 尺寸 描述
MM PUS RSV NKM NNLNVVR qaMV 小批量生产系列的第一版
MM PVN TMT NKM MPLNVVT qaMV 完全修订
MM QMT TNO NKM MQLOMMM qaMV 补充章节RKPKN Ò准备工作Ò更新章节RKPKNM Ò带通风减速机Ò的插图
MM QNQ RQT NKM NOLOMMM qaMV 完全修订产品序列号和系统模块位置已修订补充减速机尺寸 MP章节 RKPKNO “减速机E安装位置`处配有补油箱FÒ章节 补油箱零部件列表Ò润滑油量的更改
MM QOR RMR NKM MULOMMN qaMV 章节 RKPKU Ò收缩盘盖的安装ÒW 新章节 RKPKVÒ防水空心轴盖的安装 ÒW 新补充dho MR

MM QOR RMR OKM NNLOMMN qaMV 润滑油量的更改
MM QSM NNQ NKM NOLOMMO qaMV 铭牌变更补充dho MS名称的改变
MM QSM NNQ OKM MOLOMMP qaMV 补充 J 警告，在章节 R
MM QTQ VRT OKN NMLOMMP qaMV 更改W 产品序列号及系统模块的位置补充章节 UKOKOI Ò滚柱轴承润滑脂Ò 和章节 UKOKPI Ò润滑油表Ò

NPMVQSQU PKM NNLOMMR qaMV 包含新铭牌 Ò减速电机Ò 。润滑油表的修订
NPNQTVQQ QKM MULOMMS qaMV 铭牌标志的修订新铭牌W `p^Lri类型补充章节 Ò带转动盖收缩盘的安装Ò章节Ò通风装置、注油塞和放油塞的位置“ 的修订补充驱动器尺寸W PcX QbX S`I 和T`
NPOUVTON RKM MPLOMMV qaMV 完全修订
NPPOMVMM SKM NNLOMMV qaMV 由dJãçíáçå转换至iJÑçêÅÉ减速电机补充章节 Ò冷凝排放孔Ò
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1.2 规则运用该文档应用下列条款来区分不同的信息类型：信息类型 字体 范例L注释数字拼写十进制 正常拼写 举例W NOPQ十进制分隔符 点 始终使用小数点。举例：NOPQKRS图标页面参考  参阅另一页面以查看其他相关信息例如W NS Z 参见页面 NS文档参考  参阅另一文档以查看其他相关信息举例W bahñññ Z 见bahñññ文档通配符  选件通配符，选型数据
1.3 专用名词术语 描述如下减速机 d系列减速机驱动系统 驱动系统带d系列减速机及其他iÉåòÉ驱动组件
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1.4 注释定义为了指明危险和重要信息，将在该文档中使用下列象形图和信号词W安全指导安全指导说明的格式：
 危险>

E用于指示危险的种类和程度F提示（描述危险并给出防范危险状态的相关信息。）警示标志和文字 含义
 危险>

危险电压造成的人身伤害危险存在紧急危险。如不采取相应措施，可能导致死亡或严重的人身伤害。
 危险>

一般危险源导致的人身伤害危险存在紧急危险。如不采取相应措施，可能导致死亡或严重的人身伤害。
 停止> 财产损失危险提示可能的危险，如不采取相应措施可能导致财产损失。使用指导警示标志和文字 含义
 注释> 确保无故障运行的重要注意事项
 技巧> 便于处理的有用提示
 参考其他文档
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2 安全指导
2.1 驱动元件常规安全指导（根据低电压指令 OMMSLVRLb`）驱动元件符合当前交付的技术版本并且基本运行可靠。适用范围以下安全指导一般适用于 iÉåòÉ 驱动和自动化组件。须注意本文档中产品具体的安全和使用指导！一般危险
 危险>如果忽视下列基本安全措施，可能导致严重的人员受伤以及财产损失：
• iÉåòÉ 驱动与自动化组件KKK

KKK 仅用于预设目的。
KKK 损坏时切勿使用。
KKK 不可进行任何技术改动。
KKK 未完成组装前切勿进行任何操作。
KKK 无防护罩或防护装置时切勿进行任何操作。
KKK 根据其防护等级，在运行期间或运行后均可能存在带电、移动或旋转部件。表面也可能是热的。

• 请注意在所附的相关文件中预先规定的所有条件。这是保证安全和无故障运行并达到规定产品性能的前提条件。
• 只能由具备资质的专业技术人员来操作iÉåòÉ驱动与自动化组件。根据fb` SMPSQ或`bkbib` ea PUQI 这些人员应 KKK

KKK 熟悉产品的安装、组装、调试和操作，
KKK 具备所在岗位的职业资质I

KKK 熟悉并可恰当引用使用地的相关意外防护章程、指令和适用的法律法规。温度允许的温度范围由以下因素决定：
• 润滑剂使用说明和运行过程中的预计油温 E参见章节UKN 和铭牌F。
• 运行过程中的预计电机温度引起的电机热量等级 E参见铭牌和L或电机操作指导F。运行温度由功率损耗、现场温度和冷却系统决定>

 停止>连续运行的温度上限：使用矿物油时为 80 °C；使用合成油和 FP（氟橡胶）轴密封圈时为 100 °C。如果超过该温度，应采取措施降低温度，为此请参见章节 9。
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 危险>视运行条件而定，表面可能是热的，应采取防接触保护措施。环境介质
• 减速机已经过防尘和防喷淋水处理。
• 电机符合其防护等级（参见电机铭牌和L或操作说明）。
• 环境介质 ― 尤其是化学腐蚀性介质 ― 可能会腐蚀轴密封圈和涂层（塑料）。研磨介质可能会损坏轴密封圈。
• 驱动器安装处必须无冲击，无振动。
• 污垢或积尘会阻碍散热（冷却）。运输、保存
• 运输及存储均需在不含暴劣氛围的干燥、低振环境中进行；请优先使用制造商提供的包装。

– 防灰防撞击保护。
– 请根据相关技术数据要求在相应的环境条件要求下运行设备。

• 使用适当的方式进行设备的运输和升降>

• 运输前
– 检查以确保所有组件已安全安装，
– 检查以确保所有带松动紧固件是否已紧固好还是已移除，
– 紧固好所有运输辅件（环首螺丝或支撑板）。
 危险>负载升顶或落下可能导致的危险！

• 起重机和负载搬运设备的有效负荷须至少与负载重量相匹配。详见重量样本。
• 紧固好负载以确保不会倒塌或掉下。
• 请勿站立于悬挂着的负载下！

 危险>完全旋入运输辅助装置（例如吊环螺栓或支承板），这些装置必须平整且完整地贴上！尽量沿着螺栓轴方向垂直给运输辅助装置（例如吊环螺栓或支承板）加荷载！倾斜或者侧面拉力会降低装载能力！注意 afk RUM 中的信息！为了达到尽量垂直的负载方向（最高的装载能力），必要时使用合适的装载工具。防止装载工具滑动！
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如果未立即安装电机，须提供合适的存放条件。
• 最长一年：

– 交付时轴和裸露表面已经过防锈处理。必须对腐蚀防护受损的位置进行修补。
– 如果为带冷凝水排放孔（专用形式）的电机，应拆除封闭塞。

• 一年到两年：
– 存放前须为轴和裸露表面涂抹长期防锈剂（例如，福斯公司的 ^åíáÅçêáí _t
PSS）。

 停止>注意有效负载！禁止在悬挂的重物下方停留！腐蚀防护
iÉåòÉ针对驱动系统提供具备不同阻力特性的涂料。涂层受损可能会导致其阻力性能降低。因此有必要对可能出现的涂料受损或缺陷（例如由运输或安装造成的）进行专业的修补，以达到所需的耐腐蚀性。机械安装
• 搬运时要小心谨慎，避免机械过载。搬运时既不要弯曲部件也不要更改隔离距离。电气安装
• 根据相关规范进行电气安装（如，电缆截面、保险装置、地线连接）。该文档中还包含其他注释。
• 本指导书包含符合bj`规范的接线注释（屏蔽、接地、滤波器和电缆敷设）。设备或系统制造商需确保产品符合bj`法规规定的限值。警告W 变频器属自动化组件，依据bk SNMMMJSJQ，可用于工业环境。这些产品可能会对居住区产生无线电干扰。如发生这种情况，操作者应采取适当措施。
• 仅可在不励磁状态下插入或拔出可插拔端子！调试
• 必要时，根据相应的有效安全规定，须给设备装备额外的监控和保护装置（如，技术设备法规、事故预防条例）。
• 调试前拆下运输保险装置，并妥善保存以备后续运输使用。用于深冻应用的减速电机
• 用于深冻应用的减速电机已专为低温环境运行而优化。需要注意的是，对于已超过所规定温度范围条件下的操作（如调试），可能会增加设备磨损甚至出现故障。
• 我们建议，当减速机在规定的温度范围之外调试时，让减速机负载至多额定输出转矩的RMB。
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2.2 按规定应用低压设备并非家用电器，而是专为fb`Lbk SNMMMJPJO规范下的工业或专业用途的重复利用而设计的组件。低压设备可满足低压指令OMMSLVRLb`和统一标准fb`Lbk SMMPQ系列的要求。如采取相应措施，可使用fmOP防护等级的低压设备，在较少户外作业的情况下也可使用低压设备。请勿使用集成制动器作为自动防故障装置制动器，这不能排除制动转矩由于不可避免的干扰因素导致下降这一可能。
• 驱动装置

– KKK 只能在本文档中所规定的使用条件和功率极限范围内运行。
– KKK 满足“b` 低电压”指令的防护要求。其他或除此之外的应用被视为是不当的！

2.3 可预见不当使用
• 电机禁止用于：

– KKK 防爆区域内
– KKK 恶劣环境中（酸类、气体、蒸汽、灰尘、油）
– KKK 水中
– KKK 辐射下
 注释>使用合适的涂层系统可加强表面和腐蚀防护效果。
2.4 残余危险人员保护
• 电机表面可能会变得很热。接触会造成烧伤危险！

– 必要时采取防接触保护措施。
• 变频器供电时可能会以电容方式将高频电压传递到电机外壳上。

– 请小心地对电机外壳进行接地处理。
• 意外启动或触电危险

– 仅在电源关闭且电机停机的情况下执行连接工作。
– 内置的制动器并非安全制动器。



安全指导残余危险 2

13Lenze • BA 12.0023 • 8.0

电机保护
• 内置的热检探测器无法为机器提供全面保护。

– 如有必要限制最大电流，对控制器进行参数设置，以便在几秒后以 f [ fk 停止运行，尤其是出现闭锁危险时。
– 内置的过载保护装置无法在所有情况下均防止过载。

• 内置的制动器并非安全制动器。
– 不受影响的干扰因素可能造成转矩减小，例如由于 ^ 侧的轴密封圈损坏造成油渗入，从而导致转矩减小。

• 保险装置并非电机保护装置。
– 开关频率均匀时使用与电流相关的电机保护开关。
– 开关频率较高时使用内置的热检探测器。

• 转矩过高会导致电机轴断裂或退磁。
– 不得超出目录中规定的最大转矩。

• 电机轴可能产生横向力。
– 将电机轴和驱动装置准确对齐。

• 与正常运行相比发生改变时，如温度升高、噪音加大、震动增强，找出原因，必要时请咨询制造商。如有疑问，请关闭电机。火灾防护
• 火灾危险

– 防止与可燃物质接触。
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3 产品描述
• 重要技术参数见铭牌。
• 产品样本包含更多技术数据。
3.1 识别
dpq

N级 O级 P级
dci

O级 P级
dhp

P级 Q级
dpp

O级 P级
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dhi dho

P级 O级
3.2 产品特性形式驱动系统采用模块化设计。包括W

• 减速机
– 斜齿轮减速机
– 小侧隙斜齿轮减速机
– 圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速机
– 螺旋伞齿轮减速机
– 伞齿轮减速机

• 变速驱动
• 电机运行模式
• 转矩和速度转换产品系列 前置级 NK级 OK级 PK级斜齿轮减速机 正齿轮 正齿轮 正齿轮 JJJ小侧隙斜齿轮减速机 JJJ螺旋伞齿轮减速机 伞齿轮 正齿轮伞齿轮减速机 JJJ JJJ圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速电机 正齿轮 蜗轮蜗杆 JJJ

• 必须以适当的形式支持转矩反作用。
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安装位置E^JcF与系统模块位置ENJSF

dpq 端子盒I jçíÉÅI 插头W OI PI QI R无端子盒I jçíÉÅI 插头W M

^ _ ` a b c

dci 实心轴W S空心轴W M带收缩盘的空心轴W NI S

底脚W PI Q无底脚W M
端子盒I jçíÉÅI 插头W OI PI QI R无端子盒I jçíÉÅI 插头W M

^ _ ` a b c

dhpLdppLdhi 实心轴W PI RI U EPHRF空心轴W M带收缩盘的空心轴W PI R

法兰W PI RI U EPHRF无法兰W M
端子盒I jçíÉÅI 插头W OI PI QI R无端子盒I jçíÉÅI 插头W M

^ _ ` a b c

dho 实心轴W PI RI U EPHRF空心轴W M带收缩盘的空心轴W PI R

法兰W PI RI U EPHRF无法兰W M
端子盒I jçíÉÅI 插头W OI PI QI R无端子盒I jçíÉÅI 插头W M

^ _ ` a b c
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3.2.1 铭牌减速电机三相交流电机带方法兰，作为减速机直接附件标准版本 举例
Hz

kW

r/min
� %

cos �

C86

V

A

Made in ...

Hans-Lenze-Straße 1

31855 Aerzen

Germany                 DE

l

I I I III I I I I I II I I I III I I I I I III I I III I I I I I II I I I III I I I I I II

1

2

3
4

5
6

7

8

9

10 11

13

30

27

12 15 16

14

Range A:

23

19
GST07-2M VAL - 132C12 1441

MHEMABI132-12C1U

i=5,2 M2=180 Nm

n2=282,7 r/min (50 Hz)

A 002 2,6 l CLP 460

IG2024-5V-T

15499494

Brake 16N 230V AC 103V DC 56W 80Nm

IE2

5,50 5,50 9,70

400 460

230 265

11,9 10,4

20,6 18,0 20,6

1470 1775 2580 IP55

89,2 89,5 91,8

0,77 0,77 0,82
1537 1538

Range A:

3~Mot EN60034

12345678901234

Hz 50 60 87

kW

r/min

� %
cos �

C86

400
+-10%

S1

TKO/KTY
Ta 40°C�

Iso.CL.F

V

A

Made in Germany

Hans-Lenze-Straße 1

31855 Aerzen

Germany                 DE

l

I I I III I I I I I II I I I III I I I I I III I I III I I I I I II I I I III I I I I I II

Brake 16N 230V AC 103V DC 56W 80Nm

1234567

GNG-Mot-001.dess GNG-Mot-001.dess三相交流电机带方法兰，作为减速机直接附件
`p^Lri 版本 举例

Hz

kW

r/min
� %

cos �

C86

V

A

Made in ...

Hans-Lenze-Straße 1

31855 Aerzen

Germany                 DE

l

I I I III I I I I I II I I I III I I I I I III I I III I I I I I II I I I III I I I I I II

1

2

3
4

5
6

7

8

9

10 11

13

30

29
27

12 15

14

26

23

21

19
15

inverter duty motor

1441
MHEMABI132-12C1U

i=5,2 M2=180 Nm

n2=282,7 r/min (50 Hz)

A 002 2,6 l CLP 460

IG2024-5V-T

15499494

Brake 16N 230VAC 103VDC 56W 80Nm

CC127B
5,50 5,50 9,70

400 460

230 265

11,9 10,4

20,6 18,0 20,6

1470 1775 2580 IP54
89,2 89,5 91,8

0,77 0,77 0,82

1537 1538 ALR 101

3~Mot EN60034

12345678901234

Hz 50 60 87

kW

r/min

� %
cos �

C86

400 E210321

S1

TKO/KTY

Ta 40°C�

Iso.CL.F

V

A

Made in Germany

Hans-Lenze-Straße 1

31855 Aerzen

Germany                 DE

l

I I I III I I I I I II I I I III I I I I I III I I III I I I I I II I I I III I I I I I II

IE2

GST07-2M VAL - 132C12

11234567

GNG-Mot-001.dess GNG-Mot-001.dess
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位置 内容
N 制造商L产地
O 电机类型L标准
P 减速机类型
Q 电机类型
R 技术数据 减速比额定转矩额定速度额定频率
S 安装位置L系统模块的位置
T 润滑油量L润滑油类型
U 制动器数据（如有安装） 类型

^`La`制动电压制动转矩I 电力功率输入
V 反馈L脉冲编码器或旋转变压器信息E如果可以FI 见产品序列号 ON
NM 生产数据 订单号材料号序列号
NN 条形码
NO 生产年份L周数
NP 运行模式信息
NQ 附加电机规格 温度等级封装电机保护
NR 有效规范I认证与证书 `b 标识

b^` 标识
``` 证书
Åroìë标志 L ri文件编号
ri标志
ri 能效标志

NS 额定数据，用于多种频率 eò Z 频率
ât Z 电机功率
êLãáåK Z 电机转速
s Z 电机电压
^ Z 电机电流
 Z 电机效率W NMMB额定功率时
Åçë  Z 电机功率因数
`US Z 控制器参数化的电机代码 E代码 `MMUSF

NV 标准类型 电压容差范围 Ò范围 ^Ò，依据fb`Lbk SMMPQJN
ri版本 ri 文件编号

ON ri 类别 E变频器专用电机F
OP 能效等级
OS ``编号，能源部 E可选F
OT 允许环境温度 E如I q~  QMø`F
OV 止转电流 E安培锁定转子 ^ioF
PM 重量 E可选F
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减速机
k和t设计形式 j和k设计形式带电机

GST-004.iso GST-005.iso设计形式 k和t设计形式 j和k设计形式带电机位置
N 产地L国家X ïïïKiÉåòÉKÅçã
O 减速机 型号 减速机和电机类型
P 生产年份L周数
Q 安装位置L系统模块的位置
R 额定转矩L转速 额定力矩额定转速L额定频率运行系数 EYNKM时会标明F

S 润滑油量L润滑油类型
T 比例
U 物料号L序号
V 条形码
NM 订单号
NN 其他信息
NO 附加客户数据
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3.2.2 产品号减速电机产品序列号图例
 减速机类型

dpq
dci
dhpLdhi
dho
dpp

斜齿轮减速机小侧隙斜齿轮减速机螺旋伞齿轮减速机伞齿轮减速机圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速电机
 减速机尺寸
 倍增级数
 驱动器版本

^
a
b
d
f
h
j
k
m
n
o
p
q
s
t

伺服电机I 异步X 全封闭式风扇冷却
aáëÅç J 无极变速驱动三相交流电机带jçíÉÅ三相交流电机 pap伺服电机I 异步I 带内部冷却紧凑单元三相交流电机减速机带安装法兰，用于fb`标准电机或kbj^直流永磁电机 NPKNOñLpdp直流电机I 光滑外壳 jdcnrLjdcnh直流电机I 加肋外壳 jdcoh伺服电机I 同步X 全封闭式风扇冷却直流并励电机NPKRññ三相交流电机 NPKTNñLNPKTRñ减速机带自由驱动轴

 输出类型
d
s
e
p

实心轴 光滑E不带键槽F实心轴 E带键槽F空心轴空心轴带收缩盘


^
_
`
a

无底脚，止口圆对中底脚安装I 不带止口圆无底脚，止口圆对中无底脚，止口圆对中


o
h
i

无法兰带法兰 E通孔F带法兰 E螺纹孔F
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 驱动器尺寸范例电机安装法兰L自由驱动轴机械变速驱动器 MTN`PO
N`
MTNJNOMO`反馈系统产品序列号图例

类型
op
os
fd
fh
pc`
^j

旋转变压器用于安全技术的旋转变压器 EÒ安全型Ò 旋转变压器F增量编码器增量编码器带换向信号单圈绝对值编码器多圈绝对值编码器
数量

N
OI PI QKKK
POI NOUI RNOI
NMOQI OMQUI KKK

用于三相交流电机的OJ极旋转变压器用于旋转变压器的极对数每转步数L增量
电压

R sI U sI NR sI OQ sI
KKK

中等供电电压
接口或信号电平标准

q
e
e
b
p

qqi
eqi E用于增量编码器F编码器 E用于绝对值编码器F
båa~í
ëáåLÅçë N sëë用于安全功能 安全集成级别 EpfiF

s
h
h
c
s

qqi
eqi E用于增量编码器F编码器 E用于绝对值编码器F
båa~í
ëáåLÅçë N sëë

NX OX PX Q一个完整编码器名称的范例W
^pNMOQJUsJhO Z 单圈绝对值编码器带安全功能X每转NMOQ周X Us供电电压X

eáéÉêÑ~ÅÉ接口X 安全集成级别 pfiO
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3.3 运输重量减速机尺寸 减速电机电机机座号
MSPJ MTNJ MUMJ MVMJ NMMJ NNOJ

dMP Y NM Y NM
dMQ Y PM Y PM Y QM Y RM
dMR Y RM Y RM YSM YSM Y TM
dMS Y TM Y TM Y UM Y VM Y NMM Y NOR
dMT Y NOR Y NOR Y NRM Y NRM Y NTR
dMV Y OMM Y OMM Y OOR Y OOR Y ORM
dNN Y PRM Y PTR Y PTR Y QMM
dNQ Y SOR Y SRM Y SRM减速机尺寸 减速电机电机机座号 减速机

NPOJ NSMJ NUMJ OMMJ OORJ
dMQ Y PM
dMR Y RM

dMS Y NRM Y TM
dMT Y OMM Y ORM Y NRM
dMV Y OTR Y POR Y QTR Y RRM Y ORM
dNN Y QOR Y QRM Y SMM Y TMM Y URM Y QMM
dNQ Y TMM Y TRM Y URM Y VRM Y NNMM Y SOR表 1 运输重量，单位 xâÖz；可能与表格值有所不同
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4 技术数据
4.1 通用数据与运行环境一般数据规范和认证符合 标准
`b NF OMMSLQOLb` 机械指令

OMMSLVRLb` 低电压指令
OMMVLNORLb` bêm 指令

b^` 

Eqo `r MMQLOMNNF
低压设备的安全 欧亚规范

qo `rW 关税同盟的技术规范
b^` 

Eqo `r MOMLOMNNF
技术方法的电磁兼容性 欧亚规范

qo `rW 关税同盟的技术规范认证
ri ri NMMQJU 文件编号bONMPON 变频器专用电机
`p^ `p^ `OOKO kçK NMM 电机和发电机能源已认证 `co m~êí QPNKOP 文件编号bONMPON

``NOTU_
用于某些商业和工业设备的能效计划

`p^ `PVMJNM 用于三相感应电机的能效测试方法
``` d_ 标准

NOPRMJOMMV
小功率电机的安全要求您所订购的产品的适用认证已在铭牌上说明。人员与设备保护防护等级 见铭牌防护等级仅适于水平安装所有未使用的连接头必须使用保护盖或堵塞头堵塞好。温度等级 c ENRR ø`F

fb`Lbk SMMPQJN
如超过限制温度范围，将可能减弱甚至破坏其绝缘效果。容许电压 依据fb` L qp SMMPQJOR下脉冲电压的限制曲线^ E图NQF

bj`噪音干扰 fb`Lbk SNUMMJP 取决于控制器，可查看控制器相关文档。抗扰度使用条件环境条件气候运输 fb`Lbk SMTONJPJO OhP EJOM ø` KKK HTM ø`F保存 fb`Lbk SMTONJPJN NhP EJOM ø` KKK HSM ø`F Y P个月
NhP EJOM ø`KKK HQM ø`F [ P个月运行 fb`Lbk SMTONJPJP PhP EJOM ø` KKK HQM ø`F 无制动器
PhP EJNM ø` KKK HQM ø`F 有制动器
PhP EJNR ø` KKK HQM ø`F 带分离风扇
[ HQM ø` 带降容I 见样本安装高度 Y NMMM ã ~ãëä J 无降容
[ NMMM ã ~ãëä Y QMMMã ~ãëä带降容I 见样本湿度 相对湿度 UR BI 无冷凝机械

fb`LbkSMTONJPJP PjS电气电机连接类型取决于控制器。电机电缆的长度 见变频器说明用于速度反馈的电缆长度
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5 机械安装
 危险>仅使用负载能力足够的运输工具及提升装置（参见运输重量，章节PKP）运输驱动装置。确保安全固定。避免碰撞！组装在减速机上的电机部分装配有吊环。这些吊环仅用于减速机上的电机安装L拆卸，不得用于整个减速电机！
5.1 减速机运输工具尺寸在MR以上的iÉåòÉdpqIdhp和dpp减速机均配有符合afkRUM标准的吊环螺栓专用运输螺纹。螺栓位置可参阅如下示意图。吊环螺栓不包含在供货范围内。
dpqJN dpqJOLP dppJOLP 和 dhpJPLQ图 1 带孔螺栓的位置
 注释>出厂时已用塞子塞住螺纹。借助螺丝刀等即可轻松地取出塞子。螺纹尺寸和吊环螺栓的有效负载请参阅 O。减速机尺寸 螺纹 根据afk RUM的规定，带孔螺栓的最大负载容量单支脚 双支脚 QR?F

45�

GT-GNG-005.iso/dms

MR jU NQM NMM
MS jU NQM NMM
MT jNO PQM OQM
MV jNS TMM RMM
NN jOM NOMM USM
NQ jOM NOMM USM表 2 带孔螺栓的负载容量 EâÖF

 危险>完全旋入运输辅助装置（例如吊环螺栓或支承板），这些装置必须平整且完整地贴上！尽量沿着螺栓轴方向垂直给运输辅助装置（例如吊环螺栓或支承板）加荷载！倾斜或者侧面拉力会降低装载能力！注意 afk RUM 中的信息！为了达到尽量垂直的负载方向（最高的装载能力），必要时使用合适的装载工具。防止装载工具滑动！
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 停止>注意有效负载！禁止在悬挂的重物下方停留！
5.2 储存如不立即安装减速机，请确保减速机储存在适宜的环境中。
• 一般情况下

– 将减速机存储在室内的干燥干净（低尘）的环境内，避免阳光直射。
– 应确保存储处不受振动与冲击EsÉÑÑ Y MKO ããLëF，以避免滚柱轴承受损。
– 避免温度变化，形成冷凝水。
– 请勿激活通气装置，以防止与外界空气的气体交换。

• 低于一年时W

– 保存减速机时，注意将通风装置的通风螺塞置于顶部。
– 配送时，轴及未涂层表面均有防尘保护。对于防腐保护受损的地方，需采取后处理措施。
– 移除带冷凝排放孔 电机上的螺塞E可选F( 26)K

• 大于一年，小于两年时W

– 在收起电机前，应对轴及未涂层表面使用长效防腐剂
E如I cìÅÜë公司的^åíáÅçêáí _t PSSF。

– 将减速机安装于安装位置^。
– 用所规定的油等级（见铭牌）填充减速机至其顶部的通风孔或注油孔，然后再次安装锁紧螺钉和通风设备（不要激活）。
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5.2.1 关于旋转方向的规范
dpq dci

GT-GNG-GST-008.iso/dms GT-GNG-GFL-005.iso/dms

dho dhpLdhi dpp

GT-GNG-GKR-006.iso/dms GT-GNG-GKS/GKL-004-iso/dms GT-GNG-GSS-007.iso/dms图 2 驱动器的旋转方向
5.3 安装[

5.3.1 准备工作
 注释>彻底除去输出轴和法兰面上的防腐剂。校正油量如果为长期保存减速机的注油量已经增加了（详见章节RKO），那么必须先将油排尽再重新在所提供的安装位置注油。必须遵守如下步骤：
1. 将插座放置于放油塞的下面。
2. 移除通气L注油塞。
3. 将润滑油排尽。
4. 拧入放油塞。
5. 在所供安装位置处注入所需量的油（根据铭牌）。
6. 拧入通气L注油塞。
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冷凝水排放孔
 注释>

iÉåòÉ配送的电机均携有冷凝排水孔。排水孔使用塑料塞或锁紧螺钉密封，这不会影响防护类型。且电机在运输和操作过程中均具备防异物进入保护。更多信息，( 54FK

5.3.2 驱动系统组装总体说明
 停止>减速机的润滑油用量与安装位置相关，安装减速机前必须留意铭牌上的安装位置以免损坏减速机。
• 进行任何操作前，请先采取安全措施W

– 将设备电源断开，确保驱动系统处于停滞状态，且避免设备的任何动作。
– 检查驱动系统的无故障状态。请勿安装或调试受损系统。
– 检查驱动功能 J 设备功能的分配。检查( 26)旋转方向。

• 安装表面必须平整，扭力刚性好，且无振动。
• 将安装表面的驱动系统与待驱动设备轴准确对齐。

– 确保安装过程不造成变形，避免不必要的附加负荷。
– 使用适合的弹性联轴器来调整轻微的误差。

• 采取适当措施可支持反作用扭力。
• 千万确保配件及主机附带配件已安全紧固，以确保其不会松散。我们推荐使用胶水螺纹固定连接。
5.3.3 实心轴传动元件组装
• 使用丝杆把传动部件移到输出轴上。
 停止>冲击振动会损坏滚动轴承。
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5.3.4 电机至减速机连接附件，带轴承套E输入形式kF

1
2



K12.0621图 3 输入端设计形式 k

 十字臂L齿轮缘 N 锁紧螺钉
 耦合轮毂 O 键槽驱动器尺寸 电机轴 安装尺寸 标准毂锁紧螺钉 箝位毂 键槽

NF
夹紧环毂

Ç

xããz

ã~ñK ä

xããz

ã

xããz

螺纹
xããz

紧固力矩
xkãz

螺纹
xããz

紧固力矩
xkãz

afk
SUURLN
xããz

螺纹
xããz

紧固力矩
xkãz

N ^ NN OP OP

jQ NKR jP NKPQ G jP NKPQN_ NQ PM PM

O_ NN OP OP

N` NV QM OR

jR OKM

jS NMKR

_S ñ S ñ NS

jQ OKV
O` NQ QM OR

_R ñ R ñ NSP` NQ QM OR

Q` NQ QM OR

S` NN QM OR JJJ JJJ G JJJ JJJ

T` NV QM OR

jR OKM

_S ñ S ñ NS jQ OKV

Na OQ RM RM jQ OKV
G

JJJ JJJ

Oa NV QMJRM RM

jS NMKR

jQ OKV

Nb OU PMJSM PM
_U ñ T ñ NU

jR S

Ob OQ PMJSM PM

Pb NV PMJSM PM _S ñ S ñ NU

Qb OQ RM RM G

Nc OU PMJSM PM
_U ñ T ñ NU

Oc OQ PMJSM PM

Pc OQ RM RM

G
Nd PU UM UM

jU NM

jU OROd OU SM SM

Pd PU UM UM

Ne QO NNM NNM

jNM SV

G

jU PROe QU NNM NNM

Pe PU UM UM

Nh RR NNM NNM
jNO NOM jNM SV

Oh SM NQM NQM表 3 带安装法兰减速机上的电机附件
G 使用电机的原始键
NF 用于标准毂和夹紧毂的键
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5.3.5 离合器轮毂概述
 注释>标准毂、夹紧毂和夹紧环毂均为免维护元件。检查驱动器时，我们建议检查星型轮和系统部件。
5.3.5.1 标准毂和夹紧毂的安装
1. 安装电机键EOF。

– 安装驱动器 `I bI c 密闭键。
2. 把联轴器推到电机轴上，必须遵守安装尺寸ã E参见 P和PF。
3. 用定位螺钉或固定螺钉ENF确保联轴器不能轴向运动。
4. 在减速机侧的联轴器爪处放置星轮。
5. 对齐电机侧联轴器爪的对应部分。
6. 慢慢推动电机，把螺栓推入减速机法兰。
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5.3.5.2 夹紧环毂的安装
1

2
3图 4 联结

N 箝位环毂
O 箝位环
P 夹紧螺钉 EafkVNOF

 注释>必须通过 âS 调整电机轴。
1. 使用低粘度润滑油，例如，“`~ëíêçä Q áå NÒ 或 “häΩÄÉê nìáíëÅÜ bñÒ，在电机轴接触面上略微涂油。
 停止>切勿使用含二硫化钼或高压添加剂，以及润滑脂膏的油和油脂！
2. 将离合器轮毂移动到电机轴上，遵守安装尺寸 ÒãÒ（参见 P 和 P）。
3. 对齐轮毂，略微拧紧夹紧螺栓，直到轻轻贴住。
4. 逐级增加扭矩，均匀地将夹紧螺栓交叉拧紧到规定的最终紧固力矩（参见 PF。重复该过程，直到所有夹紧螺栓处均存在紧固力矩。即使在中间步骤中也要重复该过程，直到所有螺栓均达到相应的力矩。
5. 将链齿轮置于减速机侧的离合器爪齿中。
6. 将电机侧离合器轮毂的爪齿相对应地调整对齐。
7. 缓慢地移动电机，并使用减速机法兰旋紧。
5.3.5.3 拆卸夹紧环毂
1. 依次均匀地松开夹紧螺栓。
 停止>每次旋转时每个螺栓只允许松开半圈！将所有夹紧螺栓旋出 P J Q 个螺距。
2. 拆除压紧螺纹旁的螺栓，并将其旋入现有的螺纹，直到贴紧。
3. 循序渐进、均匀地将螺栓交叉拧紧到压紧螺纹中，夹紧环松开。
4. 重新安装前，清洁所有接触面（包括夹紧螺栓的螺纹和螺栓座面），然后对其略微上油并进行组装。
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5.3.6 减速机E带空心轴和键槽F附件安装
1. 将带空心轴的减速机拉至待驱动设备轴上W

– 对轴及空心轴孔内使用润滑油脂 ERF。
GT-GNG-GKR-011.iso GT-GNG-GKR-011_a.iso图 5 使用润滑油脂防止摩擦磨蚀 E可选订

 停止>仅通过空心轴，而非减速机外壳来受力。
2. 轴向紧固减速机W

– 空心轴具有止动环槽来进行轴向紧固。用于固定轴的零部件不在供货范围内。
K12.0611辅助工具 E建议规格F

 ÇeT ÇO ÅT
NU
OM

jS Q

OR
PM

jNM
R
S

PR jNO T
QM jNS U表 4 尺寸 xããz

 注释>借助于伞齿轮减速机，空心轴中间设置可任意转动，如这里的内径高于
MKNãã> 须注意确保机轴足够长。
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dho尺寸 äN ãáå ä ã~ñK
MP UR NMM
MQ NMR NOM

MR NOT NQP
MS NRM NTM表 5 尺寸 xããz拆卸
1. 撤销轴向减速机在空心轴中的锁定。
2. 使用适当的辅助工具将减速机从电机轴上移去L抽出 ESF。

K12.0611图 6 拆卸带空心轴的减速机，使用辅助工具；不用于dho辅助工具 E推荐尺寸F

 ÇeT ÅU ÅV
OR
PM

NM P

PR NO P
QM
QR

NS Q

RM
RR

NS
OM

R

SM
TM

OM R

UM OM S
NMM OQ U表 6 尺寸 xããz
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5.3.7 安装收缩盘E带旋转端盖F

 停止>禁止拆卸新的收缩盘。机器轴插入之前，禁止拧紧夹紧螺栓，否则可能会导致空心轴出现塑性变形。运行过程中应采取适当的措施（例如，保护罩）覆盖收缩盘，确保安全防触碰。去除空心轴孔和机器轴的油脂！
5.3.7.1 收缩盘安装视结构而定，收缩盘可能装配有同向旋转的盖板（保护罩，位置 N）。
 注释>交付使用时端盖应安装在收缩盘上。
1.

5.

1

1 2

2

KL_GFL06_001-dms图 7

N 保护顶
O 夹紧螺钉
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1. 拆掉保护帽 ENF，如果可以。
2. 检查机器轴

– 直径，配合公差 ÜS

– 表面粗糙度 oò  NR ã

3. 彻底清洁空心轴孔和机器轴并对其进行去油脂处理。
 注释>彻底地对整根空心轴长度范围内轴孔进行去油脂处理，以避免在将空心轴推到机器轴上时，抗腐蚀剂残留物可能会一同进入收缩盘范围内。
4. 依次轻微松开夹紧螺栓EOF，切勿旋出！
5. 将驱动器推至机器轴上。
6. 手动轻微拧紧夹紧螺栓。
7. 增加转矩，转动多圈，依次均匀地拧紧夹紧螺栓 EOF E见 UF，直到所有螺栓均达到所规定的螺栓紧固转矩 E见 T F。

GT-GNG-003.iso/dms图 8 注释W Ò依次Ò

 技巧>有必要转动多圈（通常至少R圈），直到所有螺栓均完全达到紧固转矩！
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外环面与内环面对齐时，正确安装并固定收缩盘 EVF。允许存在极小的偏差。
GT-GNG-001.iso图 9 空心轴带收缩盘

P 外环  无脂
Q 内环空心轴孔xããz OM OR OU PM PR QM QR夹紧螺纹 jS jS jU jU jS jU jU jU jU扳手开口宽度 NM NM NP NP NM NP NP NP NP转矩 x kã z NO NO PM PM NO PM PM PM PM空心轴孔xããz RM SM SR TR UM UR VM VR NMM夹紧螺纹 jU jNM jNM jNM jNM jNM jNO jNO jNO扳手开口宽度 NP NS NS NS NS NS NU NU NU转矩 x kã z PM RV TM TM TM TM NOR NMM NMM表 7 用于夹紧螺钉的紧固力矩

 注释>如果收缩盘上指定有另外的紧固力矩，则该值优先于表格值。
8. 将保护罩（N，T）移动到收缩盘上。
 技巧>如果未达到收缩盘连接的转矩，可复核章节 V 中的故障查询表格，找出原因。
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拆卸
 危险>驱动部件松动或坠落可能导致人员受伤或机器受损。拆除前请固定驱动部件。
1. 拆除保护罩 ENF。
2. 多次旋转，依次均匀地将夹紧螺栓 EOF 松开 ¼ 圈。切勿完全旋出夹紧螺栓，否则可能存在事故隐患！
3. 如有必要，挤压出外环（参见 V）。为此，借助压紧螺纹和几个夹紧螺栓（数量对应内环的压紧螺纹）松开外环。松开时均匀地旋入螺栓，以避免倾斜。挤压外环，直到外环完全松开。
4. 从机器轴上拔出驱动装置。
 停止>仅在脏污时拆卸并清洁收缩盘。然后，使用摩擦系数值为  Z MKMQ 的固体润滑剂重新润滑锥形面和螺栓。
• 基于二硫化钼润滑剂 EjçpOF 的合适润滑剂有：

–jçäóâçíÉ d o~éáÇ（açï `çêåáåÖ 道康宁公司生产）
–jçäóâçíÉ _oO mäìë（açï `çêåáåÖ 道康宁公司生产）
–jçäóâçãÄáå rjcqN（häΩÄÉê iìÄêáÅ~íáçå 克鲁勃润滑剂公司生产）拆卸时，问题通常只在下列情况下出现：

• 由于过载或摩擦系数过低，连接处有些滑移或形成摩擦腐蚀；
• 收缩盘拧得过紧，部件出现塑性变形；
• 部件被腐蚀。
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5.3.8 安装固定端盖型号为 MV、NN 和 NQ 时
 注释>保护盖可根据需要选购，在配送时一般会松散安装！

2

x

x

PñNOMø

1

3图 10

N 保护盖
O 高平头螺钉
P 螺纹转接套

1. 使用螺丝刀将P个大变小转换接头EPF拧入法兰盘，齐平且以NOMø错开排列。
2. 使用P个圆头螺钉EOF拧紧法兰上大变小转换接头EPF的保护帽ENF。
5.3.9 安装防水空心轴端盖型号为 MV、NN 和 NQ 时

1

3

2

4

3x120

N 保护顶 P 大变小转换接头
O 圆头螺钉 Q 密封圈

1. 使用螺丝刀将P个大变小转换接头EPF拧入法兰盘，齐平且以NOMø错开排列。
2. 在法兰与保护帽ENF之间安装密封圈 EQF。
3. 使用P个圆头螺钉EOF拧紧法兰上大变小转换接头EPF的保护帽ENF。
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5.3.10 减速机E带通气孔F

 停止>禁止将减速机置于排气阀上！减速机尺寸MPI MQ和MR Edpp MR例外F无需采取通风措施。尺寸为MS至NQ以及dpp MR的减速机已安装有通风装置。不过，对于一些特殊情况，可将这些装置摒弃。 对于安装位置`处的尺寸为MV至NQ的减速机，我们推荐使用补油箱。( 50)K配送时携有通风装置的减速机均供有标签说明。除去排气阀上的运输锁定设备。
GT-GNG-13285760.iso/dms若其偏离标准安装位置^Jc，则需检查通风装置的功能。根据章节指明方法安装松散连接着的（偏离了标准位置的）通风装置RKPKNN。可用于多个安装位置的减速机

( 63) 在配送时无通风装置。首次调试前请确保排气顺畅！
 停止>

• 将减速机旋转到铭牌上规定的安装位置（参见铭牌，第 NTJ NV 页和章节 RKPKNN）。
• 如果为减速机 dpqJP、dciJP、dppJP 和 dhpJQ，则单独分开对前级进行排气！（型号 MS 除外）
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5.3.11 气孔位置、注油塞和放油塞斜齿轮减速机 dpq MR KKK MVJN

^ _

` a

b c

GT-GNG-GST-1-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 排油螺栓
G 两侧 油位控制螺栓
GG 相对 位置 N 标准排气L注油螺栓 位置 O 仅限 dpqMRJN^ MUM`OO
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斜齿轮减速机 dpq MR KKK NQJO 底脚安装
^ _

` a

b c

GT-GNG-GST-2-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 排油螺栓
G 两侧 油位控制螺栓
GG 相对 位置 N 标准排气L注油螺栓 位置 O 仅限 dpqMRJOj s MVM`

dpqMRJOj s NMM`
dpqMSJOj s NNO`
dpqMTJOj s NSM`
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斜齿轮减速机 dpq MS KKK NQJP

^ _

` a

b c

GT-GNG-GST-3-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 排油螺栓
G 两侧 油位控制螺栓
GG 相对 位置 N 标准排气L注油螺栓 位置 O 仅限 dpqMRJPj s MVM`

dpqMRJPj s NMM`
dpqMSJPj s NNO`
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小侧隙斜齿轮减速机 dci MR KKK NQJO

^ _ `

2

1

1

2

GFL09...14

1

2

a b c

1

2

1

2

1

2

GT-GNG-GFL-2-001.iso/dms

^KKKc 安装位置 排油螺栓
G 两侧 油位控制螺栓
GG 相对 位置 N 标准排气L注油螺栓 位置 O 仅限 dciMRJOj  MVM`

dciMRJOj  NMM`
dciMSJOj  NNO`
dciMTJOj  NSM`
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小侧隙斜齿轮减速机 dci MS KKK NQJP

^ _ `
2

1

GFL05

GFL06...14

1

2

GFL05

1

2

*

GFL14

GFL05

GFL06...14

a b c

1
2

*GFL05

GFL06...14

*

1

2

GFL05
GFL06...14

*

1

2

GFL05
GFL06...14

GT-GNG-GFL-3-001.iso/dms

^KKKc 安装位置 排油螺栓
G 两侧 油位控制螺栓
GG 相对 位置 N 标准排气L注油螺栓 位置 O 仅限 dciMTJPj  MVM`

dciMTJPj  NMM`
dciMVJPj  NNO`
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螺旋伞齿轮减速机 dhp MR KKK NQJP

^ _ `

1

2

* GKS05...07

* GKS09...14

1

2
*

GKS09...14

***

GKS09...141

2

* GKS05...07

* GKS09...14

GKS09...14

GKS05...07

a b c

GKS09...14

1

2

GKS09...14

GKS05...07

GKS05...07

GKS05...07

GKS09...14

**

GKS09...14

GKS05...07

**

GT-GNG-GKS-3-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 放油塞
G 两边 控油塞
GG 在反面 位置 N 标准
GGG dhpMRKKKMT带扭力臂在底脚处处于位置 Q

位置 O 仅用于W dhpMRJPj  MVM`
dhpMRJPj  NMM`
dhpMSJPj  NNO`
dhpMTJPj  NSM`通风 L 注油塞
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螺旋伞齿轮减速机 dhp MR KKK NQJQ

^ _ `

1

2
* GKS05...07

*

* GKS09...14

GKS05

**

GKS06...14

GKS05...07

2

*

GKS06...14

GKS09...14

1

***

*

** GKS05

GKS14
1

2

* GKS05...07

* GKS09...14

* GKS06...14

GKS05...07

GKS09...14

** GKS05

a b c

GKS09...14

GKS09...14

GKS05...07

* GKS06...14

GKS05...07

1

2

GKS05

**

GKS09...14

1

2

GKS05...07

**

GKS06...14

**

GKS05

GKS05...07

1

2

GKS09...14

**

GKS06...14

GKS05

GT-GNG-GKS-4-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 放油塞
G 两边 控油塞
GG 在反面 位置 N 标准
GGG dhpMRKKKMT带扭力臂在底脚处处于位置 Q

位置 O 仅用于W dhpMTJQj  MVM`
dhpMTJQj  NMM`
dhpMVJQj  NNO`通风 L 注油塞
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圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速机 dpp MR KKK MTJO

^ _ `

1

2

*

*

***

1

2

*

a b c

1

2

** **

GT-GNG-GSS-2-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 放油塞
G 两边 控油塞
GG 在反面 位置 N 标准
GGG 带扭力臂在位置Q处的底脚上 位置 O 仅用于W dppMRJOj  MVM`

dppMRJOj  NMM`
dppMSJOj  NNO`
dppMTJOj  NSM`

通风 L 注油塞
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圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速机 dpp MR KKK MTJP

^ _ `

1

2

*

GSS06/07

GSS05

**

2

1

GSS06/07

*

*

** GSS05

***

1

2

*

* GSS06/07

** GSS05

a b c

* GSS06/07

1

2

GSS05

**
1

2

**

GSS06/07

**

GSS05

1

2

**

GSS06/07

GSS05

GT-GNG-GSS-3-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 放油塞
G 两边 控油塞
GG 在反面 位置 N 标准
GGG 带扭力臂在位置Q处的底脚上 位置 O 仅用于W dppMTJPj  MVM`

dppMTJPj  NMM`通风 L 注油塞
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伞齿轮减速机 dho

^ _ `

a b c

GT-GNG-GKR-2-001_A-F.iso/dms

^KKKc 安装位置 排气L注油螺栓
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螺旋伞齿轮减速机 dhiMTKKKMVJP

^ _

` a

b c

GT-GNG-GKL-001.iso/dms

^KKKc 安装位置 排气L注油螺栓
G 两侧 排油螺栓
GG 相对 油位控制螺栓位置 N 或 O 视结构而定 闭锁螺栓（无功能）
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5.3.12 减速机E安装位置`配有补油箱F

GS
T

GFL GKS

K12.0956图 11 安装位置`处补油箱的位置
N 中间封盖 V 锁紧螺钉

5.3.12.1 零件表
K12.0956图 12 补油箱相关细节列表

N 中间封盖 Q 外壳 T 六角螺母
O 固定螺钉 R 封盖 U 密封圈
P 垫圈 S 通风安装

1. 在安装位置 `（电机上方）安装减速机。
2. 拆除隔板 ENF 上的闭锁螺栓 EVF。
3. 使用垫圈 EPF 和固定螺栓 EOF 将壳体 EQF 固定在隔板 ENF 上，代替闭锁螺栓 EVF。
4. 使用六角螺母 ETF 固定盖板 ERF 中的排气装置 ESF。
5. 将盖板 ERF 连同垫圈 EUF 一起固定在壳体 EQF 上。
 停止>运输时拆除补油箱，并在位置 V 处使用闭锁螺栓锁闭减速机。
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6 电气安装
 危险>非专业人员不得擅自进行电气接线>

6.1 电机连接电机正确连接请遵循：
• 电机端子盒的注释
• 电机操作指导书的注释
• 电机铭牌上的技术数据。
6.2 电机选件为了正确连接电机组件，例如，制动器或反馈系统，请注意：
• 相应端子盒中的提示。
• 相应操作说明中的提示。
• 相应铭牌上的技术数据。
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7 调试与运行
 停止>必须由专业人员调试驱动器！
7.1 启动前请检查：
• 驱动装置外部是否完好无损？
• 机械固定是否正常？
• 电气连接是否正确？
• 旋转部件和可能达到高温的表面是否已采取防接触保护措施？
• 如果驱动装置长时间存放时油位升高 ( 25)，应将油位降低到针对安装位置所指定的油量。
• 针对带排气装置的减速机：

– 是否已拆除运输防护装置？
• 针对带回程闭锁装置的减速机：

– 电机是否沿正确的旋转方向启动？( 26)

7.2 运行中
 注释>以额定转矩运行OQKKKQU小时磨合期后，才能实现圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速机的完整性能！操作过程中，请定期检查驱动器，且尤其要注意：
• 与常规操作相比存在的变更之处，比如

– 异常噪音，更强的振动或温度升高，
– 泄漏I

– 松开固定用元件，
– 电气电缆的条件。

• 如遇故障时W

– 关闭驱动器，
– 检查故障检修列表。如故障仍无法修复，请联系iÉåòÉ售后服务处。
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8 保养
iÉåòÉ减速机及减速电机在配送时已注有驱动及相应类型匹配的润滑油，便于生产。初始注油对应使用对应iÉåòÉ减速机类型列表中的润滑油。一旦下订单，润滑油量由安装位置及其设计形式决定。
 注释>尺寸为MP和MQ的减速机已永久润滑。由于热负荷低，无需更改润滑油。
8.1 维护间隔
• 机械动力传动系统为免维护系统。
• 对于型号 MR 以上（前级则为型号 MS 以上）的减速机，应定期更换润滑剂。

– 铭牌上标明了润滑剂类型。更换润滑剂时应仅使用相同的润滑剂。
– 润滑剂维护间隔取决于油温，参见 NP。

• 轴密封圈和滚动轴承：
– 使用寿命取决于使用条件；
– 出现泄露时请更换轴密封圈，以避免后续损坏。
 注释>更换润滑油时，iÉåòÉ建议同时更换轴承油封和转轴轴封！
 停止>驱动系统：其他驱动元部件也应遵守维护间隔时间！润滑油类型 说明 环境温度 注释
`im QSM 矿物油含添加剂成份 M ø` KKK H QM ø`
`im md QSM 合成油 E聚乙二醇F JOM ø` KKK H QM ø` 请勿与矿物油混合>
`im e` OOM rpa^ eN 可用于食品加工环境的合成油 JOM ø` KKK H QM ø` 符合rpa^JeN认证
`im e` POM
`im e` OOM

合成油 E合成烃F JOR ø` KKK H RM ø` 可与残余的矿物油混合
`im e` QS rpa^ eN 合成油 E合成烃F JQM ø` KKK M ø` 良好的低温流动特征符合rpa^JeN认证表 8 更换润滑剂概览
 注释>如果环境温度 YJOMø` 或 [HQMø`，请与iÉåòÉ联络！低温条件下请注意增加了的起动转矩！
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70

80

90

100

1000 10000 100000
16000 h 25000 h

�

�

�

�

GT-GNG-002.iso/dms图 13 润滑油表
 油槽温度 xø`z  合成油 `im e`L`im md
 油使用寿命L更换间隔时长x运行时数 Üz  矿物油 `im

8.2 维护操作
8.2.1 打开冷凝水排放孔依据其安装位置，冷凝排水孔始终位于电机底部！
• 用于冷凝排水

– 电机必须处于不励磁状态；
– 必须移除插头E螺丝F。
 停止>为恢复其封装等级，应在冷凝排水后重新插入插头（螺丝）。若冷凝排水孔未被重新密封，则会减弱电机的fm封装等级。水平电机轴对应fmOP，垂直电机轴对应fmOM。

图 14 电机带冷凝排放孔
 冷凝排放孔
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8.2.2 涂油润滑滚动轴承
iÉåòÉ减速机和电机上的滚柱轴承均已注有如下油脂：环境温度 制造商 类型减速机滚柱轴承
dpqI dciI dhpI dhoI
dhi

JPM ø` KKK HRM ø`
JPM ø` KKK HUM ø`
JQM ø` KKK HSM ø`

cìÅÜë
häΩÄÉê
häΩÄÉê

oÉåçäáí e QQP
mÉí~ãç NPP k

jáÅêçäìÄÉ dev TO减速机滚柱轴承
dpp

JPM ø` KKK HUM ø`
JNR ø` KKK HSM ø`

häΩÄÉê
häΩÄÉê

mÉí~ãç dev NPP k
häΩÄÉêéäÉñ _b NNJQSO电机滚柱轴承

JPM ø` KKK HTM ø`
JQM ø` KKK HUM ø`

iìÄÅçå
häΩÄÉê

qÜÉêãçéäÉñ Oqji
^ëçåáÅ dev TO用于减速机滚柱轴承的专用润滑脂低温油，注意低温条件下的起动性能 JQM ø` KKK HUM ø` häΩÄÉê ^ëçåáÅ dev TO

_áçéÉíêçäÉìã E润滑油，用于林业、农业、水供给和输送） JQM ø` KKK HRM ø` cìÅÜë mä~åíçÖÉä MNOMp需符合以下润滑剂用量：
• 高速运行轴承E减速机的电机和驱动端F：注入滚动体间大约三分之一空心部分的润滑脂。
• 低速运行轴承E减速机和减速机驱动端F：注入滚动体间大约三分之二空心部分的润滑脂。
8.2.3 润滑油列表
 注释>请注意：推荐使用的润滑油L润滑脂或iÉåòÉ列表中所示润滑油仅供参考。

iÉåòÉ不对以上润滑油或由于与材料不相容而引起的设备损坏负任何责任。
iÉåòÉ驱动设备支持使用如下页码中润滑油表中所列的润滑油。对于一些特殊情况如长期保存或特殊的运行环境，必须使用特殊的润滑油。这些相应的润滑油需支付相应的附加费。对于润滑油的选择，注意下列润滑油表的相关图例说明！
`im  矿物油
`im md  聚二醇润滑油
`im m^l  合成碳氢化合物或聚α烯烃石油
`im b  合成双酯润滑油 E水污染等级NF
NF  目前尚无试验，用于检测蜗轮减速机润滑油的能效。如果使用这润滑油，那么容许转矩应减少至样本数值的UMB。
OF  聚二醇润滑油可与其他类型的油混合
PF  若环境温度高于QMø`，请与我们联系，并说明具体的操作环境！
QF  注意低温条件下的临界起动性能！温度低于JORø`时，需为电机轴承和k_o轴密封环采取特殊措施！
RF  环境温度范围
  食品级润滑剂`  _áçéÉíêçäÉìã E润滑油，用于林业、农业、水供给和输送）d  低温油，注意低温条件下的起动性能！
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环境温度 xø`z

JRM M HRM

afk RNRNTJPW `im

fpl NOVORJNW `h`L`ha

减速机 型号
dhiI dpqI dciI
dhpI dhoI
dhhMQ KKK MS

减速机 型号
dpp

dhhMT机壳 M HQM `im sd QSM
lã~ä~ QSM自 OMNN lã~ä~
pO d QSM

JOR HRM PF `im e` sd POM
lã~ä~ ea POM自 OMNN lã~ä~

pQ d POM

JOM HQM `im md sd OOM
qáîÉä~ p OOM自 OMNN lã~ä~ pQ d OOM

JOM HQM `im md sd QSM
k~íìêÉääÉ dÉ~ê cäìáÇ

bm POM

qáîÉä~ p QSM自 OMNN lã~ä~ pQ tb QSM

JOM HRM PF } `im b sd POM
k~íìêÉääÉ dÉ~ê cäìáÇ bm POM

NF

M HQM `im sd QSM
häΩÄÉêçáä

dbj NJQSM k

JOR HRM PF `im e` sd POM
häΩÄÉêëóåíÜ
dbj QJPOM k

JOM HQM `im md sd QSM häΩÄÉêëóåíÜ de SJQSM OF

JOM HQM `im md sd OOM häΩÄÉêëóåíÜ de SJOOM OF

JPM M QF Ç `im md sd PO häΩÄÉêëóåíÜ de SJPO NF OF

JQM M QF Ç  `im e` sd QS

häΩÄÉê pìããáí
eópóå cdJQS

häΩÄÉêëóåíÜ dbj
QJQS k

JOM HQM  `im e` sd OOM häΩÄÉêçáä Q reNJOOMk

JOM HRM PF } `im b sd POM
häΩÄÉêëóåíÜ
dbj OJPOM

häΩÄÉêëóåíÜ dbj OJPOM NF

M HQM `im sd QSM oÉåçäáå `im QSM

JOR HRM PF `im e` sd POM
oÉåçäáå råáëóå

`im POM
JOM HQM `im md sd QSM oÉåçäáå md QSM NF OF

JOM HQM } `im b sd POM mä~åíçÖÉ~ê POM p mä~åíçÖÉ~ê POM NF

M HQM `im sd QSM ^dfm _i^pf^ QSM
JOR HRM PF `im e` sd POM ^dfm _i^pf^ pu POM
JOM HQM `im md sd QSM ^dfm _i^pf^ p QSM NF OF

M HQM `im sd QSM båÉêÖçä doJum QSM
JOR HRM PF `im e` sd POM båÉêëóå bmJuc POM
JOM HQM `im md sd OOM båÉêëóå pdJum OOM NF OF

JOM HQM `im md sd QSM båÉêëóå pdJum QSM NF OF

M HQM `im sd QSM jçÄáäÖÉ~ê SMM um QSM

JOR HRM PF `im e` sd POM
jçÄáäÖÉ~ê pe` dÉ~ê

POM
JNM HRM  `im e` sd QSM jçÄáä pe` `áÄìë QSM

JNM HQM  `im e` sd OOM jçÄáä pe` `áÄìë OOM

JOM HQM  `im md sd OOM jçÄáä däóÖçóäÉ OOM NF OF

JOM HQM  `im md sd QSM jçÄáä däóÖçóäÉ QSM NF OF

M HQM `im sd QSM `~êíÉê bm QSM

JOR HRM PF `im e` sd POM `~êíÉê pe POM

JNM HRM PF  `im e` sd QSM `~ëëáÇ~ cäìáÇ di QSM

JOM HQM  `im md sd OOM `~ëëáÇ~ cäìáÇ di OOM

JQM M QF Ç  `im e` sd QS `~ëëáÇ~ ec QS
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减速机 型号
dpp

dhhMT

减速机 型号
dhiI dpqI dciI
dhpI dhoI
dhhMQ KKK MS

afk RNRNTJPW `im

fpl NOVORJNW `h`L`ha

环境温度 xø`z

JRM M HRM

M HQM `im sd QSM ^äéÜ~ pm QSM
M HQM `im sd QSM léíáÖÉ~ê _j QSM
M HQM `im sd QSM qêáÄçä NNMMLQSM

JOR HRM PF `im e` sd POM ^äéÜ~ëóå bm POM

JOR HRM PF `im e` sd POM
léíáÖÉ~ê póåíÜÉíáÅ

^ POM
JOR HRM PF `im e` sd POM qêáÄçä NRNMLPOM

JOM HQM } `im b sd POM
qêáÄçä _áç qçé
NQNULPOM

JQM M QF Ç  `im e` sd QS léíáäÉÄ ev QS

JOR HRM PF  `im e` sd POM léíáäÉÄ dq OOM

JOM HQM  `im sd OOM 食品级 NUNMLOOM
JOM HQM `im md sd OOM qêáÄçä UMMLOOM NF OF

JOM HQM `im md sd QSM qêáÄçä UMMLQSM NF OF

JOM HQM `im md sd OOM ^äéÜ~ëóå md OOM NF OF

JOM HQM `im md sd QSM ^äéÜ~ëóå md QSM NF OF

8.2.4 更换润滑油
 停止>

• 减速机应保温。
• 确保驱动系统和机器无意外移动或电源连接。

 停止>
dpqJPI dciJPI dppJP 和 dhpJQ 减速机的前置级需独立润滑，所有减速机部件需完全擦干！

 技巧>更换润滑剂时也要更换轴承的润滑脂和径向轴密封圈。
1. 放油塞下方放置插座。
2. 移开通气L填油塞。
3. 移开放油塞以排干润滑剂。
4. 重新插入放油塞（如有必要，更换密封塞）。
5. 通过填油孔注入润滑油（具体量见铭牌）。
6. 旋上通气L注油塞。
7. 根据适用条款规定处理废油。
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8.2.5 润滑油用量
 停止>驱动转速低于OMMêéã时，如有必要，应增加润滑油量。遇这种情况时，请与iÉåòÉ联系。 前置级 dpqJPX dhpJQX dppJP安装位置 ^ _ ` a b c

GT-GNG-GST/GFL-010.iso/dms

dpqMR MKNO
MKNR t≥N`

MKP
MKPR t≥N`

MKNR MKP
MKPR k≥N_
MKQ t≥N`

MKO MKO

dpqMS MKNR MKQ MKPR MKP
MKQ t≥N`

MKP MKP

dpqMT MKP MKT MKR MKRR
MKSR j≥VM

^≥UM
k≥Na

MKQ MKQ

dpqMV MKS NKQ NKN NKO MKU MKU
dpqNN NKR

OKM j≥NPO
^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKR
OKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKN NKT
OKQ j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKT NKT

dpqNQ OKT
QKM j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd

QKS
RKO j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

QKP PKO
QKN j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

P P前置级小侧隙斜齿轮减速机 dciJP
dciMR MKO MKO MKNR MKP

MKPR k≥N_
MKQ t≥N`

MKNO
MKNR t≥N`

MKP
MKPR t≥N`

dciMS MKP MKP MKPR MKP
MKQ t≥N`

MKNR MKQ

dciMT MKQ MKQ MKR MKRR
MKSR j≥VM

^≥UM
k≥Na

MKP MKT

dciMV MKU MKU NKN NKO MKS NKQ
dciNN NKT NKT OKN NKT

OKQ j≥NPO
^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKR
OKM j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKR
OKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

dciNQ PKM PKM QKP PKO
QKN j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKT
QKM j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

QKS
RKO j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd表 9 润滑剂剂量，单位：升

 驱动 VM KKK NPO 电机型号
^、j、k、t 驱动侧结构 N^ KKK Oh 驱动装置型号
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斜齿轮减速机dpqJNs^ L s_E底脚外壳F安装位置 ^ _ ` a b c

dpqMQ MKN MKPT MKO MKP
MKPR t≥N`

MKOR MKOR

dpqMR MKO MKS MKPR MKR
MKS j≥VM

^≥UM
k≥Na

MKPR MKPR

dpqMS MKQ NKO MKSR MKUR
N t≥Nb

MKT MKT

dpqMT MKT
NKP j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKP
OKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKP NKR
OKO j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKR NKR

dpqMV NKO
OKR j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

QKN
QKU j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKU OKT
PKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKR OKR斜齿轮减速机dpqJN s`E法兰外壳F安装位置 ^ _ ` a b c

dpqMQ MKN MKP MKNR MKP
MKPR t≥N`

MKO MKO

dpqMR MKO MKR MKO MKQR
MKRR j≥VM

^≥UM
k≥Na

MKP MKP

dpqMS MKQ N MKQR MKUR
N t≥Nb

MKS MKS

dpqMT MKU
NKR j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKS
OKM j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

MKUR NKS
OKP j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKP NKP

dpqMV NKS
OKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

PKM
PKR j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKT OKT
PKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKP OKP表 10 润滑剂剂量，单位：升
 驱动 VM KKK NPO 电机型号
^、j、k、
t

驱动侧结构 N^ KKK Oh 驱动装置型号
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斜齿轮减速机dpqJOX JP s^ L s_E底脚外壳F安装位置 ^ _ ` a b c

dpqMP MKO MKO MKO MKO MKO MKO

dpqMQ MKPR MKR MKQR MKRR MKP MKP

dpqMR MKR MKUM MKTR N MKRR MKRR

dpqMS MKS
MKT j≥NPO

NKN
NKO j≥NPO

NKO NKT
NKU j≥NPO

NKM
NKN j≥NPO

NKM
NKN j≥NPO

dpqMT OKO
OKS j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKR
OKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKS P
PKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKT
OKN j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKT
OKN j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

dpqMV QKO
QKU j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

RKP
RKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

RKQ SKN
TKP j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

PKN
PKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

PKN
PKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

dpqNN UKR VKR NM NNKR T T

dpqNQ NR NU NU OM NN NN斜齿轮减速机dpqJOX JPs`E法兰外壳F安装位置 ^ _ ` a b c

dpqMP MKNT MKNT MKNT MKNT MKNT MKNT

dpqMQ MKPR MKQR MKP MKS MKP MKP

dpqMR MKQR MKT MKS MKVR MKQR MKQR

dpqMS MKR
MKS j≥NPO

MKV
NKM j≥NPO

NKN NKS
NKT j≥NPO

MKV
NKM j≥NPO

MKV
NKM j≥NPO

dpqMT NKU
OKO j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKQ
OKU j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKO OKT
PKQ j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKR
NKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

NKR
NKV j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

dpqMV PKR
QKN j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

QKR
RKM j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

QKQ RKR
SKT j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKU
PKQ j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

OKU
PKQ j≥NPO

^≥NNO
k≥Nd
t≥Nd

dpqNN TKR UKR UKM NMKR S S

dpqNQ NP NS NQ NU VKR VKR表 11 润滑剂剂量，单位：升
 驱动 VM KKK NPO 电机型号
^、j、k、
t

驱动侧结构 N^ KKK Oh 驱动装置型号



维护维护操作润滑油用量 8

61Lenze • BA 12.0023 • 8.0

小侧隙斜齿轮减速机 dciJOX JP安装位置 ^ _ ` a b c

dciMQ MKSR MKS NKMR MKU MKTR MKPR
dciMR NKP NKQ NKT NKT NKP MKT
dciMS OKM OKN PKM OKU OKN NKO

dciMT QKP PKU SKP RKU QKS OKR
dciMV UKV TKS NP NNKP VKR RKO
dciNN NS NR OR ON OM VKM
dciNQ PO PS QT QO OT OU直角减速机安装位置 ^ _ ` a b c螺旋伞齿轮减速机 dhpJPX JQ
dhpMQ MKU NKQ NKR NKN NKP NKP
dhpMR NKQ O OKN NKT NKV NKV
dhpMS OKQ PKS Q P PKS PKS
dhpMT QKR SKT TKT RKS SKR SKR
dhpMV S NQ NS NM NQ NQ
dhpNN NNKR OT OV ON OR OR
dhpNQ ON RM RS PU QT QT圆柱斜齿轮蜗轮蜗杆减速机 dppJOX JP
dppMQ MKR NKM NKM NKM MKU MKU
dppMR NKO NKT NKT NKT NKQ NKQ
dppMS NKU PKM PKM PKM OKS OKS
dppMT PKS RKS RKV RKS QKU QKU螺旋伞齿轮减速机 dhi
dhiMT OKS RKM SKU QKU QKU QKU
dhiMV QKS UKQ NMKQ TKT UKU UKQ表 12 润滑剂剂量，单位：升

 驱动



维护维护操作润滑油用量8

62 Lenze • BA 12.0023 • 8.0

伞齿轮减速机 dho安装位置 ^ _ `

dhoMP MKPR MKPR MKPR L MKQ G
dhoMQ MKQ MKR MKT L MKU G
dhoMR MKU NKP NKR L NKS G

dhoMS NKR OKP PKM L PKO G安装位置 a b c

dhoMP MKPR MKPR MKPR
dhoMQ MKT MKS MKQ
dhoMR NKQ NKR NKM
dhoMS OKS PKM NKU表 13 润滑剂剂量，单位：升

G 在输出侧的结构 sh
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8.2.6 可化合安装位置的润滑油量对于 MP KKKMR 型号的减速机，根据下列表格可以总计概括出不同安装位置的润滑剂剂量。优点：为需在不同位置安装减速机的用户简化设备的逻辑过程。缺点：对于某些减速机，实际需要的润滑剂剂量多于技术要求的剂量。因此内压可能增加。斜齿轮减速机 dpqMQ KKK MRJNX s所有类型 s，除了s`安装位置 dpqMQ dpqMR
^ MKNM MKOM
_ a MKPR MKSM
` b c MKOR MKPR类型 s`
^ ` MKNR MKOM
_ a MKPR MKRM
b c MKOM MKPM斜齿轮减速机 dpqMP KKK MRJO；s所有类型，除了s`安装位置 dpqMP dpqMQ dpqMR
^ _ ` a b c MKOM JJJ JJJ
^ b c

JJJ
MKPR MKRR

_ ` MKRM MKUR
a MKRR NKM类型 s`
^ _ ` a b c MKNT JJJ JJJ
^ b c

JJJ
MKPR MKQR

_ ` MKQR MKTM
a MKSM MKVR小侧隙斜齿轮减速机dciMQ KKK MRJOX s类型 soXsi安装位置 dciMQ dciMR
^ _ b MKT NKQ

` a NKM NKT
c MKP MKT类型 sh
^ _ b MKU NKQ
` a NKN NKT
c MKPR MKT



维护维修可化合安装位置的润滑油量8

64 Lenze • BA 12.0023 • 8.0

螺旋伞齿轮减速机 dhpMQ KKK MRJP；s类型 soX si安装位置 dhpMQ dhpMR
^ MKU NKP
_ ` b c NKP OKM
a NKM NKS类型 sh
^ MKU NKQ
_ ` b c NKR OKN
a NKN NKT伞齿轮减速机 dhoMP KKK MRJO；s类型 soX si安装位置 dhoMP dhoMQ dhoMR
^

MKPR
MKQ MKU

_ ` a b MKT NKR
c MKQ NKM类型 sh
^

MKPR
MKQ MKU

_ a b MKT NKR
` MKQ MKU NKS
c MKPR MKQ NKM

8.3 维修
• 我们建议所有维修工作均由iÉåòÉ售后服务来执行。
8.4 清除请注意保护环境！包装材料可回收利用。请根据相关废物处理规定或通过废物管理公司处理您的废弃资源。如下列表包含设备及其配件的环保处理建议。什么\ 哪里\运输材料 货盘 返回至制造商或货代包装材料 纸板盒至废纸塑料至塑料的重复利用或残余废物木丝的重复利用或处理润滑油 油I 油脂洗涤剂和溶剂油漆残留 根据当前规定处理组件 外壳W轴承I 齿轮轴W密封圈I 电子废料W

铸铁I 铝I 铜钢危险废物 分开的有价物质及其处理
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8.
5

用于减速电机的零部件列表
K
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71

5-
2
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8.
6

用于减速机及带变速驱动装置减速机的零部件列表
K
12

.0
71

5-
3
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8.7 订单表格 收件人W iÉåòÉ邮政编码 L 城镇I 城市W传真号W寄件人 客户编号地址L邮政信箱 订单号邮政编码 L 城镇I 城市 发起人送货地址 电话传真发票收件人 G 配送日期日期 签名
G 如寄件人不同，请指出位置 名称 片数 位置 名称 片数
N_^ 基础减速机dpq  NO_^ 十字臂基础减速机dci  NP_^ 耦合轮毂基础减速机dhp  NQ_^ 自由驱动轴基础减速机 dho  NR_^ 变速带驱动器基础减速机 dpp  NS_^ 退货点
O_^ 输出法兰 NT_^ 速度传感器L位置传感器
P_^ 收缩盘 NU_^ 手轮
Q_^ 前置级 NV_^ 收缩盘盖
R_^ 中间封盖 OM_^ 空心轴套
S_^ 电机 ON_^ 密封圈
T_^ 风扇 OO_^ 密封圈
U_^ 风扇罩 OP_^ 密封圈
V_^ 弹簧加压制动器 OQ_^ 密封圈
NM_^ 外置风扇 OR_^ 行星轮变速驱动
NN_^ 安装法兰
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9 故障检修与故障消除如果驱动系统在操作过程中出现故障，请根据以下表格查找可能引起故障的原因。如果不能根据已列出的故障原因排除故障，请与iÉåòÉ售后服务部联系。故障 可能的原因 补救措施驱动器不转动 供电中断 检查连接错误的电气连接 检查电源电压是否与铭牌数据匹配过度负载 减少负载检查驱动器J设备分配电机运行，减速机则不 联轴器元件缺失或存在缺陷 检查安装减速机存在缺陷 告知iÉåòÉ售后服务部离合器松离 连接离合器异常运行噪音 过载 减少负载检查驱动器J设备分配对减速机或电机的损害 告知iÉåòÉ售后服务部温度过高 过载 减少负载检查驱动器J设备分配散热不足 改善冷却空气流清洁减速机L电机缺少润滑油 按规定加满润滑油松开固定用元件 振动 避免振动收缩盘连接口处于旋转状态 • 还未达到正确的旋紧转矩
– 程数不足，并非所有的螺丝都已正确旋紧。

• 机轴和空心轴孔未充分去油
• 错误的元件尺寸

– 适应度，粗糙度
• 机轴材料的屈服点过低

– 要求：oÉ [ PMM kLããO

• 摩擦因数过低
– 要求：摩擦系数  MKNR

• 收缩盘本身已去油，以确保螺钉和斜角均为干燥状态。收缩盘无法正确旋紧可能是由于不正确的摩擦系数。 未遵守组装、规格及材料规范



故障检修与故障消除 9

69Lenze • BA 12.0023 • 8.0



© 05/2015 | BA 12.0023 |.R!ö | 8.0 | TD29


Lenze Drives GmbH
Postfach 10 13 52, D-31763 Hameln
Breslauer Straße 3, D-32699 Extertal
Germany

 +49 5154 82-0

 +49 5154 82-2800

 lenze@lenze.com

 www.lenze.com


Lenze Service GmbH
Breslauer Straße 3, D-32699 Extertal

Germany

 0080002446877 (24 h helpline)

 +49 5154 82-1112

 service@lenze.com

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1




