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Allgemeines
Konventionen Engineering Tools PLC Interface (Uberblick)

ﬁ‘ Logic PLC

Mit der im Frequenzumrichter i650 motec integrierten Logic PLC lassen sich einfache logische JeshniEeheloaten

Anwendungen auf Basis von CODESYS nach dem IEC 61131-3 Standard realisieren: Speicherplatz

- Verarbeitung logischer Eingangssignale, beispielsweise: Programmcode 192kB
L - R Datenspeicher 52 kB
_ - Digitaleingange Retain-Daten 128 Bytes

~ |0-Link Eingangsdaten Speicherbedarf fiir ca. 200 Programmzeilen

h - Netzwerk-Prozesseingangsdaten (RPDOs) Programmcode ca. 40 kB
- Interne Zustande des Umrichters Datenspeicher ca. 10 kB
o - Setzen logischer Ausgangssignale, beispielsweise: Tasklaufzeit (zyklische Task)

- Digitalausgange Minimale Tasklaufzeit 2 ms, Erhéhung in 1-ms-Schritten
- 10-Link Ausgangsdaten
- Netzwerk-Prozessausgangsdaten (TPDOs) Systemvoraussetzungen Engineering Tools:

- Verarbeitung/Ausgabe von Umrichterwerten (Sollwerten) — EASY Starter ab Version 1.28

- Ansteuerung von Umrichterfunktionen - PLC Designer ab Version 4.1

Einschrankungen:
- Keine Visualisierung

Kein Webserver

Kein Online-Change
- Keine Online-Bootapplikation

Kein Codesys-Gateway auf dem Umrichter

Aus der Lenze-Bibliothek werden aktuell nur die beiden Funktionsbausteine "L_IPAP_
ParameterWrite" und "L_IPAP_ParameterRead" unterstutzt. Zu einem spateren Zeitpunkt
werden weitere Funktionsbausteine dazukommen.
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Allgemeines
Logic PLC Engineering Tools PLC Interface (Uberblick)

ﬁ Sicherheitshinweise Zahlenschreibweise
Unter Sicherheitshinweisen verstehen wir Informationen fur den Einsatz von Produkten, die Als Dezimaltrennzeichen wird in dieser Dokumentation generell der Punkt verwendet.
n dazu dienen, den Benutzer vor Gefahren zu warnen und zu einem Verhalten anzuleiten, bei dem  Beispiel: 1234.56
Menschen zu keinem Schaden kommen. In diesem Dokument sind diese wie folgt nach ANSI
IE;; 7535.6 unterschieden:

©
r
Ay

A\ GEFAHR!

Kennzeichnet eine auBergewdhnlich groBe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht
o beachtet, kommt es zu schweren irreversiblen Verletzungen oder zum Tod.

Kennzeichnet eine auBergewdhnlich groBe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht
beachtet, kann es zu schweren irreversiblen oder tédlichen Verletzungen kommen.

/A\ VORSICHT!

Kennzeichnet eine Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu leichten
oder mittleren Verletzungen kommen.

ACHTUNG

Kennzeichnet Sachgefahren. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu Sachschaden
kommen.
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Allgemeines
Logic PLC Konventionen PLC Interface (Uberblick)

ﬁ‘ Engineering Tools
Fur die Nutzung der Logic PLC missen im Umrichter die entsprechenden Parameter eingestellt
n werden. Diese Parameter sind im Engineering Tool EASY Starter Uber Dialoge zuganglich.
- Eine detaillierte Beschreibung der Parameter des Umrichters finden Sie in der

‘;Ea Inbetriebnahmeunterlage zum jeweiligen Umrichter.
PLC Die Programmierung der Logic PLC erfolgt mit dem Engineering Tool PLC Designer nach

IEC 61131-3-Standard.
o Tipp: Samtliche Parametrierdialoge des EASY Starter sind auch im PLC Designer integriert, so
dass die Inbetriebnahme auch allein mit dem PLC Designer durchgefihrt werden kann.

Den Download-Link der neuesten Version der Engineering Tools erhalten Sie kostenfrei von uns
per E-Mail, nachdem Sie das Download-Formular ausgefullt haben:
https://www.lenze.com/de-de/service/software-downloads/easy-engineering-tools
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Logic PLC Konventionen Engineering Tools PLC Interface (Uberblick)

PLC Interface (Uberblick) Parameter Parameter
FlUr den Datenaustausch zwischen Umrichter und integrierter Logic PLC stehen jeweils drei fest mapping Loglc PLC (|EC 61131-3) mapping
zugeordnete Datenworter zur Verflgung: 10 driver fix

10 driver fix
- Input word / Output word

Y »

Input word Output word
- Input value 1/ Output value 1 %IWO0 (WORD) %QWO (WORD)
- Input value 2 / Output value 2 %1X0.0 (BOOL) %QX0.0 (BOOL)
PLC %IX0.1 (BOOL) %QX0.1 (BOOL)
%I1X0.2 (BOOL %QX0.2 (BOOL
4 Zusatzlich lassen sich maximal 16 Parameter oder maximal 32 Bytes mittels Mapping fir den %IX0.3 EBOOL; %30_3 EBOOL;
o Datenaustausch mit der Logic PLC konfigurieren. Dieses Mapping konnen Sie einfach Uber %I1X0.4 (BOOL) %QX0.4 (BOOL)
) . . o . . %IX0.5 (BOOL) %QX0.5 (BOOL)
Dialoge im EASY Starter bzw. PLC Designer konfigurieren (siehe folgende Seiten). %IX0.6 (BOOL) %QX0.6 (BOOL)
%IX0.7 (BOOL) %QX0.7 (BOOL)
Das Mapping erfolgt aus Sicht der Logic PLC: %IX1.0 (BOOL) %QX1.0 (BOOL)

%IX1.1 (BOOL)
%IX1.2 (BOOL)
%IX1.3 (BOOL)
%IX1.4 (BOOL)
%IX1.5 (BOOL)
%IX1.6 (BOOL)
%IX1.7 (BOOL)

%QX1.1 (BOOL)
%QX1.2 (BOOL)
%QX1.3 (BOOL)
%QX1.4 (BOOL)
%QX1.5 (BOOL)
%QX1.6 (BOOL)
%QX1.7 (BOOL)

- PLC-RPDO-Mapping: Daten vom Umrichter zur Logic PLC
- PLC-TPDO-Mapping: Daten von der Logic PLC zum Umrichter

PLC Inputs
PLC Outputs

Input value 1 Ouput value 1
%IW1 (WORD) %QW1 (WORD)
Input value 2 Output value 2
%IW2 (WORD) %QW?2 (WORD)

10 driver variable 10 driver variable

Byte Input Byte Output
Double Word Input Double Word Output
Word Input Word Output

(Max. 16 parameters
or max. 32 bytes)

(Max. 16 parameters
or max. 32 bytes)
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Konfiguration im EASY Starter
PLC Interface PLC-RPDO-Mapping PLC-TPDO-Mapping

ﬁ‘ Allgemeine Einstellungen
Konfigurieren Sie im EASY Starter-Dialog "PLC Konfiguration" das Verhalten der Logic PLC bei
0 einem Stopp und im Falle eines Ausnahmefehlers:

(] Diagnosis Settings  Parameterlist Trend Oscilloscope
Q € Overview\PLC Configuration e Q00 -~ -
PLC
4
Stopp behaviar II‘ clear data [1] Project name II‘
o Emor response on exception |I| Fautt=inv. disabl. [23] Application state |I| LUnknown./applicat. missing [0]
Triggering a user-defined fault Processor workload II‘ 0.00 %
Parameter Name
0x5811:001 Konfiguration PLC-Applikation: Ausgangsdaten bei gestoppter Logic PLC
0x5811:002 Konfiguration PLC-Applikation: Fehlerreaktion bei Exception
0x2013:004 Applikations-Informationen: Projektname
0x5810:001 Diagnose Applikation: Status Applikation
0x5810:003 Diagnose Applikation: Prozessorauslastung
Tipp:

So erhalten Sie weitere Informationen zu einem Parameter:

- Wenn Sie den Mauszeiger in einem Dialog iber dem [I] halten, werden Ihnen in einem Popup
weitere Informationen zum Parameter angezeigt.

- Wenn Sie in einem Dialog in ein Parameterfeld klicken und dann die Funktionstaste <F1>
betatigen, wird die Geratehilfe mit weiteren Informationen zum Parameter gedffnet.
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Konfiguration im EASY Starter

Allgemeine Einstellungen PLC Interface PLC-RPDO-Mapping PLC-TPDO-Mapping

ﬁ PLC Interface Ausgangssignale der Logic PLC
Konfigurieren Sie im EASY Starter-Dialog "PLC Konfiguration" im Bereich "PLC Interface" die - Die 16 Ausgangsbits stehen als Trigger fur Umrichterfunktionen
o Signale, die vom Umrichter an die Logic PLC tbergeben werden sollen. zur Auswahl.
(] - Den 16 Eingangsbits kdnnen Sie sogenannte "Trigger" zuweisen. Als Trigger stehen Beispiel: Auswahl fur Parameter 0x2631:xxx und 0x2634:xxx
mm beispielsweise die Digitaleingdnge und interne Zustande des Umrichters zur Auswahl. Digital input 1 [11] —
- Zusatzlich kdnnen Sie der Logic PLC zwei analoge Istwerte des Umrichters Ubergeben. HW limit negative active [134]
PLC HW-Limit negative active [135]
4 Diagnosis  Settings  Parameterlst Trend Oscilloscope Touch probe detected [136]
‘m € Overview\PLC Configuration ~ Qo - - i - J
0 Logic PLC Out bit 1 [170]
B PLCInterface Logic PLC Out bit 2 [171]
Logic PLC Out bit 3 [172]
PLC Inputs PLC Cutpts Logic PLC Out bit 4 [173]
Logic PLC Out Bit 5 [174]
iput word (1] ox0000 Ouput word (1] 0000 Logic PLC Out Bit 6 [175]
Logic PLC In bit 0 [T] Not connected [0] @ — PLC Program | > b00 @ Logic PLC Out bit 7 [175]
Logic PLC In bit 1 [T] Mot connected [0] @ —> —_ @ Logic PLC Out bit 8 [177]
) ) i =7 Logic PLC Out bit 9 [178]
Logic PLC In bit 2 m ot connected [{] O — = L02 O I.ogic PLC Out bit 10 [1?9]
Logic PLC In bit 3 [I] Mot connected [0] @ —> _ ) Logic PLC Out bit 11 [180]
Logic PLC Inbit 4 [T] Net connected [0] @ — —_ @ EQ!C EE 8$ Eg E H E;}
gic
Logic PLC In kit 5 [T] Not connected [0] @ — == 05 @ Logic PLC Out bit 14 [183]
Logic PLC In bit 6 [T] Mot connected [0] @ —> _— @ Logic PLC Out bt 15 [184]
toge FLE bt 7 (L] Nt comected 1 ® > > @ - Die zwei analogen Ausgangswerte der Logic PLC kénnen der
Logic PLC In bit 8 [I] Not connected [0] @ — —_— @ . | breh ) | der PID-R | |
Loge PLC Inbt 9 [1] Not comected 0 ® — o 05 @ requenzregelung, Drehmomentregelung oder PID-Regelung als
Logic PLC In bit 10 [T] Mot connected [0] @ — | > 510 ) Sollwert zugewiesen werden.
Logic PLC In bit 11 [T] Mot connected [0] @ —> > b11 @ Beispiel: Auswahl fur Parameter 0x2860:xxx
Logic PLC In bit 12 m Not connected [0] O — = b12 O Frequency prese‘t 1 [1 1] -
Logic PLC In bit 13 [T] Not connected [0] @ — > 113 @
Frequency preset 14 [24]
Logic PLC In bit 14 [T] Mot connected [0] @ — > b4 @ Frequency preset 15 [25]
Logic PLC In bit 15 [T] Mot connected [0] @ — > 115 @ i
g 0
Logic PLC output value 2 [151]
Value 1 selection m Not active [0] Scaling'l value [23“]
Value 1 [T]0 S o Valie 1 1] o Scaling2 value [231]
Value 2 selection [T] Nt active [0]
Value 2 m 0 E [ Value 2 m 0
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nfiguration im EASY Starter

Allgemeine Einstellungen PLC Interface PLC-RPDO-Map

PLC-TPDO-Mapping

PLC-RPDO-Mapping
Weitere Parameter des Umrichters kdnnen der Logic PLC Uber das PLC-RPDO-Mapping
Ubergeben werden.

Diagnosis  Safety diagnosis  Settings  Parameterlist Trend Osciloscope  Safety parameterlist  Extras

Q € Overniew\PLC Configuration ~

El Mapping PLC interface: PLC-RPDO

Il »

QOO v oA

PLl

O

o Parameter Active value Unit Length (Bit)

22 Edit mapping of PLC-RPDO #

Available parameters Selected parameters

ers i o

Q All parameters - Y E_ C_)

B Index  ~ Sublndex  Name Pos.  Address ﬂsr’;%ﬂ Name Length (bit)
Group 0 - Favorites .

Group 1- Diagnostics

Group 2 - Basic setting

Group 3 - Motor control

Group 4 - 140 setting

Group 5 - Network setting

Group & - Process controller

ERrp Vb (TR HTLinput di
Group 9 - Safety parameters

: Input frequen

HTL input di 2 INZ Input fre

Betatigen Sie die Schaltflache Edit, um die Parameter auszuwahlen.

Maximal 16 Parameter oder maximal 32 Bytes kénnen innerhalb der

Logic PLC gemappt werden.

-5 213

@ Muttiple selections supported with [Ctr] + [Shit] Cancel
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Konfiguration im EASY Starter

Allgemeine Einstellungen PLC Interface PLC-RPDO-Mapping PLC-TPDO-Mapping

PLC-TPDO-Mapping
Weitere Ausgangssignale der Logic PLC kdnnen tber das PLC-TPDO-Mapping in Parameter des

Umrichters tbernommen werden. Die Konfiguration erfolgt in gleicher Weise wie beim PLC-
RPDO-Mapping.

@ »

Maximal 16 Parameter oder maximal 32 Bytes kénnen innerhalb der Logic PLC gemappt werden.
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Konfiguration im PLC Designer
A Verbindung zum Umrichter Programm in Umrichter
PLC Interface PLC-PDO-Mapping Programm erstellen Berertellen e teaten

>

Projekt anlegen Beispiel
Nachdem Sie mit dem EASY Starter die Konfiguration der Ein- und Ausgangssignale fur die Logic Geratesicht im PLC Designer nach dem Anlegen des Projekts:
0 PLC vorgenommen haben, kénnen Sie mit dem PLC Designer fortfahren, um ein PLC-Projekt Devices * 1 x
anzulegen. =3 is50 motec -
|_| = E. Device (j650 motec EtherNet IP (BS-5TO))
= PLC Designer starten = B0 PLC Logi
PLC 2. Neues Projekt anlegen (Datei > Neues Projekt...) mit Vorlage "Standardprojekt". g ?-?'T:';t:;anager
- 3. Als Controller den passenden i650 motec auswahlen:

PLC_PRG (PREG)
o ws, Standard Project * = @ Task Configuration

Select a controller  Import ESD container = @ MainTask
= = Please choose a controller from the list and adjust the settings for version, programming language and @ PLC_PRG
(E project template below. [l sM_10_Drv (5M_10_Drv)
Controller type: Name Vendor
[l Controller c550 Extended for customer specific de... Lenze
= @ Inverter
=3 650 motec
D. i650 motec Lenze
D. i650 motec EtherCAT (B3-5T0) Lenze
G. i650 motec EtherMet IP (B5-5TO) Lenze
G. i650 motec Modbus TCP (BS-5T0) Lenze
D. i650 motec PROFINET (B5-5T0) Lenze
[Je i50 (B5-5TO) Lenze
Information:
MName: i650 motec EtherMet IP (BS-5TOQ)
Vendor: Lenze
Version: 04.06.00.00
Runtime software:
Description: i650 motec EtherMet IP (BS-5TO) based on FW

Version 04. 05.00.xx

Controller Firmware Version  v04.06.00.00 d
Language main program: Structured Text (5T) =
Project template: Standard project b

4. Weitere Projekteinstellungen nach Bedarf anpassen und mit OK Gbernehmen.
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Konfiguration im PLC Designer
Projekt anlegen PLC-PDO-Mapping Programm erstellen VerbinduhnegrsztuerlrlleLrJ]mrichter Prﬂizae':rstjg ;Jtr:rrti;:ter

>

PLC Interface Beispiel
Fur die Verarbeitung der Eingangssignale vom Umrichter im PLC-Programm empfiehlt es sich, Konfiguration des "Input word" im EASY Starter (in diesem Beispiel sind nur die ersten drei der
0 diesen Variablen aussagekraftige Namen zu vergeben. Das Gleiche gilt fir die Ausgangssignale insgesamt 16 Bits konfiguriert):
von der Logic PLC zum Umrichter. B PLC Interface
L
1. In der Geratesicht auf den Eintrag "iSM_IO_Drv" doppelklicken, um den folgenden Dialog zu
: — = ' PLC Inputs
PLC offnen: Input word m
4 [{) "M_10_Drv x
i i Digital input 1 [11
Internal Parameters Find Filter Show all ~ b Add FB for IO Channel... LOgIC e II‘ g P [ ]
o | Internal /0 Mapping Variable Mapping  Channel Address Type Unit  Description Logic PLC In bit 1 m Dlgrtal input 2 [12]
=t Digital input word SRIW0 WORD . . -
cotne % nt00 wunon BooL Logic PLC In bit 2 |I| Ready for operation [51]
A Bit01 %I, 1 BOOL = - Mat connected [0
Information k. Bit 02 SRIND.2 BOOL Logic PLC Inbit 3 m o
A Bit03 %IX0.3 BOOL
)‘9 Bit 04 %IX0.4 BOOL
% Bit 05 %05 BoOL Anpassung der Variablennamen im PLC Designer entsprechend der zuvor durchgefuhrten
)‘9 Bit 06 %IX0.6 BOOL . . .
% Bito7 %07 BOOL Konfiguration des "Input word" im EASY Starter:
)‘9 Bit 08 %IX1.0 BOOL =
k] Bit 09 %Ixl1 BOOL @ ISM—IO—DW x
] Bit 10 %IX1.2 BOOL
E ] Bit 11 %IX1.3 BOCL Internal Parameters Find Filter Show all
] Bit 12 %IX1.4 BOOL
k] Bit 13 %IX1.5 BOOL i i
- B:m s e Internal /0 Mapping Variable Mapping  Channel Address Type
3 o = igital i ! A WORD
4y Bt 15 w17 BOOL k] Digital input word By
R Input value 1 %IW1 WORD Status 49 Digitallnput1 ] Bit 00 %IX0.0 BOOL
i Input value 2 w2 WORD #p Digitalinput2 £ Bit 01 %LIx0. 1 BOOL
+ " Digital output word SRQW0 WORD Inf ti ,@ ) .
" Output valus 1 Show1 WORD nformation ReadyForOperation ] Bit02 %eIX0.2 BOOL
" Output value 2 %QW2 WORD E ] Bit03 %ol¥0.3 BOOL

Im Bereich "Internal I/0 Mapping" sind die Ein- und Ausgangssignale fir den
Datenaustausch mit dem Umrichter aufgefuhrt.

2. Inder Spalte "Variable" den Variablen aussagekraftige Namen entsprechend der
Konfiguration im EASY Starter vergeben.
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Konfiguration im PLC Designer

Projekt anlegen PLC Interface PLC-PDO-Mapping Programm erstellen Verblnduhnegrsztl,lerIYIIeLrJ]mrlchter Pmlgardaer:\"::r:s I;Jtr:rrtl;:ter

ﬁ PLC-PDO-Mapping Beispiel
Wenn Sie im EASY Starter ein PLC-RPDO-Mapping oder ein PLC-TPDO-Mapping konfiguriert Konfiguration im EASY Starter:
0 haben, nehmem Sie dieses Mapping auch im PLC Designer vor: El Mapping PLC inierface: PLC-RPDO
LS 1. In der Geratesicht mit der rechten Maustaste auf den Eintrag "iSM_IO_Drv" klicken, um das =
frrnnnry

Parameter Active value Uit Length {Bit)

Kontextmenu zu 6ffen.

(x2664:001 User def. parameter 8-bit: Entry 1
PLC 2. Im Kontextmenu den Befehl Gerat hinzuftigen ausfihren. 0+2664:002 User def. parameter 8bit: Entry 2 0 8
Der Dialog "Gerat hinzufligen" wird angezeigt: 20 T ey def parmunet r 16 0. iy” 0 15
(2665:002 User def. parameter 16-bit: Entry 2 0 16
o X (x2824:005 (P126:005) Status words: Device status Initialisation [0] 8
Name 0
Action - -
© Append device Insert device Flug device () Update device Slaliecing BLG ineacs RLCRIRID
String for a full text search Vendaor <All vendors> = S
MName Vendor Version Description Parameter Active value Lnit Length (Bit)
= m Miscellaneous (x2546:001 (P340:001) Speed limitation: Upper speed limit
[It variable Byte Input Lenze 0.0.0.2 consistent Byte input for PLC [ output of inverter Application [ 2546:002 (P340-002) Speed limitation: Lower speed limit 0 mm 32
[J} variable Byte Output Lenze 0.0.0.2 consistent Byte output for PLC { input of inverter Application
(It variable Double Word Input Lenze 0.0.0.2 consistent Double Word input for PLC f output of inverter Application
[u Variable Double Word Output Lenze 0.0.0.2 consistent Double Word output for PLC [ input of inverter Application
[t variable Word Input Lenze 0.0.0.2 consistent Word input for PLC f output of inverter Application Konfigu ration im PLC Designer:
[u Variable Word Output Lenze 0.0.0.2 consistent Word output for PLC finput of inverter Application X
Devices * 01 X
=) 550 motec hd
@ Group by category [ Display all versions (for experts only) [ Display outdated versions == Device (1550 motec EtherMet IP (BS-5TQ))
Please select 2 device from the st above. = Bl PLC Logic
= o Application
m Library Manager
PLC_PRG (PRG)
= @ Task Configuration
= @ MainTask
& pLC_PRG
®  (You can select another target node in the navigator while this window is open.) = @ iSM_IO_Drv (iSM_IO_Drv)
0t UserDefParametersbitEntry1 (Variable Byte Input)
Add Device Close (1 UserDefParameterabitEntry2 (Variable Byte Input)
[t UserDefParameter 16bitEntry1 (Variable Double Word Input) PLC-RPDO
3. Nacheinander die entsprechenden Variablen hinzuftigen, so dass Reihenfolge und 01 UserDefParameter 16bitentry2 (Variable Double Ward Input)
. . . . [t DeviceStatus (Variable Byte Input)
Datentyp 1:1 dem im EASY Starter konfiguriertem Mapping entsprechen. Vergeben o
[u. UpperSpeedLimit (Variable Double Word Output) PLC-TPDO
Sie hierbei der jeweiligen Variable tUber das Eingabefeld Name auch gleich einen [} LowersSpesdLimit (Variable Double Word Output)

aussagekraftigen Namen.
Tipp: Mittels Drag&Drop kann die Reihenfolge der Variablen verandert werden.
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Konfiguration im PLC Designer

Projekt anlegen PLC Interface PLC-PDO-Mapping Programm erstellen Verblnduhnegrsztuerlr:eLrJ]mrlchter

Programm erstellen
1. Inder Geratesicht auf den Eintrag "PLC_PRG" doppelklicken, um das Programmfenster zu
offnen.

r«, 1650 motec.project - PLC Designer 4.0.0 (Manufacturer license) — O *

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

IS = #h 2 - 0 o o BB | o
Gerate r X PLC_PRG X -
=5 iss0motec > 1 PROGRAM PLC_PRG
= G. Device (i650 motec EtherMet IP (BS-STO)) : VER H
=[50 sps-Logik 3 END VAR
= a Application
m Bibliotheksverwalter — 1nn
PLC_PRG (PRG) 1
= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask
] PLC_PRG
+- (1] isM_10_Drv (5M_I0_Drv)
0 |[Eh
52 Gerte |[) POUs
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung{en), 0 Meldung(en) ]
Letzter Build €3 0 & 0 Precompile o Projektbenutzer: (niemand) @

2. Programm in der flr das Projekt ausgewahlten Programmiersprache erstellen.
- Ausfuhrliche Informationen zur Programmerstellung enthalt die PLC Designer Onlinehilfe.
- Tipp: Verwenden Sie die im KontextmenU zur Verfigung stehende "Eingabehilfe", um
Variablen, Funktionsaufrufe oder Funktionsbausteine in das Programm einzufiigen.

© 09/2025 - DE
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Programm in Umrichter
laden und starten

Beispiel
Uber die "Eingabehilfe" kénnen Sie auch die Eingangssignale vom Umrichter (Variablen) in das
Programm einfugen:

Eingabehilfe

Textsuche Kategorien

Variablen a  Mame Typ Adresse
PCU- f Programm- und Funktionse ¥ “ loConfig Globals AR GLOBAL
Funktionsbausteine = “ IoConfig_Globals_Mapping AR_GLOGAL
Schliisselwarter # DigitalInput1 BOoL IX0.0
Konvertierungen # DigitalInput2 BOOL

% ReadyForOperation BOOL

www.lenze.com
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Konfiguration im PLC Designer
Projekt anlegen PLC Interface PLC-PDO-Mapping Programm erstellen Prﬂi:fe':rstjg ;Jtr:rrti;:ter

ﬁ‘ Verbindung zum Umrichter herstellen

Doppelklicken Sie in der Geratesicht auf den Eintrag "Device", um zu Uberprifen, ob der
o Umrichter zum "Online gehen" bereit ist. Dies wird durch einen griinen Punkt an den beiden
Symbolen Gateway und Gerat signalisiert:

Gateway

Ist dies der Fall, kdnnen Sie das Programm in den Umrichter Ubertragen (siehe nachste Seite).

Andernfalls aktualisieren Sie die Gateway-Konfiguration:

1. Im PLC Designer den Befehl Online > Konfiguriere iSeries USB Kommunikation ausfiihren.

2. Nach erfolgter Aktualisierung muss das CODESYS Gateway einmal gestoppt und wieder
gestartet werden, damit die Anderungen wirksam werden:
Windows Taskleiste > Schaltflache m* > Stop Gateway / Start Gateway

3. Nachdem das CODESYS Gateway wieder gestartet ist, kann eine Suche nach
angeschlossenen Geraten gestartet werden: Im PLC Designer auf der Registerkarte "Device"
den Befehl Netzwerk durchsuchen... ausfuhren:

B pevice X
Communication Settings Scan Network | Gateway - | Device ~

Der Dialog "Gerat auswahlen" wird angezeigt und die Suche gestartet.
4. Nach erfolgreicher Suche den Umrichter (hier: "MyDevice") auswahlen und mit OK
Ubernehmen:

Select Device

Select the Metwork Path to the Controller

.11.1. Gateway-1
[l MyDevice[n001]
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Konfiguration im PLC Designer

Projekt anlegen PLC Interface PLC-PDO-Mapping Programm erstellen VerblnduhnegrsztuerlrreLrl]mrlchter Prolgal;‘lae':':l..r:: ;T:t'::ter

ﬁ‘ Programm in Umrichter laden und starten
Voraussetzungen:

- Das Programm wurde fehlerfrei kompiliert.
- Es besteht eine Verbindung zum Umrichter:

o Gateway

Online > Einloggen (<Alt> + <F8>)

Nachfrage, ob die Applikation in das Gerat geladen werden soll, mit Ja bestatigen.

Nach erfolgreicher Ubertragung kann das Programm in der integrierten Logic PLC gestartet

werden: Debug > Start (<F5>)

- In der unteren Statusleiste sollte nun "LAUFT" anstatt "STOP" angezeigt werden.

- Im Dialogfenster "Device" kann unter dem Punkt "Parameterliste" Uber die folgenden
Parameter Uberprift werden, ob die integrierte Logic PLC lauft und mit welchem

Programm:
Parameter Name
0x2013:004 Applikations-Informationen: Projektname
0x5810:001 Diagnose Applikation: Status Applikation
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Fehlerbehebung

>

Diagnose

Der Umrichter stellt viele Diagnoseparameter bereit, die nitzlich sind fur Betrieb, Wartung,
0 Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung, usw.

Im EASY Starter haben Sie Uber die Registerkarte "Diagnose" einen Zugriff auf die

) . .
= Diagnoseparameter des Umrichters.
PLC Fehler zuriicksetzen Uber EASY Starter

Fehler lassen sich mit der Schaltflache "Ricksetzen" zurticksetzen (Registerkarte "Diagnose").
n - Voraussetzung: Fehlerursache ist behoben und es ist keine Sperrzeit aktiv.
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Fehlerbehebung

Diagnose Ereignis-1Ds

ﬁ‘ Ereignis-IDs
Ereignis-ID Ereignis Klassifikation Abhilfe Sperrzeit [s]
0 Fehler > _ I -

0x6080 Logic PLC Exception Fehler Umrichter _ ELC:Appllkatlon aktEuallsléleglen. 0

gesperrt erat neu starten (Empfehlung).

LS L n

&= 0x6081 Logic PLC Endlosschleife Fehler - NeuNe PLC-Applikation in das Gerdt laden. 0

- Gerat neu starten (Empfehlung).

PLL
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