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@ Technische Beschreibung Lenze

der Regelgerdte 724 - 727 Elektronische Antriebstechnik

Die Gerdte 724 bis 727 dienen zur Drehzahlregelung und Zugkraftverstellung
beim Wickeln mit LENZE-DREHSTROMWICKLERN (LDW}.- Der LDW-Motor ist ein
Drehstrom-KurzschluBldufer-Motor, der durch se1ne Spezialauslegung im
Dauerschlupf betrieben werden kann

Besondere Eigenschaften der Gerdtereihe:

— KurzschluBschutz der Thyristoren durch angepaBte Halbleitersicherungen

— Eingebaute Strombegrenzung
— Uberlastschutz durch Temperaturiiberwachung

— Phasenfolgetberwachung

— Steuerbereich vom Stillstand des Motors bis zur Versorgung mit der
vollen Netzspannung

— Spannungsregelung durch potentialfreie Erfassung des Spannungsistwertes

— Durch Programmschalter groBe Anpassungsfdhigkeit an vefsthiedene
Antriebsprobleme

— Selbstsynchronisation, kein Abgleich beim Ubergang von 50 Hz auf
ein 60 Hz - Netz erforderlich

— Netzpotentialfreie Regelelektronik

— Anzeige der Betriebszustdnde und Kontrollfuntkionen durch Leucht-
dioden

— Der AnschluB des Motorsternpunktes und des Netzmittelpunktleiters
ist nicht erforderlich
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2. MaBblatt und Aufbauplan der Gerdte 724 - 727
Jedes Gerdt besteht aus folgenden Baugruppen:
Leistungsteil mit mechanischem Rahmen, AnschlufRfeld, Absicherung Leistungs-
teil
7001 Reglerbaugruppe
7004 Verteilungsprint, Schutzbeschaltung
7005 - Baugruppe mit Netzversorgung, Synchronisation
Gerdt a b o d Tiefe
724, 725 E 440 458 290 340 195
726, 727 E 440 458 400 450 250
25
2 / Anschliufptan 0/4 ;6 J
i [s]
1 Trimmer IA max 1;7123137?[:]5
2 Trimmer W-H
3 Trimmer I 7001
. max 7 8 910 111213 %
4 Trimmer PI o ollo 000000 d
5 Programmschalter 7004 18 g
6 Leuchtdioden m @
7 Trimmer U o+ grob 2 ll\kzﬂ/' QIO L7 7 7
8 Trimemr ULeit fein he 13»07005 20 21 22
3 Lindl
9 Tr%mmer Nmax l b
10 Trimmer Noin
11 Trimmer Tdn-Einfl.
12 Trimmer TI
13 Zusatzklemmen 21 - 26. Baugruppe 7001
14 Steckbares Verbindungskabel 7001 - 7005
16 Halbleitersicherung Fys Fos Fg
17 Klemmen PE, L1, L2, L3
18 Klemmen U, V, W
20 Sicherungen Elektronikteil F4, FS’ F6
21 AnschluBklemmen Regelelektronik
22 AnschluB fir Schirm der Steuerleitungen )
24 Abdeckplatte
25 Netzfilter EL 66 281
(wird nur auf Wunsch eingesetzt, bei schlechten Netzverhdltnissen)
gam. [10.12.81] EK1/50 | MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER | ™ Frevine
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@ Technische Beschreibung Lenze

der Regelgerdte 724 - 727 Elektronische Antriebstechnik

3.0 Betriebsarten

3.1 Spannungsstellerbetrieb

In Verbindung mit LDW-Motoren 1dBt sich das Gerdt im Spannungsstellerbetrieb
fur robuste Wickelantriebe sowohl fir Zentral- als auch fir Kontaktwickler
einsetzen. ;

Die Warengeschwindigkeit wird durch einen geschwindigkeitsbestimmmenden
Antrieb vorgegeben. Der jeweilige Wickelzug ergibt sich bei vorgegebener
Motorspannung aus den jeweiligen Wickeldaten (Durchmesser, Drehzahl) gemdB
untenstehender Kennlinie.

wy Typ 22LF4
300 30
Nm kW
250 380V 25
[
200 3;EV ™ N 20
. . = N P
150 1 N §;1 15
300V \\—\‘
100 -'};;t\ AN\ 10
= NN\
1t M
50 -F 200V - ™ L\ 5
™ aA\\'Y
; a n
(s} Ll

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 min’!

Kennlinie M (n) LDW (Typ 22LF4) in Abhdngigkeit von der Zugkraft-
potentiometereinstellung.

3.2 Drehzahlreglerbetrieb

Die Gerdte 724 - 727 ermoglichen in Verbindung mit LDW-Motoren und
angebauten Tachogeneratoren eine Drehzahlregelung vom Stillstand bis
zur Nenndrehzahl.

Der Drehzahlsollwert kann durch das Sollwertpotentiometer oder eine
Leitspannung vorgegeben werden.
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4.0 Funktionen

4.1 Sollwertintegrator "SWI"

Bei drehzahlgeregelten Antrieben wird oft die Forderung nach einstellbarer
Beschleunigung bzw. Hoch- und Ablaufzeit gestellt.

Der serienmaBig eingebaute Sollwertintegrator "SWI" liefert im ganzen Dreh-
zahlbereich eine lineare Hoch- und Ablauffunpktion. Die Zeitkonstante™ist

am Trimmer "Ti" einstellbar. Zusdtzlich kann der Bereich am Programmschalter
(S1) um den Faktor 10 vergrdBert werden. '

S1 off (0) : TiO = 0,5 - 55
S1 on (1) : Ti1 = 5 - 50s
Bild 2
LI
t b —

4.2 Minimale Drehzahl Nmin

Der Einstellbereich des Trimmers "n_. " ist so dimensioniert, daB auBer
einer minimalen Drehzahl auch eine 8% 1wertschwelle einstellbar ist. Der
Sollwert U. muB diese Schwelle erst erreichen, bevor die Drehstrommaschine
anfangt zu~drehen.

In Bild 3 ist diese Einstellmdglichkeit schematisch dargestellt.

Bild 3

Einstellung von Nmin und der Sollwertschwelle

"
Nmax /‘
ez
] /// b
I .
028n ,/// N
Bereich n g, / |
‘-7¥/ |
-0.1n ’ Schwelle 1 -
Ug
Ugn
Beae. | EK1/S0 | 10.12.81] MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER | 2=™"o™" Drawing-No.
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@ Technische Beschreibung Lenze

der Regelger'ate 724 - 727 Elektronische Antriebstechnik

4.3 Temperaturiiberwachung

Die Temperatur der Leistungshalbleiter wird durch einen Temperaturfiihler iiber-
wacht. Erwdrmt sich der Kihlblock dber die Grenztemperatur ~ygrenz = 90° C°
hinaus, so wird die Reglersperre "RSP" betdtigt. Die Leuchtdiode "RSP" meldet
die Temperaturuberschreltung Eine elektrische Verriegelung verhindert auch nacﬁ
Abkihlen des Netzes ein Wiedereinschalten. Vor einer erneuten Inbetriebnahme
ist das Netz abzuschalten und die Ursache“déer Temperaturerhshung zu beseitigen.
Nach Zuschaltung des Netzes ist der Regler wieder betriebsbereit.

Die Regelgerdte 724 - 727 sind fir Umgebungstemperaturen von 0° - 45° C
ausgelegt.

4.4 Phasenfolgeiiberwachung

Die Phasenfolgeliberwachung spricht an bei AnschluB eines Rechtsdrehfeldes, bei
Phasenausfall, bei Ausfall der Halbleitersicherungen und sperrt den Stromrichten
uber die Reglersperre.

Die Leuchtdiode RSP leuchtet auf.
4.5 Strombegrenzung

Der Stromistwert wird potentialfrei in der Phase "W" erfaBt. Wird der am
Trimmer "I " eingestellte Grenzstrom Uberschritten, l&st der Stromregler
den Drehzaﬂf%egler ab und bestimmt damit den Ausgangsstrom des Regelgerdtes.

Der Grenzstrom kann auch extern lber die Klemme 15 durch Anlegen einer
Spannung von 0 + +10 V eingestellt werden.

Der Trimmer "Imax" muB dabei an den linken Anschlag gedreht werden.

4.6 Reglersperre "RSP"

Mit einem Schwachstromkontakt zwischen den Klemmen 16 und 17 14Rt sich das
Gerdt Uber die Regelelektronik abschalten. Bei geschlossenem Schalter werden
keine Zindimpulse abgegeben.

4.7 LED-Zustandsanzeigen
Bild 4

Ua RSP IA max.

N
T

(T

Die Leuchtdiode leuchtet wdhrend des normalen Betriebes und erlischt bei Aus-
fall der stabilisierten Versorgungsspannung +UB.

2. "RSP" .
Die Leuchtdiode leuchtet beim Schalten der Reglersperre, bei AnschluB eines
Rechtsdrehfeldes, bei Netzunterspannung, bei Ubertemperatur und bei Sollwert =
Null.

3. "1
° Amax
Die Leuchtdiode leuchtet, wenn zwischen den Zusatzklemmen 25 (-) und 21 (+)
eine Spannung von 10 V liegt.
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4.8 Funktion der Programmschalter

Schalter-Nr. Stellung Funktion
S1 on (1) Integrationszeit des Sollwertintegrators
TI =5 s +50 s
off (0) Integrationszeit des Sollwertintegrators
TI1 =0,5s +5s
84 on (1) Integrierzeit des-Reglers 25 ms
off (0) Integrierzeit des Reglers 5 ms
55 on (1) zusdtzliche Integrierzeit des Reglers +200 ms
off (0) zusdtzliche Integrierzeit des Reglers +0 ms
52, S3 on (1)
Spannungsstellerbetrieb
S4, 55, 56’ S7 off (0)
(S4) on (1)
Drehzahlreglerbetrieb
52, 53, 56’ 37 off (0)

Standardprogramm: 52, S3 = 0N

4.9 Zusatzklemmen auf der Baugruppe 7001

Klemme Funktion
21 Systemmasse
22 zusdtzlicher Istwerteingang
23 Schiebespannung ca. 3,1 V+ 6,8 V
(Ausgang des Zugkraft- bzw. Drehzahlreglers)
24 Spannungsistwert 0 V + <10 V
25 Stromistwert 0 V <+ -10 V

Die Hohe des Stromistwertes kann mit dem Trimmer "IAmax"
eingestellt werden.

26 Reglersperre "RSP"

+2 V, wenn Leuchtdiode "RSP" leuchtet

+14 V, wenn Leuchtdiode "RSP" dunkel

(hochohmiger Ausgang zur Ansteuerung eines Transistor-
relais etc.)
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5.2 Montage- und Servicehinweise

Gerat so montieren, daB ausreichende Kihlluftzufuhr garantiert ist (méglichst
Klemmenleiste nach unten legen).

Alle Steuerleitungen abgeschirmt verlegen und Abschirmung einseitig an

Klemme 18 anschlieBen. Die Systemmasse ist netzpotentialfrei. Es konnen
mehrere Regelgerdte mit einer Leitspannung betrieben werden. Die Systemmassen
kdnnen untereinander verbunden werden.

Defekte Sicherungen nur gegen vorgeschriebenen’ Typ auswechseln.

Bricken L1.1 bis L3.2 (Siehe AnschluBplan) nur einlegen, wenn AnschluB-
spannung an L1-12-L3 380 V + 15 % betrdgt. Bei anderen Netzspannungen ist
ein 3-Phasen-Transformator anzuschlieBen.

Beispiel : AnschluBschema bei Netzspannungen 3 x 220 V. + 10 %
Bild 5: ,
L1 Ju2] (L3 LiafLizfL2sp 24 3ip ad
T ] T |
[ U J )
\'4 Ih il
W W |y,
3220V . ! ! Y

3x220 /380V 100 VA
5.3 Abgleichanweisung

AnschluB gemdB AnschluBplan
5.3.1 Vorabgleich

Trimmer Tan-EinfluB, TI, I

Anschlag drehen. Trimmer U

W-H, U
» N

Leit grob und Amax an den linken
und PI auf Mittelstellung.

A max’
Leit fein’> "'min
5.3.2 Abgleich der Strombegrenzung
(nur,wenn Motornennstrom kleiner als der Grenzstrom des Regelgerdtes ist)
a) Programmschalterstellungen: S1 - S7 = of f (0)

b

Trimmer Imax auf Linksanschlag

)
c) Maschine blockieren und Netz einschalten

d) Sollwertpotentiometer nach rechts drehen oder Leitspannung vorgeben.
e)

Trimmer "I x" so weit rechtsherum verstellen, bis der zulédssige thbr-
strom fl1ieB#X Der eingestellte Blockierstrom darf den maximal zuldssigen
Gerdtenennstrom nicht lberschreiten. «

T 725 T 726 727
Lnax 3x30| 3x55 | 3x80]3x110] A
f) Netz ausschalten

P

5.3.3 Abgleich fiir Spannungsstellerbetrieb
Programmschalter: 52, S3 auf "on" - alle anderen auf "off" stellen.

Sollwert (Zugkraftpotentiometer) auf Null stellen.

Netz einschalten und Trimmer "n_. " so einstellen, daR der Motor unbelastet
gerade zu drehen beginnt. Zugkr@%@potentiometer auf Maximum. Trimmer U it
stetig so weit nach rechts drehen, bis bei blockiertem Motor das maxim&?é
Moment gerade erreicht wird.

Bean | EK1/S0 [10.12.81] MASCHINENFABRIK STAHLKONTOR WESER | 22<"™"o™" Drawing-No.
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: @ Technische Beschreibung Lenze

der Regelgerdte 724 - 727 Elektronische Antriebstechnik

5.3.4 Abgleich fir Drehzahlreglerbetrieb
Programmschalter: (54) auf "on"
52’53’56’57 auf "off"

Sollwertpotentiometer auf Maximum oder leistspannung auf Nennwert’
einstellen. -

Netz einschalten, MeBgerdt 10 V (R, = 100 kOhm) auf Baugruppe 7001
an Klemme 21 (-) und an MeBpunkt 7 Anklemmen (siehe Bild).

Bild 6

7001

H und NU

Mit Trimmer "U, _. ' MeBpunkt [Einstellwert
8V einstellen.Lelt grob

; : n i = 21 (') 8 V
Danach mit Trimmer Nmax Drehzahl ungefahr R505

auf gewiinschten Nennwert einstellen.

Leit fein

Sollwertpotentiometer oder Leitspannung auf Null. Am Trimmer "nmin" die
untere Drehzahl einstellen.

AnschlieRend maximale Drehzahl noch einmal kontrollieren und gegebenenfalls

3 " 1] 3 -
am Trimmer ULeit fein korrigieren.

5.3.5 Abgleich der Regeldynamik

Der Trimmer "PI" ist so einzustellen, daB bei geringstem Drehmoment der
Drehzahlregler im gesamten Drehzahlregelbereich stabil arbeitet. Mit

den Programmschaltern 54 und 55 kann die Integrierzeit des Drehzahlreglers
vergroBert werden.

RAnderungen:
modifications:

Programmschalter- Antriebsart
einstellung
S4 off (0) geringe Schwungmasse, kurze Anregelzeiten
55 off (0) erforderlich
S, on (1) . . .
Sg off (0) mittlere Ausregelzeit
S4 on (1) Antriebe mit groBen Schwungmassen
S5 on (1)
Bearb. Zeichnungs-Nr. Drawing-No. .
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l 6.0 Fehlersuche

Art der Stoérung

mogliche Ursachen

Die folgenden schematisch zusammengestellten Fehlermdglichkeiten geben Hinweise
iber mdgliche Ursachen im Stdrungsfall. Die Leuchtdioden auf der Baugruppe
7001 erleichtern die Fehlersuche.

Leuchtdiode leuchtet auf = X
Leuchtdiode leuchtet nicht auf =0

Normaler Betriebsfall: [X J0] O]

Abhilfe

[x [x]o

Trotz Sollwert-
vorgabe bleibt

Netzspannung L1-12-L3
fehlt auf der Bau-
gruppe 7005

pos. Versorgungs-
spannung fehlt

1) Rechtsdrehfeld

2) Kihlblock hat zu

AuﬁérevBeschaltung 7005 (Briicken
L1.1,L+.2,L2.1,L2.2,13.1,L3.2);
Sicherungen Uberprifen

An Klemme 9 +Up = 15V

gegen Klemme 7 messen

Phasen L1,L2,L3 so klemmen, daB
Linksdrehfeld
Umgebungstemperatur absenken

Motor lauft an,
Drehzahl fihrt
Dauerschwingungen
aus

Motor lduft hoch,
Drehzahl 1&Bt
sich nicht regeln

Spannungsstellerbetrieb (

stellzeit des
Reglers

2) Istwertrickmel -
dung (Tachospannung

P-Verstdarkung zu
gering, evtl. zu
groBe Nachstellzeit
des Reglers

1) Gleichstromtacho
falsch gepolt

2) Tachospannung
fehlt

3) Programmierung

Reglersperre hohe Temperatur
bestehen A 90° C
3) Strombegrenzung Trimmer ImaX weiter nach rechts
setzt zu frih ein | drehen
Drehzahlreglerbetrieb (mit TachorUchUhrung):
Motor lduft 1) Programmierung Programmierung nach 4.8 durchfihren
nicht an, trotz falsch
Sollwertvorgabe 2) Sollwertabgleich Sollwertabgleich nach 5.3.4 durch-
durch Trimmer fiihren
u, .. und
Leit grob™
ULeit fein nicht
durchgefihrt
Motor lduft 1) zu groBe P-Ver- Trimmer PI weiter nach links drehen.
stotternd an, stdrkung, evtl. Wenn das Stottern nicht behoben,
Drehzahleinbriiche zu kleine Nach- dann Programmschalter 4 u. 5 ein-

schalten, dann mit PI-Trimmer so
einstellen, daB keine Dauerschwin-
gungen auftreten

Keinen Einphasentacho verwenden

)

Trimmer PI weiter nach rechts
drehen, 5.3.5 beachten!

Polaritdt vertauschen

Verdrahtung uberprifen
Programmierung nach 4.8

ohne Tachoriickfiihrung)

Geprift:
checked:

LENZE KG

3250 HAMELN

Motor ldauft nicht| Programmierung Programmierung nach 4.8 beachten!
an
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