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Die Lenze~Gleichstromwickler-Reihe 150 besteht aus 6 Regelgeriten
151 = 155, die im Leistungsbereich von 413 = 70 kW arbeiten.
Das Thyristorlieistungsteil ist zu einer vollgesteuerten Drehstrom-—
briicke verschaltet. Besondere Eigenschaften dieser Gerite sind:

» Programmierbarkeit der Reglesreigenschaften

. GroBer Einstellbereich der Wickelcharakteristik

- Anzelge der Betriebszustinde durch Leuchtdiocden

« Absicherung gegen Kurzschiuf, Erdschluf, Verpolung und
Ubertemperatur

- Fapazitiver Schutz gegen Netzlberspannungen

. ﬁberwachung der Phasenfolge des Rechtsdrehfeldes

» Phasenausfalliiberwachung

. Feldglaiahriahtér elngebaut, Feldsicherungsiiberwachung

» Kelne Eiﬁgchaltreihenfolg& zwischen Lelstungs- und Steuerteil

« Selbstsynchronlsation, kein Abgleich beim Ubergang vom
50 Hz~Netz auf ein 60 Hz-Netz erforderlich

- Die Impulsendlagenbegrenzung im Gleich- und Wechselrichter-
betrieb erfolgt iliber eine Regelschaltung, ein Abgleich entfillt

- Aufbau Im 19"-System, geelgnet fiir Eimschubtechnik oder
Wandmontage
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Die Gerdte 151 - 156 sind im 19%-System aufgebaut mit einer
Brelte wvon 19%. Jedes Gerdt besteht aus den folgenden Baugruppens:

«  helstungstell mit mechanlischem Rahmen, AnschiuBfeld,
Absicherung, Lelistungstell

. ﬁ@@ﬁ o Reglerbaugruppe
Brzeugnlskennuiffery 33.40072.2345

s &G@% -~ Gepulslger Impug St@ﬂeﬁﬁ&té
peugniskennzif ‘ 3.40030.0

« 4004 ~ Baugruppe mit 3 Irpulsilbertragern
Erzeugniskennziffer: 33, 40040.000

- 4005 = Baugruppe mit Netszversorgung, Synchronisation,
TSE-Baschaliung, Uberspannungsschutsz, Peldglelichrichter,
Abglcherung Feld und Elektroniktell, AnschluBklemmen
flp 5 ﬁrlgatUﬂg@ﬂ

Erzeugniskennziffersy 33,40050.000

;«'Jo
»m

‘poareanl spybis

Alle Baugruppen sind lber steckbare Flachbandkabel verbunden.

Die Jetmten 5 Ziffern der Erzeugniskennzlffer der Reglerbaugruppe
1001 geben dia St Amdwq der Programmschalter bel Auslieferung an.
dchalter 82, 33, 8$4, 35 in Stellung “on® {(1).

s

Die Reglerbaugruppe 1001 wird univer rgell in den Gleichstromwlckler-
Geriterelhen 110 (halbgesteuverte Wechselstrombriicken) und 150
gingesetzt. Auf ihr befinden sich dle Trimmer zum Einstellen der
Regelparameter, die Programmschalter und dise Leuchtdioden fiir

die Zustandsanzeigen,
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Rie gewlinschten EBlgenschaften oder Be sarben des Antriebes
werden Uber die Programmschal ter eings : Hierdurch ergeben
sich entscheldende Vorteile filr Lagerhaltung, Inbetriebnahme

und Service; denn es exlgtlert im gesambten Lelstungsbereich

vers 1,0 kW - 50 kW fir alle Varianten nur die Reglerbaugruppe 1001.
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1. Funktiongbheschreibung

Die Gerdte 151 - 156 sind fiir den Betrieb als Zentralwickler
vorgesehen, Hierbel wird das Drehmoment des Antriebsmotors
dirvekt auf die Wickelstelle tbertragen. Der Antrieb mufl sich
stindlg der jewelligen Phaze des Wickelvorganges anpassen.
Proportional zum wachsenden Wickeldurchmesser mub die Drehzahl
des Motors ab- und das Drehmoment zunahmen, wenn konstante
Werte fir Zugkraft und Materialbahngeschwindigkelt erzielt
waerden sollen. Dadurch ergibt sich wihrend des Wickelvorganges
eln hyperbelfirmiger Drehmomentenveriauf. Als Antriebsmotoren

rommen Glelchstrom-Mebensehluf- und =Raihenschluli-Motoren
zum Eingsatse.

Der Betrieb an Relhenschlumaschinen erlaubt eine bessere
Ausnutzung der GerBtelelstung, da der ReihenschluB-Motor bei
klelnen Wickeldurchmessern oberhalb seiner Nenndrehzahl betrisben
werden kann {siehe YEinfihrung Wickelantriebe'), BPei einer
HebenschluBSmaschine und angebautem Drehzahl-Istwert-Tachoe wird
eine hdhere Zugkrafigenauigkeit (= Abwelchung des Zugkrafisoll-
wertes vom Zugkraftistwert) erreieht.

Das nachstehesde Disgramm Fig. 3 zelgt den Verlauf der Zugkraft
Uber dem Wickeldurchmesser an einer Wickelmaschine mit den
angegebenen Parametern.

Figtiip & Fig. 3

0

8 Faoli=%p=0.8 Faoll max
Ut eit = 0.5 ULeit max

b Gerdt: Typ 153

. Motor: 18 kW GN, npenne2000 Wnin, Tochogenerator
Wirkelimaschine Malerinl Papler

o Kennlinienvorgabe : Hart
denip = 80mm, dmoe =560 mm

T 200 3060 w0 - 500 600 640 ~*

o fmmm

in dem Beisplel ergibt sich eine Zugkrafttoleranz AF von 3 %,

die bel elinem NebenschluB-Motor mit optimaler L@iﬁtgngsanpassung
im normalen Arbeltsberelch zu erzielen let. Der Gesamtverstelle
bereich der Wickelparameter cugkraft, Geschwindigkelt, Wickel-
durchmesser sollte kleiner als 400 seln,

oA BIUORH DT SUN JA USHTUSq eBoueiun ouyps[uuDS)l BESR I

Fmax s _MAX . ﬁmax ¢ 400 s wobel sich dann Binzelverstell-

?min wmin dmiﬁ

bereiche klelner 10 ergeben milssen

max wmﬁx 5 dmax ¢ 10 o

Fm"iﬂ gm'ﬁ 7 ﬁm%m
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1.7 Wickeln mit konstanter Leistung (P = const.,)
)
Mmsmmmwgg
. §2 P P const.
Fig-& M=fin HW - Trimmer
auf Hehart
Ma = Stilistandsmoment
;i 1 MQbQ=RGEBUﬁgSm0m@ﬁ%
% S T
HMRbg
?\Ei B’Emgx "‘"‘%“
"k
Fig.s £t 3
F=zconst, Fe=Zughkraft
M= fidl HW- Trimmer d = Durchmesser
auf Hshart
Yemin giﬁmfj;ﬂ “@é‘*

Die Diagramme Fig. 4 und 5 zelgen den Drehmoment- und Zugkxaftvarlamﬁ
beim Wickeln mit konstanter Leistung P =

P 2
o]

3
L3}

Const.

Bei angelegter Warenbahn stellt sich nach dem Einschalten das
Stillstandsmoment M, ein. Der Wickler 13uft in der Hochlauf-
phase mit dem Stillstandsmoment an bis 0,03 V,, und dann mit
dem vom Istwertrechner vorgegebenen Moment big zur
Betriebsgeschwindigkeit €F§)@

Bei frellaufendem jeeren Wickel ohne angelegtes Material

verzgert der Wickel vom Betriebspunkt P_° beim Anlegen

des Materials auf P%@ Die Drehzahl n wird am Trimmer
nd

”nmaxﬂ eingestellt sollite 1,1 mlmﬁ§cht iiberschrelten.

Betriebspunkt, der sich bel vorgegebener Warenbahnge-
schwindigkeit und Zugkraft bei vorhandenem Wickeldurchmesser
(leere Hilse + Materislaufirag wihrend des Beschleunigungse
vorgangs) einstellt.

Endarungen:
madifleations:

Strecke gmgm»ﬁyp@rbmligch@r Verlauf des Drehmomentes Uber sinkender
12 brehzahl bel steigendem Durchmesser durch Lelistungs-—
regelung suf P = const.

P2 : Betriebspunkt, der dupch die Stromgrenze des Reglers
vorgegeben ist. Dlie Strombegrenzung wird am Trimmer Emax
eingestellt,

Als letzter Betriebspunkt sollte @2% gewihlt werden, wobeil
MaeM  ist.
W E K
L 2 Draerdfg-Mo.
bRAWN | EV1/Hm ) 77=2~11 iASCHINENEASRIK STAHLKONTOR WESER | oo™ e
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1.2 Wickeln mit konstantem Moment (M = const)

Fig.6

Fig. 7

ae

a8

LY

ee

%4

i?@mﬁ@ﬁﬁt
M= Hnd § W Trimemer

e e P t auf Waweich
Bhgpis - s \y
e
Fiz Zughraft zu Beging
M=roonst. des Wickels i Belriehspunkt
Fafld) | HW-Trimmer Pt beint und dmin

auf Weweich . _
F2zZughkratt bas Wickelende i

Betriebspunkt P2 bei dmax

FE - "“%n*‘% P

dmin dmax e
Bei stillstehendem leeren Wickel mit angelegter Warenbahn
stellt sich das vorgegebene Moment My ein. Bel Leltspan-
nungserhthung beschleunigt der Wickler. Tst am Zugkrafte
poti ein Wert

F @€£%~ M » M
so1l 437 Mog11? Mg

eingestellt, so erfolgt die Umschaltung bel 3 % der max.
Leitspannung auf Mgn1i. Nach der Beschleunigungsphase stellt
sich der Betriebspunkt Py eln.

Bei leerlaufender Wickelhiilse stellt sich der Punkt P, ° eln.
Beim Anlegen des Materials liuft der Antrieb auf Mgyji. Pa-
bel wird der Wickel verzdgert von Pg,° auf Fq.

Betriebspunkt beim Wickeln mit konstantem Moment. Das Dreh-

moment bleibt bei steigendem Wickeldurchmesser und fallender

brehzahl konstant.

Betriebspunkt, der durch den max. Wickeldurchmesser bestimmt
wird.

Zwischen den Wickelfunktionen P = const und M = const kann mit-
tels Hart-Weich (H-W)~Trimmer stufenlos Uberblendet werden.

Fig. 8

M4

Wigkel funktionsh zwischen
Proonst und Mz const,
durch Yariation des Trimmers MW

B LEVA/Hm 7 7=2-15 MASCHINENFABRIX STAMLKONTOR WESER | %™ Prisag-tio.
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Fig. 9 Blockschaltbild der Glelchstromwickler 151 = 155

£

iuteéé
Blockschaltbild der Gleichstromwickler
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2.12

sehal tunesbeschreibung

Wie das Bleckschaltbild Fig. ¢ zelgl, besteht das Gerit aus
den Funktionseinhelten Istwertrechner, lrehzahlregler,
Lelstungsregler, Stromregler, Zindoenerator mit Stromrichter.
Die elektronische Regelung ist drelkanalig aufgebaut. Jeder
Kanal Ubernimnt die Funktion eines Kurvenabschnittes o
{I, II, IXL), Der ne-Regler 1st lm Bingriff, wenn die Drehzahl-
grenze im Kurvenbereich III erreicht igt. Der I-Regler hat
die Aufgabe, den Motorstrom auf den eingastellten Grenzwert
im& im Kurvenabschnitt I zu begrenzen. Der Kurvenverlauf
ifi®Bereich II wird durch den analogen Istwertrechner bestimmt .
Die EingangsgrdBen sind Ankerspannung U, oder die Drehe
zahl-Istwert-Spannung, Ankerstrom E& und die Leitspannung

wh@it”

Drehsahlregelung (Rereich ITII)

Anschlull eines Glelchspannungstachos an die Klemmen 15 (=)
und 16 (+). Um die Menndrehzahl des Antriebes zu erhalten,
kann der Nennwert der Tachospannung im Bereich von 40 V

bis 180 V liegen. Bei einem Nennwert der Tachospannung unter
40 V kann der Widerstand Ri4Svon 75 k U;5 W auf 15 k ca.

° W verringert werden. Die erforderliche Henndrehzahl wird
bel leerer Wickelhiilse am Trimmer - eingestellt.

Vorgabe des Drehzahlsollwertes

Der Drehzahlsollwert wird von der externen Leitspannung
gefihrt. Pie Lelitspannung wird von der materialfiihrenden
Maschine bestimmt und ist ein Mald Fiir die Magchinenge~
schwindigkeit. Dann 8ndert sich die Maximaldrehzahl PrODOL -
tlional zur Maschinengeschwindigkeit,

» Programmschalter $1 OFF-Steilung (0}
« Programmschalter 33 - ON «Steliung (1)
o Uy gy B8N Klemmen 10 (-} und 11 {(+} zufiihren

* Vieitmin =9 7 10V Upgipna, 2 0 - 180 Y

« Abgleich an den Trimmern @L@itf@im 1ind grob bel ULeit = WMax.

Diese Betriebsart ermdglicht den Drehzahlabglelch an n
- . max
auf leere Wickelhiilse.

Der Drehzahlsollwert wird von der externen Leltspannung

gefiihrt (wie unter 1.), Zusitzlich sollien unterschiedliche
Wickelhlllsendurchmesser synchronisiert werden.

» Programmschalter 51 OFPwStellung (0)
- Programmechalter 53 CFF=Steilung (0)
o Uieip an Klemmen 10 {(~) und 11 {+) zufilhren

» Abgleich wLmiﬁﬁ wie 2.11

- Yon U, o lber Spannungstellier hiti sendurchmesserpropor—
timﬁaf%“épaﬁﬁumgen abgreifen und belm Hillsenwechsel die
jewells zugehBrige Spannung extern auf den Eingang UNsoll
sahalten.

R i -3
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2.13 Der Prehzahlsollwert sell nicht synchron zu UL@@? verstellt
werden. st R

o Programuschalter 51 fiy diese Funkilon beliebig

- Programmschalter .53 OFF=Stellung (0}

o Uneoiy Uber eine externe Spannung oder Poti {0 - 10 V)
=3 e

csuzufihren,

2.2 Stromregelung (Bereich I}

ber Motorstrom wird im Gerit potentialfrel durch einen Gleich-
stromwandler erfalt und in eine stromportionale Spannung von

0 = 5 V¥V gewandelt. Da belm Wickeln der maximale Geriteause
gangsstrom oftmals nicht erreicht wird, ist dem Stromwandler
ein Strommefverstirker nachgeschaltet. Seine Verstirkung Vi
kann im Bereich wvon vi = 1 = 5 eingestelli werden,

Dieser Wert lst im Werk auf Gerdtenennstrom abgeglichen., Falls
eine Flatine ausgetauscht wird oder wenn im praktischen Fall
der maximale GerBtestrom nicht erreicht wird, ist folgender-
maflen vorzugehent

2.21 Relhenschlufi-Motor Feld dberbriicken
Nebanechlufl -Motor: Feld abklemmen

2.22 An Imax
2:23 An x&ma% 50 abglelchen, daB an Klemme 40 + 11 V gegen GRND

gewlnschiten Maximalstrom einstellen (Zugkraftpoti=max).

(Klemme 30} iliegen.
2024 Feldenschluf berichtigen.
2.3 Leistungsregelung (Bereich IT)

Zur Lelstungsregelung werden dem analogen Istwertrechner die
Klemmenspannung des Motors oder Drehzahl-Istwert-Spannung
Motorstrom 1

2 pa
Leitspannung u?git
Zugkraftsmllwart.ﬁzﬁii

zugefihit.

Machstehendes Diagramm Filg. 10 zeigt die Akhidngigkeit des
relativen Zugkraftstellers aF von der Lelstungsausnutzung

des Antriebsmotors. F
F ooz Fughrattistwert
oF Fig. 1 Braxs bendtigle max. dntriebsleistung
F ﬂ.ﬁ; . Pitotor penp * Motorneanizistung
M, ! fé?ég,_ z mox autireiends Tughirafitoleronsz
(m@ = e, ‘ : e sinem Durchmesserverhaitni g
“ e dma , 0 pip Yie: Uieitmax
denin g Fsalt 2 Fasli MO
Fragy
N @1}“‘ 0 na et PHDIOrnenn

Dle Furve =z
unabhidnglg v
Hieraug ist

L die Fehlarg
Antriebsmsbo
Jehtlich

renten des Gerites auf, die
r ound der Wickelmaschine sind.
dall die Lelstungsanpassung vom

Badarunoen;
modifoationa:

Antriebasmotor zur Arbelismaschine bei derp Frojektierung zu
beriicksichtl let,
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2.31 HMotorklemmenspannung bei Verwendung ven ReihenschiuB-Motoren

Die Klemmenspannung des Motoers wird der Reglerplatine {iber

2 Bricken von Klemme 1 nach 12 und Klemme 2 nach 13 angefihrt.
Eine hochohmlige abglelichbare Guasi-Potentialtrennung bringt
die max. Ankerspannung auf den geriteintern benitigten Wert
von + 5 V.,

¥
g%%tﬁﬁp@ﬂﬁﬂﬂ@ 3w 3BO 0V
Ankerspannung max 440 ¥
belim Wickeln

min G4 V
dem Spannungs- —
mefverstirker oo 2,0V
gugefilhrie "
Mefspannung L6 20 mv

Abgleich bel
Max. Ankep-—
spannung auf + 5 Y
normalen Wert

an Zusatzklemme 38

» Programmschalter 352 ON--Stellung {1}
e Abglieich mit Trimmer UAmax auf + 5 ¥ an Klemme 38

in Neuabgleich ist nur beim Austausch der Reglerplatine 1001
erforderlich. Hierzu ist der Anker abzuklemmen und zwel in Reihe
geschaltete Priiflampen (220 V / 100 W) zu ersetzen. Der
Zugkraftsollwert ist auf Maximalstellung =u bringen. Am
Trimmer Uﬁmax wird so abgeglichen, daB an Klemme 38 + 5 V

gegen Klemme 39 anstehen.

LY e e A CITT =T
LS Sg2 = 220V~ 100w 1 I
et
Zugkrptt - Ankerspannungsabgleich
soltwert it Trimmer Ua max

TUOA BIUBY 8118 BUM 414 ueNuyeq obepejun SURIUDSL eseip S
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Sind mehrere Wickler in einem Verbund an eine gemeinsame
Leltspannung geschaltet, so mull die Leltspannung potentialfrel
jedem Gerdt zugefilhrt werden oder die Ankerspannungen werden
liber Trennverstirker der Reglerbaugruppe 1001 zugefihrt.

Bricken an den Klemmen 1 nach 12 und 2 nach 13 entfernen

entweder

Ankerspannung iber Trennverstirker 1 : 1 an Gerdteklemmen
13 (+) und 12 (~) einspeisen

oder

Programmschalter S2 in OFF=Stellung (0} und Ankerspannung
Uber Trennverstdrker von 25 : 1 bis 100 : 1 an Zusatzklemme
34 einspelsen.

Abgleich UAmax

vornehmen

2.32 Tachobetrieb bei Verwendung von NebenschluB=Motoren

Im Gegensatz zum Gleichstrom-RelhenschluBl-Motor kann bel
Verwendung eines NebenschluB-«Motors die drehzahlproportionale
Tachespannung zur Leistungsberechnung herangezogen werden,

Bel einer Gleichstrom-Nebenschlufi-Maschine gilt:

M

M

Upfln | R

c, - 3
~ B 1§ = const
~ Iy {$ = const

Bie Tachospannung ist proporticnal zum Motor EMK-E,

Der Wirkungsgradabglelich (siehe 3.1} kann dabel -~ wie die
obligen Formeln zelgen - entfallen. Dadurch wird die
Leistungsberechnung mit griBerer Genauigkeit vorgenommen,
und die Regelelektronlik ist vom Netzpotentlal getrennt,
so dall keine zus&tzliche Potentialirennung erfolgen mull,
wenn mehrere Gerite im Verbund gefahren werden.

Bearb,
DRAWN

EV1/Hm.

7T =215

Geprhit:
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s f- Eingeng -

b pressmery Drshzahiregler
Bezeichn n DIELE 78! ' b gy j 0
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36 117

DR (s T A ?g? CRE ?Emp velrefr i j2ialefsisi7]s

k.
= . Briicken an den g
: Kigmmen | nachi2 sy |
u. dnach 13 entfernen
Istwert
———— Drahzaibt
Uy 70+ 180V
wosasy | | Ok
B 60Hz
S R 5 T M
- Programmschalter S2 in ON-Stellung (1)

- Brilcken an den Klemmen 1 nach 12 und 2 nach 13 entfernen

« Trimmer n auf Rechtsanschlag stellen

- Urehzahl-Istwert-Tache mit U = 70 — 180 V anschliefien

o Maschine auf max. Wickelhills&ndrehzahl bringen {(vorher
Drehzahlabgleich vornehmen)

- Abgleich mit Trimmer UA auf + 5 ¥V an Klemme 38 bedl
max. WickelhiilsendrehziBT *vornehmen

Wird ein Tacho mit kleinerer Nennspannung als U = 70 V
elngesetzt, so muB der Drehzahl-Istwert dem Istwertrechner

an der Klemme 34 zugefihrt werden und es ist ein 2-Kollektor
Tacho zu verwenden.

a-Eingang
rehzahiregler
Bezewhnn DINLD ’?Q%}L} By
: ~Eingang
ZA AR Y 8 ) % n g
T ‘if" i Isiwe{trelchnef T
SR ls|TiaA 3} sj2ialaistislriele lotsfzinleislsle

Kizmmen 1 nach1? B
W Enoch 13 entfarnen

Brucken an den qrnpy

igtwert
Drehzoht
S 15V Uspy € 7OV
o 2K - Tachn _
205 £18Y = n-Eingang
&0+ 60z Istwertrechner
S R 5 T : Mp

- Programmschalter 52 in OFF-Stellung (0)
« Abgleich wie vorstehend
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Fiir

Leftsnannuna

Die Leltspannung ist ein Maf fipr die Maschinengeschwindigkelit
{siehe Drehzahlregelungl). Die wvom Wickler abzugebende

Leistung kann iiber die Leltspannung proportional gesteuert
werden, '

"t
Fig. 11

M
rax Moz iy P =const, Zugkrafisollwert const

Parameter Leitspannung

] | |

.
3]
Dadurch wird erreicht, dal die am Sollwertpoti elngestellte
Zugkraft bel unterschiediichen Maschinengeschwindigkediten
konstant bleibt. :

ULeit extern

- Programmschalter 51 in OFF-Stellung (0)
0 - 180 V

UL@itmin G- 10V

an Klemmen 17 {(+) und 10 (=) zufiihren

AT 3 it 4 30 Ay i 3
« Abgleich ULeit ist auf + 10 V an den Trimmern ULeitfeln

tand ﬁL@itgrmh bel max. Leltspannung vorzunehmen.
MeSpunkt Zusatzklemme 33 geger 32 auf O V.

UL@itmax

uLeit intern

Steht kelne externe Leitspannung zur Verfligung (Vormaschine
chne Tacho), so mub eine interne Referenzspannung von + 10 V
dem Istwertrechner zugeschaltet werden; andernfalls wiirde
der Istwertrechner dauernd den Minimalzug vorgeben.

. FProgrammschalter $1 in ON-Stellung (1)

Dann mull bel Anderung der Maschinengeschwindigkelt das
sugkraftpotentiometer proportional verstellt werden, um
dle geforderte Zughkraft heibshalten sy kdnnen. Bel

internem Leitsp chrieb entfdllt die maschinenge-
schwindigke: : glge istungsfilhrung. Ebenso entfi11¢&
die automatlsche Umschaltung zwischen dem Stlilstandsmoment
M, und dem Wickelmoment. Falls sine Umschaltung netwendig
i8t, muB nach 2.62 verfahran We TR . '

Teete

S

mwmcag!em:
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Zaichnungs-Mp. Druaring-hia,

EVI/HR|77-2-17 MASCHINENFABRIK ETAHLRONTOR WESER
T | LEMEZE KG 9250 HAMELY MB 33.0259/17




Zuglkraftsol lwert

Das Sollwertpotentiometer an den Klemmen 9 {(+ 15 V),

8 (Schleifer), 7 (=} gibt den Betrag der Zugkraft von

0 - 100 % wor. Diese wird liber die Leistungsregelung
konstant gehalten.

Das nachstehends Diagramm zeigt den EinfluB des Zugkraft-
soliwertes im Drehmoment-Drehzahiverlauf beim Wickeln mit
P = const.

M
Fig. 12

Mmax
M=1{ny P =const
Porameter Zugkrafisollwert

Stillstandsmoment MA

Das Stillstandsmoment M, kann im Gerdt am Trimmer M, einge-
stellt werden. Es ist das Moment, dasder Antrieb bl angelegte
Warenbahn im Stillistand bel n =  aufbringt. Der sich daraus
ergebende Stillstandszug

kann zwischen 0 und 100 % des eingestellten Zugkraftsocllwertes
{am Zugkraftsollwertpotl) varilert werden.
Das Stillstandsmoment i1st nur bel Leltspannungsbetrieb wirksam.

M, . = M, bei U £ 0,03 U

st A Leitist Leltmax

Dadurch ergeben sich folgende HBetriebsfdlle:

Die maschinengeschwindigkeltsproportionale Leltspannung wird
extern zugefihrt. Im Stillstand der Hauptmaschine wird

UL = 0. Der Wickler steht. Nach Anlegen der Warenbahn
erg%fngt der Wickler den Stillstandszug F,. Belm Beschleu-
nigen der Hauptmaschine beschleunigt der ﬁickler proportional
zur Leltspannung. Bel ULeit » 0,03 ULeitmax schaltet der

Wickler von FA auf Fsall“

101N

Ag ULet

=7 010V min
tT 0 -180Vmax
51:0
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An den Leltspannungseingang wird die interne Referenzspannung
von + 10 ¥V angelegt. Im Stillstand der Vormaschine briickt ein
Maschinenkontakt die Klemmen 10 und 11. Dadurch wird die
Leitspannung 2u 0 V. Das Stillstandsmoment ist wirksam, da

QL s, < 0,3 V ist. Beim Anfahren der Vormaschine mull der
Koﬁ%gkt 11T mit 32 gebrickt werden. Dann wird der Zugkraft-
sollwert wirksam.

10 11 @2‘ . Programmschalter $1 offen
—— (0)
o Trimmer ULeit fein und grob

o

T an Rechtsanschlag

. Zufihrung abschirmen

Betrieb mit interner Leltspannung. Im Stillstand des
Hauptantriebes mull der Wickler abgeschaltet werden. Bel
manuellem Anlegen der Ware muB dazu der Wickler vom Netz
getrennt werden. Beim Zuschalten des Wicklers ist zu
beachten, daB in der Hochlaufphase eine erhBhte Zugkraft
auftritt. Die Anpassung der Zugkraft ist durch manuelles
Nachfiihren des Zugkraftpotentiometers wihrend des
Hochlaufes wmiglich,

Das Stillstandsmoment M, kann wahlwelse durch ein externes
Potentiometer vorgegeben werden.

o]

o Trimmey MA (intern) auf

Linksanschlag

» Zuflthrung abschirmen

S

Eompensation

Elektrische Wirkungsaradkompensation {ReilhenschluB-Motor!

Der Trimmer 5 erlaubt die Kompensation des Motorwirkungs—
grades in gewissen Bereichen.

Es kidnnen Wirkungsgrade von n = 0,0 - 1 kompensiert werden.
Dazu wird im Gerit der Ankerwiderstand nachgebildet und die
Verlustspannung XA « Ry p von der Klemmenspannung subtrahiert.

E = U T .R

AR ALE

Bel elner Glelchstrom=NebenschluBmaschine wird der
Drehzahl-Istwert Uber einen Tachogenerator dem Istwert-
rechner zugeflhrt. Hierbel ist die Tachospannung pronortional

)

ter Motor-EHMK B, so daB die Wirkungsgradkompensation entf3ilt.

Nebangsochlulf-Molor: s FTrimmer an recnten
Angohlag

Endarungsn:
modifiogtions:
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4.1

Reibungskompengsation

Am Trimmer ﬁﬁbg kann ein konstantes Grundreibungsmoment

kompensiert werden {(slehe Abgleichanwelsungl. Am Widerstand
R90, bzw. falls vorhanden, am Trimmer M kanim ein mit

der Motorspannung anstelgendes ﬁeibungﬁ%@%éﬁ% kompensiert
werden., Am Widerstand R144 kann ein mlt der Drehzahl anstei-
gendes Relbungsmoment kompensiert werden. (GriBers Hompensatio=-
nen = kleinere Widerstinde bzw. Rechtsdrehung des Trimmers).

Um optimale Wickelergebnisse zu sczlelen, scllte das Grund-
reibungsmomaent der Mechanlk klein seln gegeniiber dem Wickele
moment.,

Zusatgfunktionen

Positive Beschleunicungsaufschal tung

Wird die Maschinengeschwindigkelt erhdéht, z. B. beim Anfahren
der Anlage, so mufli der Wickler neben der erforderiichen
Wickellelstung eine Leistung zum Beschleunigen der Maschinen-
massen aufbringen. Diese Beschlesunigungslelistung kann als
Konstante der vorgewihlten Wickellelistung (Zugkraftscllwert)

am Trimmer + dn/dt hinzuaddiert werden. Die Elnstellgrenzen
liegen swischen 0 und 100 % der zum Wickeln benttigten Lelstung.
Ale Ubergeordnete Begrenzung arbeitet dies Strombegrenzung

I die sicherstellt, daB die maximale Gerdteausgangslelsiung
am%% wahrend der BesghleuNLguﬁgﬁaufmrhaltung nicht iiberschritten
wirde Die Zeltdauer der Aufschaltung mufl durch einen externen
Kontakt (SchliefBer) zwischen den Klemmen 14 und 16 vorgegeben
werden. Dieser kann z. B. vom Hochlaufintegrator (Motorpoti)
abgenommen werden, der die Geschwindlgkelt der Hauptmaschine
stetig hochfidhri.

[

e » Kontakt d1 in der Beschleu-
LT nigungsphase schlieben

s

- meschlsunigungsmoment am

Trimmer einstellen
Eqely)

4t
- Laltung abschirmen

+ g
di

o
o
-

Megative Beschleunigungsaufschal tung

Beim Verzdgern der Maschine mufl In einigen Fillen die Wickele
leistung zurickgenommen werden, um konstante Zugkraft zu
behalten. Dazu kann am Trimmer - dn/dt eine negatlive
Beschleunigungsleistung durch Subtraktion im Berelch von

0 - 100 % vom Sollwert eingestellt werden (3ollwertreduzierungl.

_ v - Kontakt d3 in der Verzidgerungs-—
L8 1 phase schlleBen
} - ¥Yerzdgerungsmoment am Trimmer

d3 % ﬁﬁ einstallen

.,} Tk
I . Leitungen abschirmen
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Die Zeltdauer muB wiederum durch einen externen Kontakt an der
Zusatzklemmleiste zwischen Klemmen 47 und 48 vorgegeben werden.

Die Betrdge und Zeiten der Beschleunigungsaufschaltungen sind
von den Maschinenparametern abhingiq und milssen bei der Inbetrieb-
nanme optimiert werden.

4.3 Reglersperre

Mit einem Schwachstromkeontakt zwischen den Klemmen 16 und 17
188t sich das Gerdt iber die Regelelektronik schalten. Bei
geschlossenem Schalter werden keine Zindimpulse abgegeben
und die Leuchtdioden RSP und Imax leuchten auf.

« Kontakt d2 bel Reglersperre
schlieBen

. Leltungen abschirmen

Der Eingang RSP kann gleichzeitig zur Meldung der Funktion
Reglersperre benutzt werden. Beim Uberschreiten der Grenz-
temperatur von Tgrenz = 90 © C (siehe 4.4) sowie bei Netz-
unterspannung schaltet der Ausgang {(Klemme 16} iiber einen
internen Transistor sein Potential gegen GND., Wird zwischen
16 und 9 eln Reedrelals angeschlossen, so kann die Meldung
"REP" potentialfrei welterverarbelitet werden.

fRelais: 7.8, Reedrelois RHD 16V
Diode : .B, 1HL004L

Meldung RSP

4.4 Temperaturiiberwachung

Die Temperatur der Lelstungshalbleiter wird durch einen
Temperaturfiihler lberwacht. Erwdrmt sich der Kihlblock Uber die
Grenztemperatur T g = 90 2 C hninaus, so wird die Reglersperre
RSP betdtigt. ﬂi&gggﬁchtdiod@ RSP meldet die Temperaturiibere
schreltung. Elne elektronische Verriegelung verhindert auch nach
Abkiihlen des Gerites sin Wiedereinschalten. Vor einer erneuten
Inbetriebnahme ist das Netz abzuschalten und die Ursache der
Temperaturerhdhung zu beseitigen. Nach Zuschaltung des Netzes
izt der Regler wieder betriebsbereit.

Die Reihe 150 ist flr Umgebungstemperaturen T von 0% - 45° C
ausgelegt, u

Anderungen:
modificgtions:
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4.5 Externer Stromsollwert

Der Sollwert fiir den Stromregler kann bel Bedarf extern vor-
gegeben werden. Hlerzu ist an Klemme 35 ein Signal von

0 + 10 ¥V gegen GND (Kl. 31} einzuspeisen. Der interne Trimmer
I ist an den linken Anschlag zu stellen. Dadurch ist die
1f&rne Strombegrenzung unwirksam.

gwnamm - Sxt@fﬁefgﬁ?rigsgilwert
- soil =~ 7
£

« Trimmer Im an linken Anschlag

a1

ax

; - Betrag der externen Stromsollwert-

2 spannung abgleichen, so daB der

ﬁaéowmv maximale Gerdteausgangsstrom nicht
Uberschritten wird.

4.6 Bandriﬂﬁbé%&échunq

Mit einem Transistorrelals an Klemme 36 und GND (39) kann eine
Meldung erfolgen, wenn der Drehzahlregler im Eingriff ist. An
Klemme 36 liegen bei nicht arbeitendem Drehzahlregler - 10 V
Uber einen Innenwiderstand von 4,4 k, bei arbeitendem Drehzahl-
regier zwischen ca. - 1 und - 8 V., Es ist zu bericksichtigen,
dafl der Antrieb bei Bandrifl jewells auf die Hiilsendrehzahl

hochlduft.y, /
e Usg 59 = = 10 V & Wickelbetrieb
F s Ugg g == 8+ =1V 2 Drehzahlregler
m:%EQAK T im Eingriff beim Anwickeln
ETJ T oder Bandrin
U 39i--. Ausgange abschirmen

- Y !
externer
Grenzwertmelder
zhlronsistorrelais

4.7 Externe Vorgabe der Wickelcharakteristik

H-W ey 0K
extern

Soll die Wickeicharakteristik extern vorgegeben werden, so ist
an die Kiemmen 40 (A}, 41 (E} und 42 {3} ein Potentiometer
10 k  linear anzuschlieBen,

Frogrammschalter 5S4 ist zu Bffnen.

Bas interne Potl H-~W hat keinen Einflul.
55‘ iﬁ?

Weick

- Programmschalter 54 off (0)

« Leitungen abschirmen

j O8W in

i
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5 e Applikationsbeispiele

5.1 Zentralwicklung

Das Wickelgut wird von einer geschwindigkeitsbestimmenden
Maschine angeliefert und soll vom dahinter liegenden
Zentralwickler mit der gewlinschten Wickelcharakteristik
aufgewickelt werden.

Bei Geschwindigkeitsinderungen, z. B. Anfahren auf
Betriebsgeschwindigkelt, dndert sich die Zugkraft nicht,
well die Wickelleistung durch die Leltspannung immer wieder
angepalt wird und das erforderliche Beschleunigungsmoment
wdhrend der Hochlaufzeit (Motorpoti und Beschleunigungs-
aufschaltung sind betdtigt) zusdtzlich aufgebracht wird.

Prinzipschaltbild s. Blatt 2.

5.2 Wickelwendemaschine

In vielen Fillen darf die Produktion, wie. z. B. beim
Extruder, widhrend des Ballenwechsels nicht unterbrochen
werden. Diese Forderung wird in der Regel mittels Wickel-
wendemaschine erflillit.

Wenn der Wickel auf den maximalen AuBendurchmesser
angewachsen lst, schwenkt die zwelte Wickelstelle mit der
leeren Wickelhlilse unter die Anlegebilirste mit Schneidvor-
richtung. Die Synchronisation der leeren Wickelhiilse an die
Warengeschwindlgkeit erfolgt iliber den Drehzahlregler, der
den Sollwert vom Lelttacho und den Istwert vom Tacho

der Wickelhiilse erhilt.

Die Umfanggeschwindigkeit der leeren Wickelhiilse ist in

der Regel ca. 5 % groBer als dle Warengeschwindigkeit. Nach
dem Anlegen bestimmt sofort die Warengeschwindigkeit die
Drehzahl der Wickelwelle; der Lelstungsrregler 18st den
Drehzahlregler ab, die erste Wickelstelle mit dem vollen
Ballen ist unverziiglich abzuschalten.

3

Prinzipschaltbhild s. Blatt 25.
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6 Gerdtesufbauplan

Ansthiufpion

EILA7

Zustandsanzelge
Tyrimmey Mﬁbq (Reibungskonpensation)
Trimmer I

T Tmax
Trimoper W-H {Wickelcharakteristik)

Trimmer L {Drahzahlabgleich)

Trimmar Bzeéﬁ fein {(Leitspannungs-

Teimmer © grob abgleich)

Trimmer + dn {pos. Beschleunigung)
de

8 Trimmer rn (Wirkungsgrad)

e 3

(Strombeqrenzung}

- S B S

=~ O A

9 Primmer Ma {(Stillstandswmoment)

10 Trimmer mmmax {Spannungsabgleich)
%12 Trimmer I « {Stromabglelch)
12 Trimmer - dn (neg. Beschleunigung)
at '
13 Trinmer M{n) 5 {dyn. Reibungskompensation)

14 Programmschalter

15 Zusatzklemmleliste

16 Abgleichadapteranschluf

17 Zustandsanzeigen Baugruppe 4003

8 Zusetzklemmen Baugruppe 4003

19 Rnschlubfeld Leistungstell

10 Anschlufklemmen Regelelekironik

21 Strangsicherungen Leistungsthell FEFF?pF
22 Stromwandler )
WEE Befegtigungsldcher Wandmontage

24 Steckbares Verbindungskabel 1001 - 4003
25 Steckbares Verbindungskabel 4003 -~ 4004
26  Steckbares Verbindungskabel 1001 - 40GH

3

mnder verbunden.,

27  Bicherungen Elektronikteil
28 Feldsicherungen FémFu

29 Anschlull fdr Schirm aex Steuverleitungsn
30 Befestigungsschrauben fiir Regelelektronik

g% Fg

Die Baugruppen 4004 und 4005 sind durch ein steckbares Verbindungskabel mitein-
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Feldangohlull

Feldansohiul mit belastbarem Mp

Steht vom Netz her ein belastbarer Mittelpunktlelter zur
Verfligung, so muBl dieser an die Klemme Mp gelegt werden.

Die Klemmen T, und T2 miissen mit einer Drahtbricke verbunden
warden {Queyséhﬂitt: 1,5 mme).

Stent kein belastbarer Mittelpunktlelter zur Verfligung, kann
das Feld ilber sinen Spartransformator oder einen Trenntrans-
formator gespelst werden.

Spartrangsformator

3 T Mp Spannung zwischen £ - T 380 V & 415 V
: j Spannung zwischen T - Mp 220 V& 240 V
Briicke zwilischen fig T2 ble=ibt besktehen

Trenntransformator

2 T2 . .
3 o ) Briicke zwlischen T, und T, entfidllt

. 1 2
% Spannung zwischen 5 = Ti 380 V& 4% ¥

Spannung zwischen Mp - T2 220 V& 246 vV

Die Transformatoren milssen flir die verwendete Felderregerlelstung
+ 70 VA ausgelegt zein.

#

Achtunuwgld

Auch wenn die Feldversorgungsspannung nicht bendtigt wird,
muB die Klemme Mp belegt sein, damit die Halbleiterkiihlung
gewdhrileistet ist (Liifterleistung ca. 70 VAJ.

figatinong:

Endarungan:
ol
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Elektrische Absicheruncesn

Alle Geridite der Relhe 150 welsen eine 3-phasige Netzabsicherung
auf. Bs kommen spezlelle Halbleitersicherungen szum Einsatz.

Die Feldversorgung ist gegen Spannungsspitzen durch einen
Uberspannungsschutz und gegen Kurzschliul durch eine super-
flinke Sicherung geschiitzt.

Beil KurzschluB im Feld - d. h. bei Sicherungsausfall - wird
die Reglersperre "RSP" geschaltet.

Ule Feldversorgung Ist ausgelegt fir eine Feldspannung von
200 V und einer Erregerleistung vern maximal 1,5 kW. Bei
kurzzeltigem Netzausfall mit Ausfallzeiten grdfer als 10 ms
wird automatisch die Reglersperre wirksam. Kritische Netze
unterspannungen und Netzeinbriiche kleiner als 10 ms werden
von der Phasenfolgeliberwachung erfafit. Hierbei wird ebenfalls
avtomatisch Reglersperre geschaliet. Zur VYerminderung von
Netzrickwirkungen sind alle Gerite der Reihe 150 iiber
Kommutierungsdrosseln an das,Netz anzuschlieBen.

Statisch wird die Gleichstrommaschine durch die Strombe-
grenzaung vor Uberlastung geschiltzt.

Toa ey B(|B SUR i Us|BYSY SBBIISIUM SUDTIVUOBL 8Se|p IT

Absicherung
Gerst. | Feldgleichrichter Regelelektronik Leistungselektronik
Synchronisation
IS o J bl
F40 %5 Fgitlys g FioFpafy
151 dxFeinsicherung 3xFeinsicherung| 3xPerraz S00CPURE?2/40
- S5x25,F6, 3A/ 450V ox25,FlA/450V
152 " i IxFerraz 600CPURE22/50
153 B 8 3xFerraz 600CPURE22/80
154 " ! 3xFerraz 660C4URB/ 100
155 # " IxFerraz 660C4URB/125
10. Meontage~ und Servicehinweise
al Gerdte so montieren, daB ausreichende Kihlmittelzufuhr
garantiert ist (mdglichst Klemmleiste nach unten legen).
b Bel Fremdbellftung mull das Eindringen von Metallstaub und
~spéanen durch Filter verhindert werden.
e Steuverleltungen abschirmen. Abschirmung einseitig anklemmen.
dl Hach dem Lisen der hinteren Befestigungsschrauben 138t sich
die Regelelektronik vorschwenken, so daf der Leistungsteil
von oben her zugdnglich wird.
@) Defekte Sicherungen nur gegen vorgeszchriebenen Iyp auswechseln.
£ Zustandsanzelgen, 5. 6.
earh. , . _‘ e 1 R ichnungs-Hr, Drawing-Mo.
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11. Gegenlberstellung GR- GN-Maschine

Vortelle der GR-Maschine

le Installierte Lelstu@g des Reglers kann kleiner als die
Ecklelstung sein (siehe Bl. 3%},

Yortelle der GN<Maschine
bel Betrieb mit Tachogenerator an der Wickelwelle

1. HOhere Genauigkelt der Zugkraft,

2. Wirkungsgradkompensation entf8l1lt.

3. Griflerer Wickelbereich gegeniiber Betrieb mit GR-Maschine.

4. Regelelektronik ist galvanisch vom Netz getrennt.
Parallelbetrieb an einer Leltspannung ist problemios
mdglich,

5. Einfacher Abgleich der dyn. Reibungskompensation.

Regelelekironik Bin- Ausgange

dmtliche Reglerein- und -ausginge sind verpolungsgeschitzt,
gegen Uberspannungen abgesichert und zur Unterdrickung von
st8respannungen mit Tiefpdssen beschaltet,

Die Reglerelin- und -ausgdnge sind auf Systemmasse (GND) bezogen.,

i 12. St.uersatz Baugruppe 4003

sminehe Unieriage behalten wir uns alle Sechia wor.

62 Die Baugruppe 4003 beinhaltet die Phasenschieberbausteine sowie
%% : die Verknipfungslogik eines 6-pulsigen Steuersatzes zur
Ansteuerung vollgesteuerter Drehstrombrickenschaltungen. Die
Baugruppe besitzt eine von der Reglerbaugruppe 1001 unabhingige
Stromversorgung.

Fir diess

Ein besonderes Merkmal dieses Steuersatzes ist der Selbstab-
gleich. Bel der Inbetriebnahme sind keine zusi3tziichen
Mefigeridte, wie z. B. Oszillograph und PhasenfolgemeBgerit
erforderlich. Ebenfalls entf8llt beim Ubergang vom 50 Hz

auf eln 60 Hz=Netz ein erneuter Abgleich, da der Steuersatz
eine automatische Selbstsynchronlisation bhesitzt. Im St8rungs-—
fall kann ein problemloser Austausch der Baugruppe 4003
erfolgen. Alle Verbindungskabel sind steckbar ausgefihrt.

Ein Abgleich ist nicht notwendig.

Pie Baugruppe 4003 muB mit Synchronisierspannungen eines
Rechtsdrenfeldes betrieben werden. Die eingebaute Phasen-
folgelberwachung sorgt daflir, daB bel AnschluB eines
Linksdrehfeldes die Zindimpulse gesperrt bleiben. Gleich-
zeltly wird auf der Reglerbaugruppe Reglersperre geschaltet.
Dieser Zustand wird lber eine Leuchtdiode angezeigt.

gen:
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12.17 Zustandsanzeicen Baugruppe 4003

+Ub Phasenfoige -Ub

T /
B

Die Leuchtdiode leuchtet wihrend des normalen Betriebes und
eriischt bei folgenden Zustinden:

i2.1.71 Impulssperre, =+ U

al Ausfall der stabllisierten Versorgungsspannung + UE

b} Ausfall der unstabilisierten Yersorgungsspannung fiir
die Impulsendstufe

c) Schalten von Impulssperre

Bel den unter a - ¢ genannten Punkten wird automatisch auf der
Baugruppe 1001 Reglersperre geschal tet,

12.1.2 Phasenfolgeliberwachung

Bie Leuchtdiode leuchteit bei AnschluB eines Linksdrehfeldes,

bei HNetzunterspannungen, FPhasenausfall, Kurzschluf im
Feldkreis.

im Storungsfall wird auf der Baugruppe 10017 automatisch
Reglersperre geschaltet sowie die Impulssperre betdtigt.

12.1.3 Negative Versorgungsspannung

Die negative stabilisierte Versorgungsspannung - U, wird
Ubesrwacht. Die Leuchtdiode leuchtet bei Ausfall
dieser Spannung auf.

B

Im Stdrungsfall wird automatisch auf der Baugruppe 1001
Reglersperre geschaltet.

Bearb.
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13. Bau@rugﬁg 1001

13.1 Funktion der Programmschalter

Schalter<Nr, Steliung Funkiion
51 on (13} Uit intern + 10V
off (0} Uiafr extern 0-10 Viip 0-180 Vinax
32 on {1 Ankerspannungsriickfihrung ilber
Quasi«FPotential~Trenner
off (03 Potentiaigetrennte Ankerspannungs
riickfilhrung iber Zusatzklemme 34
S3 on (13 Ngoyy—Spannung = U; . =Spannung
off (0} Nonpp-opannung extern 0 = 10 V
54 on (1) HeW-Trimmer intern
off (03 H-W-Trimmer extern (10 k)
S5 on (1) Regelung mit Leistungsrechner
off (o) Regelung mit externem Istwert
0w2,5 V

Bel Anlieferung des Gerdtes sind die Schalter 352, 33, S4, S5 in
on {1}~Stellung.

13.2 Zustandsanzeiqgen

Die wichtigsten Betriebszustinde werden Uber 3 Leuchtdioden
angezeigt. Durch diese MaBnahme werden Inbetriebnahme
sowle Abgleich und Service wesentlich vereinfacht.

1.

Positive Versorgungsspannung ”@UB”

Die Diode "+U." Jeuchtet auf, wenn die Versorgungsspannung
+U, = 15 V¥ be%régte Von dieser Spannung wird u. a. die
Re@erenzspannung fir den <Zugkraft-Sollwert abgeleitet.

Reglersperre "RSP"

Die Diode "RSP" leuchtet bel Betdtigung der Reglersperre
auf, wenn die negative Versorgungsspannung ~U, = =15 V
betrigt. Zur Kontrolle dieser beiden Funktionén sind die
Klemmen der Reglersperre 16 und 17 kurzzuschlieBen.
Aulerdem wird die Reglersperre von internen EberwachangSw
funktionen geschaltet:
Temperaturliberwachung des Kiihiblocks
Netzspannungs- und Feldiberwachung

vF ¥
Strombegrenzung Imax
Die Diocde ”Im x  leuchtet auf, wenn sich der Regler in der
Stromb@grenzugg befindet.

Achtung, bel betdtigter Reglersperre leuchtet auf gleich~-

A 5 3 DL 13 123 o
zeitig die Diocde Imax

Bearb.
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12.4 Zusatzfunktionen auf Reihenklemmen Baugruppe 4003

i’@ckverbinder Zusatzkiemmen

r—— for T2 23 ot J2sTas |

Klemme - o ' Funktion

22 GND

22 + Uy = 15 VvV, 20 mA

23 Impulssperre, Klemme 23 gegen GND geschaltet = Impuls-
sperre betidtigt, 6 V / 3 mA gegen GND

24 GND

25 - Ug = 15V, 20 mA

26 Schiebespannung 0 & - 10V
Eine Spannung von 0 ¢+ - 10 V bewirkt eine stufenlose

Verschiebung der Zindimpulse von der Wechselrichter-
trittgrenze bis zur vollen Glelchrichteraussteuerung.

Wechselrichtertrittgrenze 4 = 150°

1>

oV
el
o)

H>

-10 V Gleichrichtertrittgrenze A = 20
el
% 0° £ Schnittpunkt zwelier sich abldsender

el Phasenspannungen

12.5 Spaﬁnunqsversorqunq

Die Spannungsversorgung der Baugruppe 4003 ist dauverkurz-
schluBBfest. Extern kann sie Ubeyr die Reihenklemmen
belastet werden.

+
o
i

+ 15 V, + 20 mA
- Uy = - 15 V, - 20 mA

Die Reihenklemmen sind fir einen maximalen Verdrahtungse
querschnitt veon 1,5 e ausgelegt.

Baarb. Zaichnunge-MNr, Drewting-MNo.
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Zysatefunktionen auf Feibhenklemmen Baugruppe 1001

Uoa sngpey SR Sun apm usymEgeq eBELelUR DuCSIUYDS) BeSIp AT

Klemme Funktlion
31 G N D
iz Referenzspannung +10 V
33 Normierte Leiltspannung 0 + +10 V
34 Ankerspannungs-Istwert 0 ¢ +5 ¥V
K3 Stromsollwert extern g <+« 10V
36 Bandrifmeldung -2 + ~8 ¥V & Bandrif
37 Stromistwert g & =5 ¥
38 Hormiarter Ankerspannmﬁggigtw@rt 0 & 26 ¥
39 G N D
44 Normierter Stromistwert 0 < 41 V
40 Anfang H-W Potl extern (84 = 0}
41 Ende HeW Potl extern (84 = 0}
42 Schlelifer H-W Potl extern (54 = 0}
43 Ende M Potl extern {R13 links)
44 Schleifer M Poti extern (R13 links)
45 Rechner Ausgang 0 & «2,5 V
46 Leistungsistwert Bingang & %+ -2,5 V
47 Anschluf fir negativen Beschleunigungskontakt
48 G ND
Ausgangsspannungen sind mit max. > mA belastbar.
Sémtliche Spannungen sind auf Masse (GND) bezogen.
S PYL/Em.T7~2-15 1 L crnmeABiiK STAHLKONTOR WESER CME 330250756
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Technische Beschreibung
-Lenze-Gleichstromwickler-Reihe 150

Eickironische Antriebstechnii

14. Abgleichanweisung Fir ReilhenszchluRmotor

< Anschlub gemiB Angchlufiolan
- Programmschalter programmieren

« Die Trimmer I i ¥ 83 i k : 14
Die Trimmer e ﬂﬁm&x und S ind im Werk vorabgeglichen und

sollten nur unter folgenden- Bedingungen neu abgsglichen werden:

I L4} I

max Amax Amax
Motor mit vermindarter Leistung X X
hustauschplatine x X X

¥ = Rbgleich erforderlich, dann vor Neuabgleich angekreuzte Trimmer in
Mittelstellung bringen.

Einstellung der {ibrigen Trimmsr ver dem Abgleich:

. i i it SLel s
Ty immer MRhg’ ULeitfein und g in Mittelstellung

- Trimmer W-H an rechfen Anschlag

. Trimmer n P

H N - . .
A, jLeitgrgb’ dn , M, ~-dn , M(H)Rbg an linken Anschlag

dt ar

U den Bbgleich der Trimmer I . M. 5]
Um den Abgled a2y Trimm teit’ Mrog’ Yhmax’ IAmax
zu kénnen, ist entweder ein entsprechendes Gleichspannungsmefgerit
fRi & I k¥ / V) oder der Wickiertester 1011 zu verwenden. Der Wickley-

tester wird zum Abgleich einmalig tber die vorgesehene Steckvorrichtung
mit der Platine wverbunden.

und % vornehmen

i. Abgleich der Leitspannung MeBpunkt | BEinstell- ; MeR-
wert werh

Wird eine Leitspannung verwendet, um die Zugkraft des
aufzuwickelnden Materials bei unterschisdlichen Ge-
schwindigkeiten konstantrzubalten, s0 izt diese an den
Trimmern RE und ROA abzugleichen.

- Programmschalter 51 in OFF-Stellung (O}

« Hxternes Zugkraftpotentiometer (BnschluBklemmen
7,8,9) auf © (linker Anschlag)

- Versoxguﬁgsspanmung fér Regler einschalten
{Leuchtdiode + Uh mufi Leuchten)

- Hauptmaschine, die den Leltwert liefert, auf
maximale Warengeschwindigheit fahren,

- Polayitit der Leitépannung kontrollieren (Klemme
i0-, Zlemme 1i+) lo-, 114+ | Polaritat

« Spannungsmesser (miglichst kleinen Gleichspannungsg-
mebbereich verwenden) an die Zusatzklemmen 32 und 33

32,33
anschlieBen. N

Endarungan:
modifications:
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Trimmer U so verstellen, bis Span-

Leitgrob und fein
nungsmesser ¢ Volt anzelgt.

Wicklertester: Stelliung 1, U

Leitgrob un&f@in verstel-
len bis grine Anzeige leuchtet,

Hauptmaschine ausschalten {(Leitwert = 0},

<. Abgleich der statischen Reibungskompensation

Um die mechanischen Reibungen mdglichst genau zu

kompensieren, ist es notwendig, den Trimmer M
abzugleichen.

Rbg
spannungsnesser {(mdglichst kleinen Gleichspannungsbe-
reich verwenden) an die Zusatzklemmen 3% und 40 an-
schiieBen.

Externes Zugkraftpoti und ca. 30 % Zugkraft einstellen

Versorgungsspannung fir Regler einschalten,

Trimmexr Ma so verstellen, bis Wickelmotor soehen zu
drehen beginnt.

Trimmeyr 80 verstellen, bis Spannungsmesser
2 Volt anze%gtﬁ

Wicklertester: Stellung 2, M
grine Anzelge leuchter,

verstellen, bis

Rbg

Yersorgungsspannung fir Regler ausschalten.

3. Bbgleich der maximalen Ankerspannung

@

2 Glihlampen in Relhe je 220 V/min 100 W anstelle des
Ankers an Klemmen A und B anschlieRen.

Externes Zugkraftpoti auf volla Zagkraft einstellen,

Programmschalter 51 in ON-Stellung (1},
Spannungsmesser nit 10 V Bereich an dis Zusatzklemben
38+ und 39~ anschlieBen.

Versorgungsspannung fir Regler einschalten,
Glihlampen miissen hell leuchten.

Trimmer J sy 50 verstellen, bis Spannungsmesser
+ 5V anze?q¥m

Wicklertester: Stellung 3, U
grine Anzelge lauchtet,

80 verstellen, bis

Amax

Versorgungsspannung iy Regler ausschalten.
Glihlampen abklemmen und Anker wieder schliefen.

Programmschalter 81 in OFFP-Stellung (0},

Maefpunkt

Anzeige

39,40

b

Bnzelge

384,39~

Anzeige

Binstell-
wert

grim

grin

+ 5V

grin

-
wert
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MeBpunkt | Einstell- MefR~
wert wert

4. Abgleich des Wirkungsgrades %

Un den Wirkungsgrad abgleichen zu kfnnen, muB der Motor
stillstehen wnd Nennstrom flieBen,

4.1 Der Reilhenschlufmotor ist mechanisch zu blockieren.
Falls dies nicht mdglich sein sollte, mub der chmsche
Widerstand der Motofeldwicklung (Motorilemmbrettan-—
schildsse B und F) gemessen werden. Anschliefend sind
dis beiden Klemmen % und ¥ durch eine Drahtbylicke
kurzzuschliieBen. EBin ohmscher Widerstand mit gleichem
Widerstandswert wie die gemsssene Feldwicklung und
augraichender Strombelastbarkeit ist musitzlich
in Reihe zum Anker zu schalten, damit die Feldverluste
beim Kompensieren mit erfafit werden,

A IAlAB]]
2eT:N ST OMMEsser

S N—

[MErsatzwiderstand

Firicke iber Feidwickiung

.
Auberdem muf, falls die Strombegrenzung abgeglichen wird]
ein Gleichstrommefgerit mlt entsprechendsm Msfbereich
in Reihe zum Anker geschaltet werden,

« Programmschalter 81 in ON-Stellung {1}.
- Externes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

- Versorgungsspannung £ir Regler einschalten.
Dioden -+, und I missen leuchten.
b Hit b4

. Falls Austavschplatine abgeglichen wird oder der Motor
mit verringerter Leistung verwendet wird, ist jetzt
zuerst die Strombegrenszung (siehe 5.} und der maximale
Ankerstrom {sishe 6.) einzustellen.

4,2 '

- Spannungsmesser {(mdglichst kleinen Gleichspannungsbe-
reich wverwenden} an die Zusatzklemmen 38 und 39
angchiiefen, 38,39

. Trimmeyr n verstellen, his Spannungesmesser O Volt
anzeigt, oV

. Wicklertester: Stellung 5, %.sm verstelien bis
grine Lampe leuchhot, Anzeige grin

- Versovgungsspvannung flir Eegler susschalten.

» Brioke dber Feldwicklung und Bvsatzwidersitand in
Brkerleltung entfornen.

. Motor nach Bnschlufplan anschiieSen.

« Programmschaltar 81 auf OFF (0},

Andarungen:
modificetlong:
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5,

Abgleich der Strombegrenzung

Bbgleichbedingung siehe 4.1 (Ersatzwiderstand kann

antfallen bew. gebrick:t werden},

Tyimmer I verstellen, bis Strommesseranzelige
K o5 . 2
und Motornénnstrom bereinstimmen.

. Versorgungsspannung iy Regler ausschalten.
. Programmschalter 5! auf OFF (0},

ABbhgleich des saximalen Ankerstromes

Abgleichbedingung siehe 4.1. Abgleich scollte erst nach
Eontrolle der Styombegrenzung erfolgen (siehe 3.3,
Nennstrom mufl flieBen.

. Spannungemesser an die Zusatzklemmen 39 und 40+
anschlielen,

. Trimmer Xﬁmax verstellen, bis Spannungsmesser +11 V

anzeigt.,

4, 1 bhis

Amax s0 verstellen,

. Wicklertester: SBtellung
grine Anzeige leuchtet.

. Versorgungsspannung flir Regler ausschalten.

. Programmschalter 81 auwf OFF (0}.

. Bricke dber Peldwicklung und Brsatzwiderstand in
Bnkerleitung entfernen.

. Byil. Strommesser aus Ankevleitung entfernen.

. Motor nach AnschiuBplan anschiiefien.

Abgleich der maximalen Drehzahl

Wird eine Drehzahlsynchronization der leeren Wickel-
hilize gewlinscht, so sud der mechanisch wit dem
Wickelmotor verbundene Istwert-Drehzahltacho an die
Klemman 15— und 16+ angeschlossen werden. Haupt-
maschineg, die den leltwert liefert, auf max.
warengeschwindigkelit fahren.

. Externes Zugkrafipoti anf volle Zugkraft sinstellen.

. Versorgungsspannung fiir Regler sinschalten
{Wickelmotor muf sich drehen).

. Polayritdt der Istwert-Spannung kontrolliesren
15=- und 16+,

. Mit Handtacho Unfangsgeschwindigkelt der lesren
Wickelhilse kontrollieren und durch Verstellen des
Trimmaers LU auf ca. 1,05-fachen Wert der
Warenbehngeschwindigheit sinstellen,

MeSpunkt

Strom=
messer

3G~ , 40+

Anzeige

15~,16+

Einstell~
wart

mnax
nann

stirom

+11 ¥

grin

Polaritdt

Motornenn—

lkontrollier.

Me R~
wert

Boarb.
DRAWN
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Technische Beschreilbung
Lenge-Gleichstrom-Wickler-Reihe 150

Elektronische Antriebstechnilk

Abgleich der dynamischen Reibungskompensation

st eine Drehzahlesvnchronisation vorhanden, so kann
ein mit der Drehzahl ansteigendes Reibungsmoment
kowpensiert werden. Dies ist durch Yerdndern des
Widerstandes Ridd wmiglich. GrdBere Kompensation &
kleinerer Widerstand. Ein mit der Motorspannung
snsteigendes Reibungsmoment kann am Widerstand RO,
bzw. falls wvorhanden, am Trimper Mind kompensiert
werden. Grifere Kompensation# kleiners? Widerstand
bzw. Rechtsdrehung des Trimmers.,

Die Binstellungen der Trimmer W=-H fir die Wickel-
charakteristil, + dn/dt fiir die positive Beschleuni-
gung, M, fur dag Stillstandsmoment und - dn/dt Ffir
die negative Beschleunigung sind vom jewailigen
Binsatzfall abhdngig. Die Einstellmdglichkeiten sind
in der Funktionsbeschreibung eindeutig aufgefihrt,

Mefpunkt

LERZE %4 G350 MARELN
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15.

1. Abgleich der Leitspannung

Abgleichanwel sung flir Nebenschlufmotor

« Bnschiuvf gemsd Anschiufiplan.

@

Programmschalter programmierern,

Die Trimmer I yngd I zind im Werk vorabge-
Max Amax

'y

glichen und sollten nur bei Verwendung eines Motors
mit verminderter Leistung oder bei einsr Austausch-
platine abgeglichen werden.,

Eingtellung der dbrigen Tripmer vor dem Abgleich:

. ne U . ittelsteal
T Lrmer yﬁ%g JLeltfexn in Mittelstellung

. Trimmer W-H, D an rechten Anschlag

o Trimmer n

+ B -
RN dn A’ do , W

o )
Leltgrob ar 3t

(i} Rby
an linken Anschlag

. en Ahgleich d Tyrimmer U \ &)
Um den Abgleich der Trimmer Leit? MRbgg Amas’

i&ma hiels M( n) Rby vornehmen zu kSnnen, ist ent-

wader sin entsprechendes Gleichspannungsvielfach-
m@ﬁqevat Ri £l kX / V oder der Wicklertester 1011
zu verwanden. Der Wicklertester wird zum Abgleich
einmalig Gber die vorgesehene Bteckvorrichtung
mit der Platine wverbunden,

Wird eine Leltspannung verwendet, um die Zugkraft des
aufzuwickelnden Materials bei unterschiedlicheﬁ
Geschwindigkeiten konstantzuhalten, so 4xt diese an
den Trimmern RE und RAA abzugleichen,

Progremmschalier 8! in OFF-Stellung (0).

Externes Zugkraftpotentiometer (Anschlufiklemmen
7,8,9) auf O (linker Anschiag).

Versorgqungsspannung fir Regler einschalten {Leucht-
diode -+ Hb mufl leuchten) ,

Bauptmaschine, die den Leltwert liefert, auf maximale
Warengeschwindigkeit fahren.

Polaritdt der Leitspannung kontrolller@n (Klemme 10,
Klemme 11+,

Spannungsmesser {moglichst kleinen Zleichspannung sne-
bereich verwenden) an die Zusatzklemmen 32 und 33
anschlisBen,

Trimmer U, urcd .80 varstellen, bis Span-
A Leifor %a £§£1ﬂ.
NUNG Smesger Volt enzelgi.

MeBpunkt{Einstell-
wert

10-,11+ |Polaritat
Gberprifen

32,33

Mef -
et

Bearb.
DRAMH

P TRt
BVL/Hm T7-2=15 o e cLINENEABRIK STAMLKONTOR WESER
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Technlsche Beschreibung
Lenze-Gleichstromwickler-Reihe 150 Slekironische Antricbstachnik

MeBpunkt Einstell MeB-
wert wWert

Wicklertester: Stellumg 1, U | . und fein
Leitgrob

verstellen, bis grine Anzeige leuchtet. Anzelge grin

. Hauptmaschine ausschalten {(Leitwert = 0.

2. Abgleich der statischen Reibungskompensation

. Um die mechanischen Reibungen méglichst genau zu
kompensieren, lst es notwendig, den Trimmer ﬂRbg
abzugleichen,

- Spannungsmesser (mdglichst kleinen Gleichspannungs-
berelch verwenden) an die Zusatrklemmern 19 und 40
anschlieBen, 39,40

« Hrternes Zugkraftpoti auf ca. 30 % Zugkraft einsteller.

« Versorgungsspannung £iir Regler einschalten,

. Trimmer M so verstellen, bis Wickelmotor sosban
2 .
A ﬁxehﬁncbeglnnta

. Trimmer M so verstelien, bis Spannungsmessay
O Volt amze%gtm oV

Wicklertestar: Stellung 2, MRb verstelien, bis
grine Anzelge leuchtet, 9 Anzeige grin

. Versorgungsspannunyg fir Regler ausschalten.

3. Abgleich der maximalen Drehzahl

» Hauptmaschine, die den Leitwert liefert, auf max.
Warengeschwindigkeit fahren,

Filr disae Tachrische Uninrlags heSalten wir ung siie Bachie vor.
N

i sights raserved,

. Ezxternes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

» Versorgungsspannung fdr Regler einschalten
{Wickelmotor mufl sich drehen).

Polaritit der Istwert-Spannung kontrolliersn 15— und
ie+, - 15-,16+ Polaritit

. Mit Handtacho Umfangsgeschwindigkeit der leeven
Wickelhilse kontrollisren und durch Verstslien des
Trimmers n auf ¢a. 1,05-fachen Wert der Woren-
bahag@aahw@%ﬁigkeit einstellen.

- Haupimaschine aveschalten (Leltwert = 0),

« YVeraorgungsspannung £y Regler ausschalten,

Diban ([ EVA/HMTT 2050 g o iNENFABRIK STAHLKONTOR WESER

P - _ LENZE G 3250 HAMELN MB 33.0259/43

chacad:
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dafpunkt

Abgleich der maximalen Ankerspannung

Um dis Ankerspannung abgleichen zu kdnnen, muf vorher
die Drehzahl abgeglichen worden sein.

. Hauptmaschine, die den Leitwert liefert, auf max.
Warengeschwindigkeit fahren.

» BExternes Zugkrafitpoti auf volle Zugkrafi einstellen.

- Versorqungsspannuong fir Regler einschalten
(Wickeimotor maB sich drehen).

. Spannungsmésser mit 10 V Bereich an dle Zusatsz-
Rlemmen 38+ und 39— angchiieBen. 384,39~

o Trimmexr U mae 50 verstellen, bis Spannungsmesseyr
+5 Volt anzeligt.

» Wicklertester: Stellung 3, Upmax so verstellen bis
griine Anzeige leuchtet, Anzeige

. Hauptmaschine ausschalten (Leitwert = Q).
« Versorgungsspannung fr Regler ausschalten.

Abgleich der dynamischen Reibungskompensation

U die drehezahlabhdngligen Reibungen zu kompensieren,
igt es notwendig den Trimmer M abzugleichen.
Vorher sollte jedoch die max. AE%&%gpannunQ und

die stat. Relbungskompensation abgeglichen worden sein.

. Hauptmaschine, die den Leitwert liefert, auf max.
Harengeschwindighkelt fahren.

. Externes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

. Versorgungsspannung flir Regler einschalten,

- Spannungsmesser (mdglichst kleinen Gleichspannungs-
bereich verwenden) an die Zusatzklemmen 39 und 40

anschlieBen. 39,40

. Trimmer M(HER 50 verstellen, bis Spannungsmesser
O Volt anzélq%?

. Wicklertester: Stellung 2, M{n)Rb verstellen;, bis
grine Anzeige leuchtet. 9 Anzeige

. Versorgungsspannung fiir Regler ausschalten.

. Hauptmaschine ausgchalten (Leitwert = 0},

Binstell-
wart

5 v

grin

grin

Mefi—
wert

EVi/itma T 721

ir
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Elekironische Antriebstechnik
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Abgleich dexr Strombegrenzung

GleichstrommeBgerit mit entsprechendem Melbereich inp
Reihe zum Anker schalten.

- Feldversorgung unterbrechen (Klemme T oder X 1dsen)
Hchtung! Dies davf nur im spantungslosen
Zustand des Wicklersteuergerites vorgenommen werder,

o

- Programmschalter S1 in ON-Stellung (1).
« Brternes Zugkraftpoti auf volle Zugkraft einstellen.

- Versorgungsspannung fir Regler einschalten.
Dioden + Ub und Ima missen leuchten.

s

Trimmer Im " verstellen, bis Strommesseranzeige und
Motornenns%rom Ubereinstimmen,

- Versorgungsspannung £iir Regler ausschalten.

» Feldversorgung nach Anschlufplan anschlieBen,
Strommesser aus Ankerleitung entfernen,

- Programmschalter S1 in OFF-Stellung

©y.

Abgleich des maximalen Ankerstromes

Um den maximalen Ankerstrom abgleichen
verher die Strombegrenzung eingestellt

zu kénnen, mub
worden sein.

@

Abgleichbedingung sishe 6.1,

o

Motornennstrom muf flieBen.

. Spannungsmesser an die Zusatzklemmen
anschlieBen.

3%~ und 40+

. Trimmer I
anzeigt.

verstellen, bis Spannungsmesser +11 v

. Wicklertester: Stellung 4,
griine Anzeige leuchtet,

s verstellen, bis

¥
Amaze

Versorgungsspannung Fiir Regler ausschalten.
- Feldversorgung nach Anschlufplan anschlieBan.
o Strommesser aus Ankerleitung entfernen.

« Programmschalter $1 in OFF-Stellung (0},

Melfpunkt

Strom=
messer

39, 40+

Anzeige

Einstell~-
wart

max
nenn

Motornensn—
strom

+11 v

M-
wert
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Die Einstellungen der Trimmer wW-f £y die Wickel-
charakteristik, + dn/dt fir die positive Beschleunigung
M fir das Stillstandsmoment und - dn/dt fir die nagative
Béschleunigung sind vom Jeweliigen Binsatwfall abhiingig.
Die Binstellmdglichkeiten sij N der Funktionshe-
schreibung sindeutily aufgefibri.

Mefpunkt

Binstell- [Meh-

wert

wert
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Technische Beschreibung
Lenze-Gleichastromvickler-Reihe 150

Elektronische Antrishetschnik

16, Fehlersuche
Die folgenden schematisch zusammengestellten Fehlerm®glichkeiten
geben Hinweise iber mdgliche Ursachen im Stdrungsfall.
Die Leuchtdiocoden, die auf den Baugruppen 1007 und 4003
eingebaut sind, erleichtern die Fehlersuche wesentlich.
Leuchtdiode leuchtet auf & X
Leuchtdiode (LED) leuchtet nicht auf & O
1203 12 3
normaler Betriebsfall: [HISTS! ol
4003 1001
Art dexr Stdrung migliche Yrgache Abhilfe
4003 1001
o105} Wechselspannung fehlt Netzspannung R,8,T

Kurzschluf im Peld-
Feldkrels

IBIIGY KurzschluB Klemme 9,
Anschluff Sollwertpoti

IR Temperaturiiberwachung
i I .
hat angesprochen

Netzgpannung zu gering
W] Phagsenfolge ist falsch

auf Baugruppe 4005
fehlt

Sicherungen ¥4, F5
auvf Baugruppe 4005
Uberpriifen

Klemme 9 Uberpriifen

Leistungsteil liber-—
priifen

Netzspannung messen

Externe Verdrahtung
zur Baugruppe 4005
Uberpriifen, gegebenen
falls zwel Phasen der |
Einspeisung vor den
Kommutierungsdrosseln
tauvschen.

Baard.
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Art der Stérung

mégliche Ursache

Abhilfe

EBIIE) EIEIES

negative Versorgung,
Baugruppe 4003 fehlt,
Kurzschluf

Kuarzeschluf an der
negativen Versorgungsspannung

a} Antrieb l3uft nicht

b} Antrieb wird therlastet

Anschluf Klemme 25
herpriifen

M@Bpu&kﬁ:@)w'ag =

=15 ¥V gegen Klemme
7 messen

Strangsicherungen F?

Ez [¥stel EB im

Leigtungsteil {iber-
prifen

Stromeinstelliung
kontrolliseren,
Ankerstrom messen
Maschinendaten
Uberpriifen

Bean BV /Hm,

IR B EET.
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Technische Daten der Motoren und CGetrisbe

i

Elekiranische Antriebsiaohinik

NebenschluBmotoren Schutzart IP 23
Nenndrehzahl = Berechnungsdrehzahl
Wennledstung = Eckleistung

bei Getriebe bhis i=10

4+ bhel Getriebe bis i=20

%

vighis resenvad,
rir diose Tachnischs Unterlage bekalien wir uns slle Rechie vor.

Andarungsn:
medificatinng:

LENZE KG

3250 HAMELN

Ankerspannung U = 440 ¥
Feldspannung U%' 200 ¥
Wicklerj Anker—{ Motor Typl Nenn-~ Nenn- | Getrisbe Tupplung Bohiung
Tvp strom leistung moment! bis 1=10 1=20iTyp 24.311 1] /8
IA/Z»\ PN/]{W MN/Nm OréBe i
151 30 160/180 11,6 55,4 | 268 132 132 - -
152 40 180/180 15,5 74,0 | 2NEs 180 15 48/38 +
. . +4..
5 L] 153 55 180/210 | 21,3 102 77s 180 180 - .
=
; 7 A 55/42 +
: 4 7 1 9,8 ’ NS
g ISEE 7 |210/180 |2 142 | zH8s 17 i
i
i B 55/50 +
=01 155 114 210/260 (44,1 211 758 17 -
ooE ] L5755 4+

151 30 160,28 11,2 53,5 12635 160 | 160 - -

152 40 160,258 15,0 71,6 1z6s 160 160 - -
T3 55 160. 21, 21,5 103 778 160 160 - -
o
g 0 )

77 .: . 144 2 - T
§ 5:154 180.3M 29,5 78s 180 - 55/50 ++
o X
. 55/50 +
01155 114 180, 31, 44,4 212 748 17 o
=0 55 /5 gt
o o=
151 30 160/130  |11,6 36,9 |z6s 132 132 - -
152 40 160/180  |15,5 49,3 |z6s 132 132 - -
B1153 55 160/210  |21,3 67,8 |26s 132 132 - -
ot
Elina 77 l180/210 29,8 94,9 |z7s 180 180 - -
§ 55/4% +
O oL s - ‘
79 155 114 210/180 44,1 140 ZN8 17 55750 +4
151 30 132.2n1.  §11,5 36,9 |24z 132 132 - -
152 a0 160,28 15,0 47,7 768 160 160 - -
B 1153 55 160,28 20,7 65,9 lz6s 160 160 o -
o
2154 77 160, 2M 29,8 94,9 lz7s 160 s 160 - -
b +
21155 114 180, 31 : 54 78z 1 - -
L5 1155 114 80. 3M 44,6 142 a0y Lo 55750 44
a4
X o il U [xl tngria,
EVI/Hn, | 77-2-10 MASCHINENFABRI( STARLKONTOR WagER | et reinere

MB 33,0259/49




Technische Daten der Motoren und Getrishe

RelhenschluBmotoren, Schutzart IP 223 s
Nenndrehzahl n,, = 1500 minp-1 .
Berechnungsdrefzahl n. = 2800 min™ L
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figatlions:

ot

Jighis reserved
Fiir digse Technische Uniarfage behallen wir uns alle Rechte vor

Wicklertester 1011 Elekironische Antrebstechnik

Anzeige

Abgleich

ot

» Wicklertester zum einfachen schnellen
Abgleich der Gleichstromwicklerreihe 110
und 150.

« Stofl~ und kratzfestes handliches Kunst-
steffgehduse 100 x 50 x 25 mm.

» AnschluB an den Wickler Uber ein 500 mm
langes Flachkabel mit einem 16 pol. DIL-
Stecker. Bel WNichtgebrauch wird der
Stecker durch eine Leerfassung auf dem
Tester geschiitzt.

« Eg ist kelin Batterie- oder WNetzanschluB
notwendig. Die Spannungsversorgung ge-
schieht ilber das Flachkabel vom Steuer-
gerdt.

. Anwahl von 5 Prifschritten mittels
Stufenschal ter.

» Anzelge des Abgleichs durch 3 Leucht-
dioden.

LED rot links : Abgleichtrimmer nach rechts drehen,
bis grines LED leuchtet.

LED rot rechts: Abgleichtrimmer nach links drehen,
bis grines LED leuchtet.

LED griin Abgleich in Ordnung.

o

Die genaue Vorgehenswelse ist ausfihrlich in der
technischen Beschreibung der Geritereihe 110
und 130 erldutert.

Leltspannung ist eine GrdpRe, die sich proportional

zur Warengeschwindigkelt verhdlt. Sie wird von der
Yormaschine z.B. durch einen Tachometer abgenommen
und auf einen normierten Betrag abgeglichen.

Reibungskompensation Ple Reibungen der Wickel-

maschine werden kompensiert, so daB die Wickel-
leistung konstant gehalten werden kann.

max. Ankerspannung ist eine Funktion der Motordrehe

zahl und wird bel maximaler Wickeldrehzahl auf
einen normierten Betrag abgeglichen. :

max. Ankerstrom ist eairne Furkibion der Antriebslei-

stung und wird beim hdchsten Ankerstrom auf einen
normierten Betrag abgeglichen.

Wirkungsgrad Bel GleichstromreihenschlufBmotoren

Artikel-HNr.
Erzeugniskennziffer 33.10110.000

wird durch Abgieich am Trimmer B, der elektrische
Wirkungsgrad kompensiert. Bei NebenschluBmotoren
entfdllt die Kompensation, da dem Regler durch den
Drehzahl-Tstwerttacho eine Spannung zugefiihrt wird,
die proportional zur Motor-EMK E ist.

306814
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Service

Meschinenfabril
Slahthortor

Waeser Lenze KG
Elekiron, Andriebstechn,
Zitz: Agrzen 2

Grofl Berkel

Posifach 425

3280 Hameln 3

B 051541821

Telex: 062863

Maschinenfabirik
Hans Lenga KG
Postfach 100
4923 Extectal 1
E(085262)2061
Telex: 0931 528

B {0234)37155
Telex: 825758

FTG Githon
B OB3)T03T

Meschinenfabxil 1 Maschinenfabrik
Ménninghoft i Gamsen Gimbid
EhrenfeidstraBe Sitz: Gamsen H
Pastfach 101749 Hauptsirale 146 i
AG20 Boghim 1 Postiach 1345 i
|

L

Telex: 0857 117
i
i
|

Industticantriabe
Nordwest

Belling & Co. KG
Auflanst. Beilin

ing. {grad.)

t.othar Skoruppa
Klausingring 7
1000 Barkin 13
03038278 47

Industrisantriebe
Nordwest

Belling & Co. KG
AuBenst, Hamburg
Tonndorfer
Hauptstrafe 126
2000 Mamburg ¥
ELA065919

Industrivaniriebe
Nordwest
Belitng & Co. KG
Kantplatz 6
Postiach 1163
3007 Gehrden
B0 5108) 401

Lenze-Aniriehe
Kicke & Co. KG
Dashsring 9 {Hosel)
Postiach 6180
4030 Ralingsn &
0210260024
Telex: 08 585 112

Lenze-Antriebe

i Ponndorf & Co. KG

! Friv-vom-Stein-Str. g

| Postiach 1447
6348 Herham
QAT I A 0031

{ Telex: 087341

L _

I

Sldftachnik
Maroldt & Co. KG
Schénzle 8
Industriegeb. Fisental
{ Postfach 1665 I
TOS0 Waiblingen 1
B0 T151) 5209498
Telex: 7 245 855

|

Industrieantriebe

SU

Belling & Co. KG
AuBenst Rottweil
Zimmerner Sir. 54-56
T30 Rotbwell

Ihdustrieaniiebe
S

Belllng & Co, KG
AuBenst. Karlsruhe
Saarlandstr. 83-91
TEO0 Kartsruhe 21

industrieantriebe
Sad

Belling & Go. KG
AuBenst. Minchen
Crlenstrafie 1
2022 Lockham

-
Industrieantriebe
Sid

Beiling & Co. KG
AuBensi. Anshach
SehioBherg 3t
8802 Bachsen

w074 8520 EOT 285704 (0B B 544010 FHHes27 4 M

1

4

H

e 3 P L o
r‘fxustmﬁe«n Drigion | BiEnemarts Dog | Enghad Finmiand

Selco Ferrocast Simplana Benelox B V. Leomotor &/5 Oskar Ctto Frankd KG Simplatrol Lid. Ari flmakunnas OY
Ply. L. Mosgwey 15 Fieldhammarvej 21 ReichsstraBe 100 Caxton Road Udenmaankaty 23 A
214 Wellington Foad ‘s-Hertoganbosch Dit-2610 Kopenhagen- D~1000 Berin 19 GBE-Bettord K 410HT Postfach 12172
2.0.8. 523 MNEL-5232 BR Radovra EOB0I30630H B 0R 34) 46161 SF-00121 Helsinig 12
ALIS-Clayton WOTI-810096 & 01/70 66 66 Telex: Telex: 825 308 Rt
Victoria 3168 Tetex: 50 160 sab-NL ! Telenc 13 188vardyn dk O 82 730 frinki o, Telex: 12-798
@ 5613244 | Telegr: Leomoior Tetegr.: lmak
Telex: 32222
.23 1,83 12,3 1,25 2,3 2
Franireich Franfrsich | Grischeniand imdfien {orasl Halien
Simptana 3.A. Ets.L.ebslSimplabeltS.A Georg Alexandris AG. C. A Willner 8 Co. Gresnshpon Eng S.a.sGenitTrasmission]
§-13 Avenue 7, Rue Paul Cavare K. Mavromichall 12 Private Ltd, Worss Lid, Corso di
Athert-Thomas Fa31i0Rosny-sous-Bols GR-Pirdus 24 15, Richmond Road POR 10108 Porta Nuova 46
F-a3180Ljvry-Gargan & 015 231090 W A7 56 89/42 8158 B.O.Box 2558 IL-Haifa-Bay 1-20121 Mitano
‘& 019 36 66 64 Felow: & 8 647 42 27 49 IND-Bangalore- B T2T2 = 02/66 99 51

Telex: 212 406

1,8

Telegr.: Lebel e R,

2

SRLEIT

Miki Putley Go. Lid
461 Imal-Minami-Cho
J-Kawasaki-Ciiy
B0 44) 735151
Telex: 03 842 110
Telegr.: Mikipulley

!—n’%aﬁt‘itﬂﬂ
Hypernetics Limited
110 Decosta street
CAN-Arnprior,
Omtaric

E 613-823-4225

Telex: 212738
Telegr.: Galex-PirAus

260028
50294
Telegr.: Laplata
2

Telex: 45108 green il
Telegr.: Greenworks
Haffa-Bay

Telex: 34 017 Gerit
Telegr.: Gerit Milana

[ 428 N {123 1,28

Luzemiburg {liniiariands Horweoen daterraich ]
Simplana Benelux 8.V, Simplana Benelux By, Hans CLaussen A/S Simplana Antriebe
Ploagweg 15 Ploegweg 15 Fostbox 8343 Ges.m. b H.
‘s-Hertogenbosch ‘s-Hertegenbaseh Hamimershorg, Mihlensirafie 3
ML-8237 6R NL- 8230 BR N-Gsfo 1 A-4470 Enns

& O0T3-810098 B O73-2100086 ®{02) 2000 75 BEOT223/847
Telex: 50160 sab-NL Tatex: BO160 sab-NL Telex 11121 oder 382

Telegr.: Gdclaus

Telex: 2175 525

B OS5 NBE5170

1,23 i

Telex: Erosa-$ 19143

1R 3

o187 s2 1
Telex: 53 184
Tetogr. Simplag ZH

12,3

- —

1= Bhmplatron, 2~ LenzeWickder, 3 = Bimplodigit
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Maschinenfatwik Stahlkoriior Weser l.enze KG
Paslfach 425, D-3250 Harmeln 1, Site: Aersen 2/
Cirol Barkel, Telelon (05154) 821, Telex 002865

31864 87
Telegr.:
Stanwt Barcelona

vie: Boksburg
& 526170

3 1,28 1,23 1,23 P 1,2,3

Folon Sohweden W Srhareiz Spanien Bepubiit Sddatvika USA ]
Ing. Ginter Szezesny Eacsa AR Simplana Waltar Staheii | Integrated Machines Stahlkontor USA
Import-Export Fack Bachofen AG Plaza de Cataluna, 21 i Py Lid, Arrow Industrial Park
Spittastr /Lillfingweg S-18108 Bromma Ackerstr. 42 Postfach E-Barcelonsz 2 | PO Bax 7201 USA-Fairfield,

3000 Hasnover 86 w2 08/87 4218 CH 8810 Usiar-Zirich w0733 95, | ZA-Ravanmoor NJ 07008

201 227-2080
Telex: 138 752




